PROGUTTER

THD209 - NAWIERTAKI WEGLIKOWE 90°,Z = 2
THD209 - SPOTTING DRILLS 90°, Z = 2

THD212 - NAWIERTAKI WEGLIKOWE 120°, Z = 2
THD212 - SPOTTING DRILLS 120°,Z = 2
THD214 - NAWIERTAKI WEGLIKOWE 142°,Z =2
THD214 - SPOTTING DRILLS 142°,Z = 2

Norma TOOLS j’ . Powietrze Mgta olejowa
TOOLS norm /900 ‘ Air Oil mist
Stale / Steels GZeIiwo s'lf"e Leli Stale / Steels
<1450 N / mm? VAREREL Spheroidal ¢ 12% Cr > 6%
<180 HB
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DRILLS AND SPOTTING DRILLS

142°
120°
90°

4—»‘
@dhé

Parametry narzedzi / Tools parameters

fod o ol N fod S S e
THD209-0300-N 3 95 3 THD212-0300-N 3 95 3%
THD209-0400-N 4 105 1 THD212-0400-FN 4 105 10
THD209-0500-N 5 16,0 50 THD21-0500-FN 5 16,0 50
THD209-0600-FN 6 16,0 57 THD212-0600-N 6 16,0 57
THD209-0800-N 8 275 & THD212-0800-FN 8 205 &
THD209-1000-N 10 20 7 THD212-1000-N 10 20 n
THD209-1200FN 12 20 8 THD21-1200EN 12 20 8
THD203-1600-N 16 25,0 9 THD212-1600-FN 16 25,0 %

fod A N
THD214-0300-FN 3 95 3
THD214-0400-FN 4 10,0 1
THD214-0500-N 5 16,0 50
THD214-0600-N 6 16,0 57
THD214-0800-FN 8 205 6
THD214-1000-N 10 20 n
THD214-1200-FN 12 20 8
THD214-600-FN 16 25,0 9
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PROGUTTER

THD113 - WIERTtA 3XD, Z=2
DRILLS 3XD, Z=2

~ml - FNT
Norma TOOLS L \1\3? /’/ Futura Nano .
TOOLS norm 3xD 30° Top }
Stale / Steels Leliwo Ll Stale / Steels Zeli
< 1200 N / mm? G'ZVI:‘;'I;;"" 12% Cr > 69 Spheroidal ¢
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DRILLS AND SPOTTING DRILLS

135°
@Dhé

Zalecane parametry wiercenia / Cutting data

3XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe
Non alloyed steels Low alloyed steels <1000 N/mm2 Highly alloyed steels
<800 N/mm? Zeliwa szare / Grey cast iron <180 HB <1200 N/mm? Do
Kod D d | L n Ve f n Ve f n Ve f 45 HRC
[mm]  [mm] [mm] [mm] [ob/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr] 10-24

THD113-0250-FNT 2,50
THD113-0300-FNT 3,00
THD113-0310-FNT 3,10

8,50 50 15279 120 0,10-0,14 15279 120 0,08-0,12 12096 95 0,06-0,10 od
10,50 57 12732 120 0,12-0,16 12732 120 0,10-0,14 10080 95 0,08-0,12 45-60 HRC
10,50 57 12835 125 0,12-0,16 12322 120 0,10-0,14 10268 100 0,08-0,12 25-30

THD113-0320-FNT 3,20 11,50 57 12434 125 0,12-0,16 11937 120 0,10-0,14 9947 100 0,08-0,12 Obrébk
robka
THD113-0330-FNT 3,30 11,50 57 12057 125 0,12-0,16 11575 120 0,10-0,14 9646 100 0,08-0,12 form
THD113-0340-FNT 3,40 12,00 57 11703 125 0,12-0,16 11234 120 0,10-0,14 9362 100 0,08-0,12 31-34
-+
THD113-0350-FNT 3,50 12,00 57 11368 125 0,12-0,16 10913 120 0,10-0,14 9095 100 0,08-0,12 ALUS6%Si
>07 1
THD113-0360-FNT 3,60 12,50 57 11052 125 0,12-0,16 10610 120 0,10-0,14 8842 100 0,08-0,12 miedz
THD113-0370-FNT 3,70 12,50 57 10754 125 0,12-0,16 10324 120 0,10-0,14 8603 100 0,08-0,12 35-44
-+
THD113-0380-FNT 3,80 13,50 57 10471 125 0,12-0,16 10052 120 0,10-0,14 8377 100 0,08-0,12 Trudno
THD113-0390-FNT 3,90 135 66 10202 125 012016 979 120 010014 8162 100 008012 ghrabialne
THD113-0400-FNT 4,00 14,00 66 9947 125 0,14-0,18 9549 120 0,12-0,16 7958 100 0,10-0,14 45-51
THD113-0410-FNT 4,10 14,00 66 9705 125 0,14-0,18 9316 120 0,12-0,16 7764 100 0,10-0,14 Profile

THD113-0420-FNT 4,20 14,50 66 9474 125 0,14-0,18 9095 120 0,12-0,16 7579 100 0,10-0,14 PCY/ ALU

THDT13-0430-NT 4,30 145 66 9253 125 014018 8883 120 012016 7403 100 010014  <6%Si
THDT13-0440-FNT 4,40 1500 66 904 125 014018 8681 120 012016 7234 100 010014 fj"zv‘f’gwa
THDT13-0450-FNT 4,50 1500 66 8842 125 014018 848 120 012016 707 100 010014 +—

THD113-0460-FNT 4,60 16,00 66 8650 125 0,14-0,18 8304 120 0,12-0,16 6920 100 0,10-0,14 Materiaty

THD113-0470-ENT 4,70 1600 66 8466 125 014018 8127 120 012016 6773 00 0,10:0,14 g;i‘g:;’ne

THD113-0480-FNT 4,80 1700 66 8289 125 014008 7958 120 012016 6631 00 010014  sg

THD113-0490-FNT 4,90 1700 66 8120 125 014018 7795 120 012016 6496 00 0,10-0,14

THD113-0500-FNT 5,00 175 66 826 130 014018 769 120 012016 6685 105  0,100,4 gg'f‘ggzyty
SRR

THD113-0510-FNT 5,10
THD113-0520-FNT 5,20

1750 66 8114 130 020024 7490 120 012016 6553 105 0,10-0,14
1850 66 7958 130 020-024 7346 120 012016 6427 105 0,100,714 Wiertta

oD O OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O oo OO oo oo oo o Ww

THD113-0530-FNT 5,30 185 66 7808 130 020024 727 120 012016 6306 105  010:0,14 23"_";;’“”
THD113-0540-FNT 5,40 1850 66 7663 130 020024 7074 120 012016 618 105 010014 T >
THD113-0550-FNT 5,50 195 66 754 130 020024 6945 120 012016 607 105 010014  Fazownik

THD113-0560-FNT 5,60 195 66 7380 130 020024 6821 0 012016 58 105 oion L
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DRILLS AND SPOTTING DRILLS
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PROGUTTER

THD113 - WIERTtA 3XD, Z=2
DRILLS 3XD, Z=2

Parametry c.d.
/Zalecane parametry wiercenia / Cutting data
3XD Stale niestopowe Stale niskostopowe
Non alloyed steels _ Low alloyed steels <1000 N/mm2
<800 N/mm2 Zeliwa szare / Grey cast iron <180 HB
Kod D d | L n Ve f n Ve f

[mm]  [mm] [mm] [mm] [obr/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]
THD113-0570-FNT 5,70 20,00 66 7260 130 0,20-0,24 6701 120 0,12-0,16
THD113-0580-FNT 5,80 20,00 66 7135 130 0,20-0,24 6586 120 0,12-0,16
THD113-0590-FNT 5,90 21,00 66 7014 130 0,20-0,24 6474 120 0,12-0,16
THD113-0600-FNT 6,00 21,00 66 6897 130 0,20-0,24 6366 120 0,18-0,22
THD113-0610-FNT 6,10 21,50 75 6784 130 0,20-0,24 6262 120 0,18-0,22
THD113-0620-FNT 6,20 21,50 75 6674 130 0,20-0,24 6161 120 0,18-0,22
THD113-0630-FNT 6,30 22,00 75 6568 130 0,20-0,24 6063 120 0,18-0,22
THD113-0640-FNT 6,40 22,00 75 6466 130 0,20-0,24 5968 120 0,18-0,22

THD113-0650-FNT 6,50
THD113-0660-FNT 6,60
THD113-0670-FNT 6,70
THD113-0680-FNT 6,80
THD113-0690-FNT 6,90
THD113-0700-FNT 7,00
THD113-0710-FNT 7,10
THD113-0720-FNT 7,20
THD113-0730-FNT 7,30
THD113-0740-FNT 7,40

23,00 75 6366 130 0,20-0,24 5876 120 0,18-0,22
23,00 75 6270 130 0,20-0,24 5787 120 0,18-0,22
23,50 75 6176 130 0,20-0,24 5701 120 0,18-0,22
23,50 75 6085 130 0,20-0,24 5617 120 0,18-0,22
23,50 75 5997 130 0,20-0,24 5536 120 0,18-0,22
24,50 75 591 130 0,20-0,24 5457 120 0,18-0,22
24,50 75 5828 130 0,20-0,24 5380 120 0,18-0,22
25,00 75 5747 130 0,20-0,24 5305 120 0,18-0,22
25,00 75 5669 130 0,20-0,24 5232 120 0,18-0,22
26,00 75 5592 130 0,20-0,24 5162 120 0,18-0,22

THD113-0750-FNT 7,50 26,00 75 5517 130 0,20-0,24 5093 120 0,18-0,22
THD113-0760-FNT 7,60 26,00 75 5445 130 0,20-0,24 5026 120 0,18-0,22
THD113-0770-FNT 7,70 27,00 75 5374 130 0,20-0,24 4961 120 0,18-0,22
THD113-0780-FNT 7,80 27,00 75 5305 130 0,20-0,24 4897 120 0,18-0,22
THD113-0790-FNT 7,90 27,00 75 5238 130 0,20-0,24 4835 120 0,18-0,22

O ©0 ©O ©O0 ©O ©O ©O ©O ©O ©O OO ©O © © © 00 © © o o o o o o

THD113-0800-FNT 8,00 28,00 75 5173 130 0,21-0,25 4775 120 0,19-0,23

THD113-0810-FNT 8,10 10 28,00 90 5109 130 0,21-0,25 4716 120 0,19-0,23
THD113-0820-FNT 8,20 10 28,00 90 5046 130 0,21-0,25 4658 120 0,19-0,23
THD113-0830-FNT 8,30 10 29,00 90 4986 130 0,21-0,25 4602 120 0,19-0,23
THD113-0840-FNT 8,40 10 29,00 90 4926 130 0,21-0,25 4547 120 0,19-0,23
THD113-0850-FNT 8,50 10 29,50 90 5056 135 0,21-0,25 4494 120 0,19-0,23
THD113-0860-FNT 8,60 10 29,50 90 4997 135 0,21-0,25 4442 120 0,19-0,23
THD113-0870-FNT 8,70 10 30,50 90 4939 135 0,21-0,25 4390 120 0,19-0,23
THD113-0880-FNT 8,80 10 30,50 90 43883 135 0,21-0,25 4341 120 0,19-0,23
THD113-0890-FNT 8,90 10 31,00 90 4828 135 0,21-0,25 4292 120 0,19-0,23
THD113-0900-FNT 9,00 10 31,00 90 4775 135 0,21-0,25 4244 120 0,19-0,23
THD113-0910-FNT 9,10 10 32,00 90 4722 135 0,21-0,25 4197 120 0,19-0,23
THD113-0920-FNT 9,20 10 32,00 90 4671 135 0,21-0,25 4152 120 0,19-0,23
THD113-0930-FNT 9,30 10 32,50 90 4621 135 0,21-0,25 4107 120 0,19-0,23
THD113-0940-FNT 9,40 10 32,50 90 4571 135 0,21-0,25 4064 120 0,19-0,23
THD113-0950-FNT 9,50 10 33,50 90 4523 135 0,21-0,25 4021 120 0,19-0,23

THD113-0960-FNT 9,60 10 33,50 90 4476 135 0,21-0,25 3979 120 0,19-0,23
THD113-0970-FNT 9,70 10 34,00 90 4430 135 0,21-0,25 3938 120 0,19-0,23
THD113-0980-FNT 9,80 10 34,00 90 4385 135 0,21-0,25 3898 120 0,19-0,23

Stale wysokostopowe
Highly alloyed steels

n
[obr/min]

5864
5763
5665
5570
5479
5391
5305
5222
5142
5064
4988
4915
4844
4775
4707
4642
4578
4517
4456
4398
434
4285
4231
4178
4126
4076
4027
3979
4119
4071
4025
3979
3934
3890
3848
3806
3765
3725
3686
3647
3610
3573

<1200 N/mm?

Ve
[m/min]

105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110

f
[mm/obr]

0,10-0,14
0,10-0,14
0,10-0,14
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,16-0,20
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21
0,17-0,21



PROGUTTER

THD113 - WIERTtA 3XD, Z=2
DRILLS 3XD, Z=2

THD113-1020-FNT 10,20 12 3550 100 4213 135 0,25-0,29 3433 110 0,23-0,27 3433 110 0,21-0,25
THD113-1030-FNT 10,30 12 36,00 100 4172 135 0,25-0,29 3399 110 0,23-0,27 3399 110 0,21-0,25
THD113-1040-FNT 10,40 12 36,00 100 4132 135 0,25-0,29 3367 110 0,23-0,27 3367 110 0,21-0,25
THD113-1050-FNT 10,50 12 37,00 100 4093 135 0,25-0,29 3335 110 0,23-0,27 3335 110 0,21-0,25
THD113-1060-FNT 10,60 12 37,00 100 4054 135 0,25-0,29 3303 110 0,23-0,27 3303 110 0,21-0,25
THD113-1070-FNT 10,70 12 37,50 100 4016 135 0,25-0,29 3272 110 0,23-0,27 3272 110 0,21-0,25
THD113-1080-FNT 10,80 12 37,50 100 3979 135 0,25-0,29 3242 110 0,23-0,27 3242 110 0,21-0,25
THD113-1090-FNT 10,90 12 38,00 100 3942 135 0,25-0,29 3212 110 0,23-0,27 3212 110 0,21-0,25
THD113-1100-FNT 11,00 12 38,00 100 3907 135 0,25-0,29 3183 110 0,23-0,27 3183 110 0,21-0,25

Parametry c.d. "
o]

Zalecane parametry wiercenia / Cutting data o
< 0

3XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe E O

Non alloyed steels Low alloyed steels <1000 N/mm? Highly alloyed steels w Z

<800 N/mm? Zeliwa szare / Grey cast iron <180 HB <1200 N/mm? 3 E

o D d | L n Ve f n Ve f N Ve f <o

[mm]  [mm] [mm] [mm] [ob/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr] - %

THD113-0990-FNT 9,90 10 35,00 90 4341 135 0,21-0,25 3858 120 0,19-0,23 3537 110 0,17-0,21 § 2

THD113-1000-FNT 10,00 10 35,00 90 4297 135 0,25-0,29 3501 110 0,23-0,27 3501 110 0,21-0,25 E <

W o

THD113-1010-FNT 10,10 12 35,50 100 4255 135 0,25-0,29 3467 10 0,23-0,27 3467 110 0,21-0,25 3 :,'

I

(a)]

Do
THD113-1110-FENT 11,10 12 39,00 100 3871 135 0,25-0,29 3154 110 0,23-0,27 3154 110 0,21-0,25 45 HRC
THD113-1120-FNT 11,20 12 39,00 100 3837 135 0,25-0,29 3126 110 0,23-0,27 3126 110 0,21-0,25 10-24

4—
THD113-1130-FNT 11,30 12 40,00 100 3803 135 0,25-0,29 3099 110 0,23-0,27 3099 110 0,21-0,25 od
THD113-1140-FNT 11,40 12 40,00 100 3769 135 0,25-0,29 3071 110 0,23-0,27 3071 110 0,21-0,25 45-60 HRC
THD113-1150-FNT 11,50 12 40,00 100 3737 135 0,25-0,29 3045 110 0,23-0,27 3045 110 0,21-0,25 25-30

<—
THD113-1160-FNT 11,60 12 40,00 100 3704 135 0,25-0,29 3018 110 0,23-0,27 3018 110 0,21-0,25 Obrébka
THD113-1170-ENT 11,70 12 41,00 100 3673 135 0,25-0,29 2993 110 0,23-0,27 2993 110 0,21-0,25 form
THD113-1180-FNT 11,80 12 41,00 100 3642 135 0,25-0,29 2967 110 0,23-0,27 2967 110 0,21-0,25 31-34
THD113-1190-FNT 11,90 12 42,00 100 3611 135 0,25-0,29 2942 110 0,23-0,27 2942 110 0,21-0,25 ALUS6%Si
THD113-1200-FNT 12,00 12 42,00 100 3581 135 0,24-0,28 2918 110 0,22-0,26 2918 110 0,20-0,24 mied?

-1250- N X X 35-44
THD113-1250-FNT 12,50 14 4400 110 3310 1730 024028 2674 105 02202 2674 105 0,20-0,24
THD113-1300-FNT 13,00 14 4550 110 3183 130 024028 2571 105 022026 2571 05 020024
THD113-1350-FNT 13,50 14 47,00 110 3065 130 0,24-0,28 2476 105 0,22-0,26 2476 105 0,20-0,24 obrabialne
-1400- 4 g " 45-51

THD113-1400-FNT 1400 14 49,00 110 2956 130 024028 2387 105 022026 2387 105 0,20-0,24
THD113-1450-FNT 14,50 16 51,00 130 2854 130 0,24-0,28 2305 105 0,22-0,26 2305 105 0,20-0,24 Profile

THD113-1500-FNT 15,00 16 52,50 130 2759 130 0,24-0,28 2228 105 0,22-0,26 2228 105 0,20-0,24 PCV/ ALU
THD113-1550-FNT 15,50 16 5400 130 2670 130 0,24-0,28 2156 105 0,22-0,26 2156 105 0,20-0,24 <6%3i

THD113-1600-FNT 1600 16 5600 130 258 130 024028 2089 105 022026 2089 105  0,200,24 ts"zv‘frgwa

Materiaty
drewno-
pochodne
58
<—
Kompozyty
58-59
<—

Wiertta
nawiertaki
60-70
—_

Fazowniki
71-72
R —
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PROGUTTER

THD115 - WIERTtA 5XD, Z=2
DRILLS 5XD, Z=2

~ml ~ FNT =z
Norma TOOLS \ @ / Futura Nano
TOOLS norm 5xD 30° To
p
Stale / Steels Leliwo szare Stale / Steels Zeli
< 1200 N / mm? G’j']‘;;u;“ 12% Cr > 69 spheroidal ¢

UWAGA - zalecamy wiercenie w cyklu z odwidrowywaniem.
REMARK - we advice pecking cycle.
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DRILLS AND SPOTTING DRILLS

135°
@Dhé

Zalecane parametry wiercenia / Cutting data

5XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe
Non alloyed steels _ Low alloyed steels <1000 N/mm2 Highly alloyed steels
<800 N/mm? Zeliwa szare / Grey castiron <180 HB <1200 N/mm?2
Kod D d | L n Ve f n Ve f n Ve f

[mm]  [mm] [mm] [mm] [obr/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr] [obr/min] [m/min]  [mm/obr]
THD115-0300-FNT 3,00 6 16,5 66 12096 14 0,10-0,14 10823 102 0,08-0,12 9443 89 0,07-0,11
THD115-0310-FNT 3,10 6 17,0 66 12219 119 0,10-0,14 10473 102 0,08-0,12 9626 94 0,07-0,11
THD115-0320-FNT 3,20 6 17,5 66 11837 19 0,10-0,14 10146 102 0,08-0,12 9325 94 0,07-0,11
THD115-0330-FNT 3,30 6 18,0 66 11454 119 0,10-0,14 9839 102 0,08-0,12 9043 94 0,07-0,11
THD115-0340-FNT 3,40 6 18,5 66 LIREY 19 0,10-0,14 9549 102 0,08-0,12 8717 94 0,07-0,11
THD115-0350-FNT 3,50 6 19,0 66 10823 119 0,10-0,14 9276 102 0,08-0,12 8526 94 0,07-0,11
THD115-0360-FNT 3,60 6 19,5 66 10522 19 0,10-0,14 9019 102 0,08-0,12 8289 94 0,07-0,11
THD115-0370-FNT 3,70 6 20,5 66 10238 119 0,10-0,14 8775 102 0,08-0,12 8065 94 0,07-0,11
THD115-0380-FNT 3,80 6 21,0 75 9968 119 0,10-0,14 8544 102 0,08-0,12 7853 94 0,07-0,11
THD115-0390-FNT 3,90 6 21,5 75 9713 119 0,10-0,14 8325 102 0,08-0,12 7652 94 0,07-0,11
THD115-0400-FNT 4,00 6 22,0 75 9450 119 0,12-0,16 8594 108 0,10-0,14 7460 9 0,08-0,12
THD115-0410-FNT 4,10 6 22,5 75 9239 119 0,12-0,16 8385 108 0,10-0,14 7278 94 0,08-0,12
THD115-0420-FNT 4,20 6 23,0 75 9000 19 0,12-0,16 8185 108 0,10-0,14 7105 94 0,08-0,12
THD115-0430-FNT 4,30 6 23,5 75 8809 119 0,12-0,16 7995 108 0,10-0,14 6940 94 0,08-0,12
THD115-0440-FNT 4,40 6 24,0 75 8609 19 0,12-0,16 7813 108 0,10-0,14 6782 94 0,08-0,12
THD115-0450-FNT 4,50 6 25,0 75 8418 119 0,12-0,16 7639 108 0,10-0,14 6631 94 0,08-0,12
THD115-0460-FNT 4,60 6 25,5 75 8235 119 0,12-0,16 7473 108 0,10-0,14 6487 94 0,08-0,12
THD115-0470-FNT 4,70 6 26,0 80 8059 119 012-016 7314 108 0,10-0,14 6349 9% 0,08-0,12
THD115-0480-FNT 4,80 6 26,5 80 7891 119 0,12-0,16 7162 108 0,10-0,14 6217 94 0,08-0,12
THD115-0490-FNT 4,90 6 27,0 80 7730 119 0,12-0,16 7016 108 0,10-0,14 6090 9% 0,08-0,12
THD115-0500-FNT 5,00 6 27,5 80 7862 124 0,12-0,16 6112 96 0,10-0,14 6271 99 0,08-0,12
THD115-0510-FNT 5,10 6 28,0 80 7739 124 0,12-0,16 5992 9% 0,10-0,14 6148 99 0,08-0,12
THD115-0520-FNT 5,20 6 28,5 80 7590 124 0,12-0,16 5876 96 0,10-0,14 6030 99 0,08-0,12
THD115-0530-FNT 5,30 6 29,0 80 7447 124 0,12-0,16 5766 9% 0,10-0,14 5916 99 0,08-0,12
THD115-0540-FNT 5,40 6 29,5 80 7309 124 0,12-0,16 5659 96 0,10-0,14 5806 9 0,08-0,12
THD115-0550-FNT 5,50 6 30,0 80 7176 124 0,12-0,16 5556 9% 0,10-0,14 5701 99 0,08-0,12
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PROGUTTER

THD115 - WIERTtA 5XD, Z=2
DRILLS 5XD, Z=2

Parametry c.d. "
-
Zalecane parametry wiercenia / Cutting data ~ i
5XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe E 3
Non alloyed steels ' Low alloyed steels <1000 N/mm2 Highly alloyed steels wZz
<800 N/mm? Zeliwa szare / Grey cast iron <180 HB <1200 N/mm?2 2 |I:
Kod D d I L n Vc. f n Vc‘ f n Vc. f <Z( 2
[mm]  [mm] [mm] [mm] [obr/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr] )
THD115-0560-FNT 5,60 6 31,0 80 7048 124 0,12-0,16 5457 96 0,10-0,14 5599 99 0,08-0,12 § %
THD115-0570-FNT 5,70 6 315 80 6925 124 0,12-0,16 5361 9% 0,10-0,14 5501 99 0,08-0,12 5 :
THD115-0580-FNT 5,80 6 32,0 80 6805 124 0,12-0,16 5269 96 0,10-0,14 5406 99 0,08-0,12 § j
THD115-0590-FNT 5,90 6 325 80 6690 124 0,12-0,16 5179 96 0,10-014 5314 99 0,08-0,12 g
THD115-0600-FNT 6,00 6 33,0 80 6578 124 0,17-0,21 4775 90 0,15-0,19 5226 9 0,13-0,17
THD115-0610-FNT 6,10 8 335 100 6471 124 0,17-0,21 4696 90 0,15-0,19 5140 99 0,13-0,17
THD115-0620-FNT 6,20 8 34,0 100 6366 124 0,17-0,21 4621 90 0,15-0,19 5057 99 0,13-0,17
THD115-0630-FNT 6,30 8 34,5 100 6265 124 0,17-0,21 4547 90 0,15-0,19 4977 99 0,13-0,17
THD115-0640-FNT 6,40 8 35,0 100 6167 124 0,17-0,21 4476 90 0,15-0,19 4899 99 0,13-0,17
THD115-0650-FNT 6,50 8 36,0 100 6072 124 0,17-0,21 4407 90 0,15-0,19 4824 99 0,13-0,17
THD115-0660-FNT 6,60 8 36,5 100 5980 124 0,17-0,21 4341 ] 0,15-0,19 4751 99 0,13-0,17
THD115-0670-FNT 6,70 8 37,0 100 5891 124 0,17-0,21 4276 90 0,15-0,19 4680 99 0,13-0,17 Do
THD115-0680-FNT 6,80 8 375 100 5804 124 017021 4213 90 015019 4611 9 013017  45HRC
THD115-0690-FNT 6,90 8 38,0 100 5720 124 0,17-0,21 4152 90 0,15-0,19 4544 99 0,13-0,17 10-24
THD115-0700-FNT 7,00 8 38,5 100 5639 124 0,17-0,21 4093 90 0,15-0,19 4479 99 0,13-0,17 od
THD115-0710-FNT 7,10 8 39,0 100 5559 124 0,17-0,21 4035 90 0,15-0,19 4416 99 0,13-0,17 45-60 HRC
THD115-0720-FNT 7,20 8 39,5 100 5482 124 0,17-0,21 3979 90 0,15-0,19 4355 9 0,13-0,17 25-30
THD115-0730-FNT 7,30 8 40,0 100 5407 124 0,17-0,21 3924 90 0,15-0,19 4295 99 0,13-0,17 Obrébka
THD115-0740-FNT 7,40 8 40,5 100 5334 124 0,17-0,21 387 90 0,15-0,19 4237 99 0,13-0,17 form
THD115-0750-FNT 7,50 8 41,0 100 5263 124 0,17-0,21 3820 90 0,15-0,19 4180 99 0,13-0,17 31-34
THD115-0760-FNT 7,60 8 42,0 100 5193 124 0,17-0,21 3769 90 0,15-0,19 4125 99 0,13-0,17 ALUS6%Si
THD115-0770-ENT 7,70 8 4,5 100 5126 124 0,17-0,21 3721 20 0,15-0,19 4072 99 0,13-0,17 mied?
THD115-0780-FNT 7,80 8 43,0 100 5060 124 0,17-0,21 3673 90 0,15-0,19 4020 99 0,13-0,17 35-44
THD115-0790-FNT 7,90 8 43,5 100 4996 124 0,17-0,21 3626 20 015019 3969 99 0,13-0,17 Trudno-
THD115-0800-FNT 8,00 8 44,0 100 4934 124 0,18-0,22 4058 102 0,16-0,20 3919 99 0,14-0,18 obrabialne
THD115-0810-FNT 8,10 10 445 110 4873 124 018022 4008 102 016020 4057 103 014018  45-51
THD115-0820-FNT 8,20 10 45,0 110 4813 124 0,18-0,22 3959 102 0,16-0,20 4008 103 0,14-0,18 Profile
THD115-0830-FNT 8,30 10 455 110 4755 124 0,18-022 3912 102 0,16-020 3960 103 0,14-0,18 PCV/ ALU
THD115-0840-FNT 8,40 10 46,0 110 4699 124 0,18-0,22 3865 102 0,16-0,20 3913 103 0,14-0,18 <6%Si
THD115-0850-FNT 8,50 10 46,5 110 4803 128 0,18-022 3820 102 0,16-020 3867 103 0,14-0,18 ;v;/?rgwa
THD115-0860-FNT 8,60 10 47,5 110 4747 128 0,18-0,22 3775 102 0,16-0,20 3822 103 0,14-0,18
THD115-0870-FNT 8,70 10 48,0 110 4692 128 0,18-0,22 3732 102 0,16-0,20 3778 103 0,14-0,18 Materiaty
THD115-0880-NT 880 10 485 110 4639 128 018022 3690 102 016020 3735 103 074018 s;ecvhvggne
THD115-0890-FNT 8,90 10 49,0 110 4587 128 0,18-0,22 3648 102 0,16-0,20 3693 103 0,14-0,18 58
-—
THD115-0900-FNT 9,00 10 49,5 110 4536 128 0,18-022 3608 102 016020 3652 103 0,14-0,18
THD115-0910-FNT 9,10 10 50,0 110 4486 128 0,18-0,22 3568 102 0,16-0,20 3612 103 0,14-0,18 Egr_nggzyty
THD115-0920-FNT 9,20 10 50,5 110 4437 128 0,18-0,22 3529 102 0,16-0,20 3572 103 0,14-0,18 I
THD115-0930-FNT 9,30 10 51,0 110 4390 128 0,18-0,22 3491 102 0,16-0,20 3534 103 0,14-0,18 Wier.tla .
THD115-0940-FNT 9,40 10 51,5 110 4343 128 0,18-0,22 3454 102 0,16-0,20 3496 103 0,14-0,18 zg\i\l;eortakl
—_

THD115-0950-FNT 9,50 10 50 110 4297 128 018022 3418 102 0,16-020 3460 103 0,14-0,18
THD115-0960-FNT 9,60 10 53,0 110 4252 128 0,18-022 3382 102 0,16-020 3423 103 0,14-0,18 Fazowniki
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THD115-0970-FNT 9,70 10 53,5 110 4209 128 0,18-0,22 3347 102 0,16-0,20 3388 103 0,14-0,18
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PROGUTTER

THD115 - WIERTtA 5XD, Z=2
DRILLS 5XD, Z=2

; Parametry c.d.
= = Zalecane parametry wiercenia / Cutting data
< 0
'n_: ) 5%D Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe
wZ Non alloyed steels Low alloyed steels <1000 N/mm?2 Highly alloyed steels
2 'I: <800 N/mm? Zeliwa szare / Grey castiron <180 HB <1200 N/mm?2
<Z( 2 Kod D d | L n Ve f n Ve f n Ve f
) [mm]  [mm] [mm] [mm] [ob/min] [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min] [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]
é 2 THD115-0980-FNT 9,80 10 54,0 110 4166 128 0,18-0,22 3313 102 0,16-0,20 3354 103 0,14-0,18
5 : THD115-0990-FNT 9,90 10 54,5 110 4124 128 018022 3280 102 0,16-020 3320 103 0,14-0,18
§ j THD115-1000-FNT 10,00 10 55,0 10 4082 128 0,21-0,25 3326 105 0,19-0,23 3287 103 0,18-0,22
g THD115-1010-FNT 10,10 12 55,5 120 4042 128 0,21-0,25 3293 105 0,19-0,23 3254 103 0,18-0,22
THD115-1020-FNT 10,20 12 56,0 120 4002 128 0,21-0,25 3261 105 0,19-0,23 3222 103 0,18-0,22
THD115-1030-FNT 10,30 12 56,5 120 3963 128 0,21-0,25 3229 105 0,19-0,23 3191 103 0,18-0,22

THD115-1040-FNT 10,40 12 57,0 120 3925 128 0,21-0,25 3198 105 0,19-0,23 3160 103 0,18-0,22
THD115-1050-FNT 10,50 12 58,0 120 3888 128 0,21-0,25 3168 105 0,19-0,23 3130 103 0,18-0,22
THD115-1060-FNT 10,60 12 58,5 120 3851 128 0,21-0,25 3138 105 0,19-0,23 3101 103 0,18-0,22
THD115-1070-FNT 10,70 12 59,0 120 3815 128 0,21-0,25 3109 105 0,19-0,23 3072 103 0,18-0,22
THD115-1080-FNT 10,80 12 59,5 120 3780 128 0,21-0,25 3080 105 0,19-0,23 3043 103 0,18-0,22
THD115-1090-FNT 10,90 12 60,0 120 3745 128 0,21-0,25 3052 105 0,19-0,23 3015 103 0,18-0,22

THD115-1100-FNT 11,00 12 60,5 120 37T 128 0,21-0,25 3024 105 0,19-0,23 2988 103 0,18-0,22
THD115-1110-FNT 11,10 12 61,0 120 3678 128 0,21-0,25 2997 105 0,19-0,23 2961 103 0,18-0,22
THD115-1120-FNT 11,20 12 61,5 120 3645 128 0,21-0,25 2970 105 0,19-0,23 2934 103 0,18-0,22
THD115-1130-FNT 11,30 12 61,5 120 3613 128 0,21-0,25 2944 105 0,19-0,23 2908 103 0,18-0,22
THD115-1140-FNT 11,40 12 60,5 120 3581 128 0,21-0,25 2918 105 0,19-0,23 2883 103 0,18-0,22
THDT15-1150-FNT 11,50 12 60,5 120 3550 128 0,21-0,25 2892 105 0,19-0,23 2858 103 0,18-0,22
THD115-1160-FNT 11,60 12 64,0 120 3519 128 0,21-0,25 2868 105 0,19-0,23 2833 103 0,18-0,22
THD115-1170-FNT 11,70 12 64,0 120 3489 128 0,21-0,25 2843 105 0,19-0,23 2809 103 0,18-0,22
THD115-1180-FNT 11,80 12 64,0 120 3460 128 0,21-0,25 2819 105 0,19-0,23 2785 103 0,18-0,22
THDT15-1190-FNT 11,90 12 64,0 120 3431 128 0,21-0,25 2795 105 0,19-0,23 2762 103 0,18-0,22
THD115-1200-FNT 12,00 12 64,0 120 3402 128 0,20-0,24 2772 105 0,18-0,22 2739 103 0,17-0,21
THD115-1250-FNT 12,50 14 69,0 150 3081 121 0,20-0,24 2546 100 0,18-0,22 249 98 0,17-0,21
THD115-1280-FNT 12,80 14 70,5 150 3009 121 0,20-0,24 2487 100 0,18-0,22 2437 98 0,17-0,21
THD115-1300-FNT 13,00 14 71,5 150 2963 12 0,20-0,24 2449 100 0,18-0,22 2400 98 0,17-0,21
THD115-1350-FNT 13,50 14 75,0 150 2853 121 0,20-0,24 2358 100 0,18-0,22 23n 98 0,17-0,21
THD115-1380-FNT 13,80 14 76,0 150 2791 A 0,20-0,24 2307 100 0,18-0,22 2260 98 0,17-0,21
THD115-1400-FNT 14,00 14 77,0 150 2751 121 0,20-0,24 2274 100 0,18-0,22 2228 98 0,17-0,21
THD115-1450-ENT 14,50 16 80,0 150 2656 v 0,20-0,24 2195 100 0,18-0,22 2151 98 0,17-0,21
THD115-1480-FNT 14,80 16 81,5 150 2602 121 0,20-0,24 2151 100 0,18-0,22 2108 98 0,17-0,21
THD115-1500-FNT 15,00 16 82,5 150 2568 121 0,20-0,24 2122 100 0,18-0,22 2080 98 0,17-0,21
THD115-1550-FNT 15,50 16 85,0 150 2485 121 0,20-0,24 2054 100 0,18-0,22 2013 98 0,17-0,21
THD115-1580-FNT 15,80 16 85,0 150 2438 121 0,20-0,24 2015 100 0,18-0,22 1974 98 0,17-0,21
THD115-1600-FNT 16,00 16 85,0 150 2407 121 0,20-0,24 1989 100 0,18-0,22 1950 98 0,17-0,21
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PROGUTTER

THD116 - WIERTEA 6XD,Z =3
DRILLS 6XD, Z=3
UWAGA / REMARK - zmiana kodowania / changes in codification. Stary kod / old code: THD136

i - =
Norma TOOLS ng 140° 'I > FNT
TOOLS norm o \/ O/ ono Futura Nano
6xD {30 oy }
Zeliwo sferoidalne GZellwo s:;:re Stale / Steels Stale / Steels
Spheroidal cast iron ’i"l‘;‘; HI’;" < 1200 N / mm? 12% Cr

A

>
<
i
o
=
2
<
4
<
ad
|—
4
=
2

DRILLS AND SPOTTING DRILLS

140°
@Dhé

Do

45 HRC
10-24
4—

Parametry narzedzi / Tools parameters 22 60 HRC

D d I L 25-30
[mm] [mm] [mm] [mm] ‘

THD116-0300-FNT 3,00 3 2 60 ?::::bka
THDT16-0330-INT 330 2 60 3134
THD116-0400-FNT 4,00 2% 60

THD116-0420-FNT 4,20 7 80
THD116-0500-FNT 5,00

THD116-0600-FNT 6,00

Kod

ALU>6% Si

mied?

33 80 35-44

39 30

THD116-0680-FNT 6,30 44 100 Trudno-
obrabialne

THD116-0800-FNT 8,00 52 100 4551

THD116-0850-FNT 8,50 10 55 120

THDT16-1000-ENT 10,00 10 65 120 Profile
PCV/ ALU

THD116-1020-FNT 10,20 1 66 150 <6%Si

THD116-1200-FNT 12,00 12 78 150 tworzywa
52-57

coO . o Ui o u»nn B B

Materiaty
drewno-
pochodne
58
<—
Kompozyty
58-59
<—

Wiertla
nawiertaki
60-70
—_

Fazowniki
71-72
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PROGUTTER

THD125 - WIERTtA 5XD, Z=2, WEWNETRZNE CHtODZENIE
DRILLS 5XD, Z = 2, INTERNAL COOLANT

- =
Norma TOOLS / 1350 7
TOOLS norm 5xD \‘( \/ 30° ‘
Stale / Steels Zeliwo szare Stale / Steels Zeli
< 1200 N / mm? G'jfl‘:;'l;?“ 12% Cr > 69 Spheroidal ¢
L

X
<
-
-4
=
=
<
z
<
=
|
o
=
=

DRILLS AND SPOTTING DRILLS

135°

Zalecane parametry wiercenia / Cutting data

5XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe
Non alloyed steels . Low alloyed steels <1000 N/mm2 Highly alloyed steels
<800 N/mm? Zeliwa szare / Grey cast iron <180 HB <1200 N/mm2
Kod D d I L n Ve f n Ve f n Ve f

[mm]  [mm] [mm] [mm] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]  [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]
THD125-0300-LM 3,00 6 16,50 64 12096 114 0,12-0,16 10823 102 0,10-0,14 9443 89 0,08-0,12
THD125-0310-LM 3,10 6 17,00 64 12219 19 0,12-0,16 10473 102 0,10-0,14 9626 9% 0,08-0,12
THD125-0320-LM 3,20 6 17,50 64 11837 119 0,12-0,16 107146 102 0,10-0,14 9325 % 0,08-0,12
THD125-0330-LM 3,30 6 18,00 64 11454 119 0,12-016 9839 102 0,10-0,14 9043 9% 0,08-0,12
THD125-0340-LM 3,40 6 18,50 64 11141 119 0,12-016 9549 102 0,10-0,14 8777 9% 0,08-0,12
THD125-0350-LM 3,50 6 19,00 64 10823 119 0,12-016 9276 102 0,10-0,14 8526 9% 0,08-0,12
THD125-0360-LM 3,60 6 19,50 64 10522 119 0,12-016 9019 102 0,10-0,14 8289 9% 0,08-0,12
THD125-0370-LM 3,70 6 20,50 64 10238 119 0,12-016 8775 102 0,10-0,14 8065 9% 0,08-0,12
THD125-0380-LM 3,80 6 21,00 80 9968 119 012-0,16 8544 102 0,10-0,14 7853 9% 0,08-0,12
THD125-0390-LM 3,90 6 21,50 80 9713 119 012-016 8325 102 0,10-0,14 7652 9% 0,08-0,12
THD125-0400-LM 4,00 6 22,00 80 9450 119 0,14-0,18  85% 108 0,12-0,16 7460 9% 0,10-0,14
THD125-0410-LM 4,10 6 22,50 80 9239 119 0,14-0,18 8385 108 0,12-0,16 7278 9% 0,10-0,14
THD125-0420-LM 4,20 6 23,00 80 9000 119 0,14-018 8185 108 0,12-0,16 7105 9% 0,10-0,14
THD125-0430-LM 4,30 6 23,50 80 8809 119 0,14-0,18 7995 108 0,12-0,16 6940 9% 0,10-0,14
THD125-0440-LM 4,40 6 24,00 80 8609 119 0,14-0,18 7813 108 0,12-0,16 6782 9% 0,10-0,14
THD125-0450-LM 4,50 6 25,00 80 8418 119 0,14-0,18 7639 108 0,12-0,16 6631 9% 0,10-0,14
THD125-0460-LM 4,60 6 25,50 82 8235 119 0,14-0,18 7473 108 0,12-0,16 6487 9% 0,10-0,14
THD125-0470-LM 4,70 6 26,00 82 8059 119 0,14-0,18 7314 108 0,12-0,16 6349 9% 0,10-0,14
THD125-0480-LM 4,80 6 26,50 82 7891 119 0,14-0,18 7162 108 0,12-0,16 6217 9% 0,10-0,14
THD125-0490-LM 4,90 6 27,00 82 7730 119 0,14-0,18 7016 108 0,12-0,16 6090 9% 0,10-0,14
THD125-0500-LM 5,00 6 27,50 82 7862 124 0,14-0,18 6112 96 0,12-0,16 6271 9 0,10-0,14
THD125-0510-LM 5,10 6 28,00 82 7739 124 0,20-024 5992 9% 0,12-0,16 6148 99 0,10-0,14
THD125-0520-LM 5,20 6 28,50 82 7590 124 0,20-024 5876 % 0,12-0,16 6030 99 0,10-0,14
THD125-0530-LM 5,30 6 29,00 82 7447 124 0,20-024 5766 9% 0,12-0,16 5916 99 0,10-0,14
THD125-0540-LM 5,40 6 29,50 82 7309 124 0,20-0,24 5659 9% 0,12-0,16 53806 99 0,10-0,14
THD125-0550-LM 5,50 6 30,00 82 7176 124 0,20-024 5556 9% 0,12-0,16 5701 99 0,10-0,14
THD125-0560-LM 5,60 6 31,00 82 7048 124 0,20-024 5457 % 0,12-0,16 5599 99 0,10-0,14
THD125-0570-LM 5,70 6 31,50 82 6925 124 0,20-024 5361 9% 0,12-0,16 5501 99 0,10-0,14
THD125-0580-LM 5,80 6 32,00 82 6805 124 0,20-024 5269 9% 0,12-0,16 5406 99 0,10-0,14
THD125-0590-LM 5,90 6 32,50 82 6690 124 0,20-024 5179 9% 0,12-0,16 5314 99 0,10-0,14
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PROGUTTER

THD125 - WIERTtA 5XD, Z=2, WEWNETRZNE CHtODZENIE
DRILLS 5XD, Z = 2, INTERNAL COOLANT

Parametry c.d.
b
— =
Y X
< 0
. . . g o
Zalecane parametry wiercenia / Cutting data w Z
-
5XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe E =
Non alloyed steels Low alloyed steels <1000 N/mm2 Highly alloyed steels z 2
<800 N/mm2 Zeliwa szare / Grey castiron <180 HB <1200 N/mm2 <_t v
[a)
Kod D d I L n Ve f n Ve f n Ve f mZz
[mm] [mm] [mm] [mm] [ob/min]  [m/min]  [mm/obr] [ob/min]  [m/min]  [mm/obr]  [obr/min]  [m/min]  [mmj/obr] E <
w
THD125-0600-LM 6,00 6 33,00 82 6578 124 0,20-0,24 4775 90 0,18-0,22 5226 99 0,16-0,20 2 j
THD125-0610-LM 6,10 8 33,50 92 6471 124 0,20-0,24 4696 90 0,18-0,22 5140 99 0,16-0,20 g
THD125-0620-LM 6,20 8 34,00 92 6366 124 0,20-0,24 4621 90 0,18-0,22 5057 99 0,16-0,20
THD125-0630-LM 6,30 8 34,50 92 6265 124 0,20-0,24 4547 90 0,18-0,22 4977 99 0,16-0,20
THD125-0640-LM 6,40 8 35,00 92 6167 124 0,20-0,24 4476 90 0,18-0,22 4899 99 0,16-0,20
THD125-0650-LM 6,50 8 36,00 92 6072 124 0,20-0,24 4407 90 0,18-0,22 4824 99 0,16-0,20
THD125-0660-LM 6,60 8 36,50 92 5980 124 0,20-0,24 4341 90 0,18-0,22 4751 99 0,16-0,20
THD125-0670-LM 6,70 8 37,00 92 5891 124 0,20-0,24 4276 90 0,18-0,22 4680 99 0,16-0,20
THD125-0680-LM 6,80 8 37,50 92 5804 124 0,20-0,24 4213 90 0,18-0,22 4611 99 0,16-0,20
THD125-0690-LM 6,90 8 38,00 92 5720 124 0,20-0,24 4152 90 0,18-0,22 4544 99 0,16-0,20 b
0
THD125-0700-LM 7,00 8 38,50 92 5639 124 0,20-0,24 4093 90 0,18-0,22 4479 99 0,16-0,20 45 HRC
THD125-0710-LM 7,10 8 39,00 92 5559 124 0,20-0,24 4035 90 0,18-0,22 4416 99 0,16-0,20 10-24
4—
THD125-0720-LM 7,20 8 39,50 92 5482 124 0,20-0,24 3979 90 0,18-0,22 4355 99 0,16-0,20 od
THD125-0730-LM 7,30 8 40,00 92 5407 124 0,20-0,24 3924 90 0,18-0,22 4295 99 0,16-0,20 45-60 HRC
THD125-0740-LM 7,40 8 40,50 92 5334 124 0,20-0,24 3871 90 0,18-0,22 4237 99 0,16-0,20 25-30
<—
THD125-0750-LM 7,50 8 41,00 92 5263 124 0,20-0,24 3820 90 0,18-0,22 4180 99 0,16-0,20 Obrébk
robka
THD125-0760-LM 7,60 8 42,00 92 5193 124 0,20-0,24 3769 90 0,18-0,22 4125 99 0,16-0,20 form
THD125-0770-LM 7,70 8 42,50 92 5126 124 0,20-0,24 3721 90 0,18-0,22 4072 99 0,16-0,20 31-34
<—
THD125-0780-LM 7,80 8 43,00 92 5060 124 0,20-0,24 3673 90 0,18-0,22 4020 99 0,16-0,20 ALUS6%S]
051
THD125-0790-LM 7,90 8 43,50 92 4996 124 0,20-0,24 3626 90 0,18-0,22 3969 99 0,16-0,20 mieds
THD125-0800-LM 8,00 8 44,00 92 4934 124 0,21-0,25 4058 102 0,19-0,23 3919 99 0,16-0,20 35-44
<—
THD125-0810-LM 8,10 10 44,50 104 4873 124 0,21-0,25 4008 102 0,19-0,23 4057 103 0,16-0,20 Trud
rudno-
THD125-0820-LM 8,20 10 45,00 104 4813 124 0,21-0,25 3959 102 0,19-0,23 4008 103 0,16-0,20 obrabialne
THD125-0830-LM 8,30 10 45,50 104 4755 124 0,21-0,25 3912 102 0,19-0,23 3960 103 0,16-0,20 45-51
THD125-0840-LM 8,40 10 46,00 104 4699 124 0,21-0,25 3865 102 0,19-0,23 3913 103 0,16-0,20 Profile
THD125-0850-LM 8,50 10 46,50 104 4803 128 0,21-0,25 3820 102 0,19-0,23 3867 103 0,17-0,21 PCV/ ALU
THD125-0860-LM 8,60 10 47,50 104 4747 128 0,21-0,25 3775 102 0,19-0,23 3822 103 0,17-0,21 <6%5i
THD125-0870-LM 8,70 10 48,00 104 4692 128 0,21-0,25 3732 102 0,19-0,23 3778 103 0,17-0,21 ;vzvtfrgwa
THD125-0880-LM 8,80 10 48,50 104 4639 128 0,21-0,25 3690 102 0,19-0,23 3735 103 0,17-0,21
THD125-0890-LM 8,90 10 49,00 104 4587 128 0,21-0,25 3648 102 0,19-0,23 3693 103 0,17-0,21 Materiaty
THD125-0900-LM 9,00 10 4950 104 4536 128 021-025 3608 102 019023 3652 103 0,17-0,21 s;e(ﬁ’:(‘j’ne
THD125-0910-LM 9,10 10 50,00 104 4486 128 0,21-0,25 3568 102 0,19-0,23 3612 103 0,17-0,21 58
<—
THD125-0920-LM 9,20 10 50,50 104 4437 128 0,21-0,25 3529 102 0,19-0,23 3572 103 0,17-0,21
THD125-0930-1M 930 10 5100 104 4390 128 021025 3491 02 019023 353 03 017-0.21 gg'?ggzyty
<—

THD125-0940-LM 9,40 10 51,50 104 4343 128 0,21-0,25 3454 102 0,19-0,23 3496 103 0,17-0,21
THD125-0950-LM 9,50 10 5200 104 4297 128 0,21-0,25 3418 102 0,19-0,23 3460 103 0,17-0,21 Wiertfa

THD125-0960-IM 960 10 53,00 104 4252 128 021025 338 102 019023 343 103 0,701 zg‘f’;“;"ak'

THDI2ZS-0970IM 970 10 5350 104 4209 128 021025 3347 102 019023 338 103 017021 >

THD125-0980M 980 10 5400 104 4166 128 021025 3313 102 019023 3354 103 017021  Fazowniki
-7

THD125-0990-LM 9,90 10 5450 104 4124 128 0,21-0,25 3280 102 0,19-0,23 3320 103 0,17-0,21
69



PROGUTTER

THD125 - WIERTtA 5XD, Z=2, WEWNETRZNE CHtODZENIE
DRILLS 5XD, Z = 2, INTERNAL COOLANT

Parametry c.d.
2
— =
Y ot
< 0
Eo . . .
Wz Zalecane parametry wiercenia / Cutting data
-
2 = 5XD Stale niestopowe Stale niskostopowe Stale wysokostopowe
<
z 2 Non alloyed steels Low alloyed steels <1000 N/mm2 Highly alloyed steels
<_£ w <800 N/mm2 Zeliwa szare / Grey castiron <180 HB <1200 N/mm2
(a)]
Nz Kod D d I L n Ve f n Ve f n Ve f
5 < [mm]  [mm] [mm] [mm] [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]  [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]  [obr/min]  [m/min]  [mm/obr]
7}
2 = THD125-1000-LM 10,00 10 5500 104 4082 128 025029 3326 105 023027 3287 103 0,21-0,25
g THD125-1010-LM 10,10 12 55,50 119 4042 128 0,25-0,29 3293 105 0,23-0,27 3254 103 0,21-0,25
THD125-1020-LM 10,20 12 56,00 119 4002 128 0,25-0,29 3261 105 0,23-0,27 3222 103 0,21-0,25
THD125-1030-LM 10,30 12 56,50 119 3963 128 0,25-0,29 3229 105 0,23-0,27 3191 103 0,21-0,25
THD125-1040-LM 10,40 12 57,00 119 3925 128 025029 3198 105 0,23-027 3160 103 0,21-0,25
THD125-1050-LM 10,50 12 58,00 119 3888 128 0,25-0,29 3168 105 0,23-0,27 3130 103 0,21-0,25
THD125-1060-LM 10,60 12 5850 119 3851 128 025-029 3138 105 023027 3101 103 0,21-0,25

THD125-1070-LM 10,70 12 5900 119 3815 128 0,25-0,29 3109 105 0,23-0,27 3072 103 0,21-0,25
THD125-1080-LM 10,80 12 59,50 119 3780 128 0,25-0,29 3080 105 0,23-0,27 3043 103 0,21-0,25
THD125-1090-LM 10,90 12 60,00 119 3745 128 0,25-0,29 3052 105 0,23-0,27 3015 103 0,21-0,25

THD125-1100-LM 11,00 12 60,50 119 3m 128 0,25-0,29 3024 105 0,23-0,27 2988 103 0,21-0,25
THD125-1110-LM 11,10 12 61,00 119 3678 128 0,25-0,29 2997 105 0,23-0,27 2961 103 0,21-0,25
THD125-1120-LM 11,20 12 61,50 119 3645 128 0,25-0,29 2970 105 0,23-0,27 2934 103 0,21-0,25
THD125-1130-LM 11,30 12 61,50 119 3613 128 0,25-0,29 2944 105 0,23-0,27 2908 103 0,21-0,25
THD125-1140-LM 11,40 12 60,50 119 3581 128 0,25-0,29 2918 105 0,23-0,27 2883 103 0,21-0,25

THD125-1150-LM 11,50 12 60,50 119 3550 128 0,25-0,29 2892 105 0,23-0,27 2858 103 0,21-0,25
THD125-1160-LM 11,60 12 6400 119 3519 128 0,25-0,29 2868 105 0,23-0,27 2833 103 0,21-0,25
THD125-1170-LM 11,70 12 6400 119 3489 128 0,25-0,29 2843 105 0,23-0,27 2809 103 0,21-0,25
THD125-1180-LM 11,80 12 6400 119 3460 128 0,25-0,29 2819 105 0,23-0,27 2785 103 0,21-0,25

THD125-1190-LM 11,90 12 6400 119 3431 128 0,25-0,29 2795 105 0,23-0,27 2762 103 0,21-0,25
THD125-1200-LM 12,00 12 6400 119 3402 128 0,24-0,28 2772 105 0,22-0,26 2739 103 0,20-0,24
THD125-1250-LM 12,50 14 67,00 124 3081 121 0,24-0,28 2546 100 0,22-0,26 2496 98 0,20-0,24
THD125-1280-LM 12,80 14 67,00 124 3009 121 0,24-0,28 2487 100 0,22-0,26 2437 98 0,20-0,24
THD125-1300-LM 13,00 14 67,00 124 2963 121 0,24-0,28 2449 100 0,22-0,26 2400 98 0,20-0,24
THD125-1350-LM 13,50 14 67,00 124 2853 1 0,24-0,28 2358 100 0,22-0,26 231 98 0,20-0,24
THD125-1380-LM 13,80 14 6700 124 2791 121 0,24-0,28 2307 100 0,22-0,26 2260 98 0,20-0,24
THD125-1400-LM 14,00 14 67,00 124 2751 i 0,24-0,28 2274 100 0,22-0,26 2228 98 0,20-0,24
THD125-1450-LM 14,50 16 69,00 134 2656 121 0,24-0,28 2195 100 0,22-0,26 2151 98 0,20-0,24
THD125-1480-LM 14,80 16 69,00 134 2602 21 0,24-0,28 2151 100 0,22-0,26 2108 98 0,20-0,24
THD125-1500-LM 15,00 16 69,00 134 2568 121 0,24-0,28 2122 100 0,22-0,26 2080 98 0,20-0,24
THD125-1550-LM 15,50 16 71,00 134 2485 1 0,24-0,28 2054 100 0,22-0,26 2013 98 0,20-0,24
THD125-1580-LM 15,80 16 71,00 134 2438 121 0,24-0,28 2015 100 0,22-0,26 1974 98 0,20-0,24
THD125-1600-LM 16,00 16 7100 134 2407 A 0,24-0,28 1989 100 0,22-0,26 1950 98 0,20-0,24
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