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G25 to grupa polskich firm, ktdre taczy:
1. ponad 25-letnie doswiadczenie w obstudze przemystu w Polsce,

2. ponad 25-letnie know-how w handlu w branzy narzedziowej.

Dziatajac w rdznych regionach Polski budujemy lokalne, partnerskie
relacje z Klientami, zapewniajac standardy jakosci narzedzi i obstugi

na najwyzszym poziomie.

Produkty G25 to starannie wyselekcjonowane narzedzia, ktére
produkuja dla nas, wedtug najwyzszych standardow, firmy krajowe
i zagraniczne. Wybdr zostat dokonany w oparciu o nasze doswiadczenie
handlowe i produkcyjne oraz opinie techniczne zaufanych uzytkownikow
z branz samochodowej, stoczniowej czy lotniczej, pod katem potrzeb

naszych Klientéw.

Naszym Klientom i Partnerom oferujemy rowniez ustugi:

@ systemy filtracji: mgty olejowej, cieczy przemystowych i magnetycznej

@ systemy usprawniania gospodarki narzedziowej w formie automatow
wydajacych

@ wzorcowanie wyposazenia pomiarowego

@ regeneracja narzedzi i produkcja narzedzi specjalnych

@ znakowanie laserowe.

G25 to 25 lat doswiadczenia, by przysztosc nalezata do Was.
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szlifowane

1. Materiat obrabiany l

materiatobrabiany ) 2

P M K N|S
o

D 1SO P - stal D ISO N - metale niezelazne @ zalecany

ISO M - stale nierdzewne D ISO S - superstopy zaroodporne D dopuszczalny
materiat obrabiany
. wso| [ o [ ][ QOO -
D ISO K - Zeliwo D ISO H - stal hartowana 338
135° ° °
2. Materiat czeéci sk iacej KOD PRODUKTU o L ; KOD PRODUKTU b L ; KOD PRODUKTU L o ;

. Materiat CzescCi sKrawajqcej (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MG338000S0-0100 1.0 34 12 MG338000S0-0520 5.2 86 52 MG338000S0-0940 9.4 125 81

MG338000S0-0110 1.1 36 14 MG338000S0-0530 5.3 86 52 MG338000S0-0950 9.5 125 81

@ HSSE HSSCo5 TCT VHM MG33800050-0120 1.2 38 16 MG33800050-0540 5.4 93 57 MG33800050-0960 96 133 87
MG338000S0-0130 i3 38 16 MG338000S0-0550 5.5 93 57 MG338000S0-0970 9.7 133 87

stal szybkotnaca stal szybkotnaca stal szybkotnaca zeby z weglika stal proszkowa narzedzia MG33800050-0140 14 40 18 KIGEBAIN0E S0 2o B i) pUERRE IR e S 87

0 podwyzszonej wytrzymatosci z zawartoscia kobaltu szybkotngca petnoweglikowe MG338000S0-0150 1.5 40 18 MG338000S0-0570 5.7 93 57 MG338000S0-0990 9.9 133 87

(typu 6542) z zawartoscia kobaltu MG338000S0-0160 1.6 43 20 MG338000S0-0580 5.8 93 57 MG338000S0-1000 10.0 133 87

MG338000S0-0170 1.7 43 20 MG338000S0-0590 5.9 93 57 MG338000S0-1020 10.2 133 87

MG338000S0-0180 1.8 46 22 MG338000S0-0600 6.0 93 57 MG338000S0-1050 10.5 133 87

MG338000S0-0190 1.9 46 22 MG338000S0-0610 6.1 101 63 MG338000S0-1100 11.0 142 94

3. Norma ISO MG33800050-0200 20 4 2% MG33800050-0620 62 101 63 MG338000S0-1150 N5 142 9%
MG338000S0-0210 2.1 49 24 MG338000S0-0630 6.3 101 63 MG338000S0-1200 12.0 151 101

MG338000S0-0220 2.2 53 27 MG338000S0-0640 6.4 101 63 MG338000S0-1250 12.5 151 101

MG33800050-0230 2.3 53 27 MG338000S0-0650 6.5 101 63 MG338000S0-1300 13.0 151 101

MG338000S0-0240 2.4 57 30 MG338000S0-0660 6.6 101 63 MG338000S0-1350 13.5 160 108

MG33800050-0250 25 57 30 MG338000S0-0670 6.7 101 63 MG338000S1-1350 13.5R* 160 108

wiertto krete wiertto krete chwyt wgﬂcowy narzedzie wykonane  narzedzie wykonane  narzedzie wykonane narzedzie wykonane MG33800050-0260 2.6 57 30 MG338000S0-0680 6.8 109 69 MG338000S0-1400 14.0 160 108
Cyzuﬁgrvy‘/cfggm Ze;g‘iég:m Gtadki HA Wedéfh? g Wedéf,\? g Wedéf,\? e We‘gf;f o MG33800050-0270 2.7 61 33 MG338000S0-0690 69 109 69 MG338000S1-1400 140R 160 108
MG338000S0-0280 2.8 61 33 MG338000S0-0700 7.0 109 69 MG338000S0-1450 14.5 169 114

MG33800050-0290 2.9 61 33 MG338000S0-0710 7.1 109 69 MG33800051-1450 14.5R 169 114

MG338000S0-0300 3.0 61 88 MG338000S0-0720 7.2 109 69 MG338000S0-1500 15.0 169 114

. MG33800050-0310 3.1 65 36 MG338000S0-0730 7.3 109 69 MG338000S1-1500 15.0R 169 114

4. Powtoki MG33800050-0320 32 65 36 MG338000S0-0740 74 109 69 MG338000S0-1550 155 178 120
MG338000S0-0330 33 65 36 MG338000S0-0750 7.5 109 69 MG338000S1-1550 15.5R 178 120

MG338000S0-0340 3.4 70 39 MG338000S0-0760 7.6 117 75 MG338000S0-1600 16.0 178 120

TiALN TIN TN HL TCN ATN HC HW MG338000S0-0350 35 70 39 MG338000S0-0770 7.7 117 75 MG33800051-1600 16.0R 178 120
MG338000S0-0360 3.6 70 39 MG338000S0-0780 7.8 117 75 MG338000S0-1650 16.5 178 120

MG338000S0-0370 3.7 70 39 MG338000S0-0790 7.9 117 75 MG338000S1-1650 16.5R 178 120

azotek tytanu azotek tytanu TIALN + TiN TiALN + WC/C TiN + TiCN AlTIN pokrywane niepokrywane powtoka MG338000S0-0380 3.8 75 43 MG338000S0-0800 8.0 117 75 MG338000S0-1700 17.0 178 120
aluminium oksydowana MG33800050-0390 3.9 75 43 MG33800050-0810 8.1 117 75 MG33800051-1700 17.0R 178 120
MG338000S0-0400 4.0 75 43 MG338000S0-0820 8.2 117 75 MG338000S0-1750 17.5 191 130

MG338000S0-0410 4.1 75 43 MG338000S0-0830 8.3 117 75 MG33800051-1750 17.5R 191 130

MG338000S0-0420 4.2 75 43 MG338000S0-0840 8.4 117 75 MG338000S0-1800 18.0 191 130

H MG338000S0-0430 4.3 80 47 MG338000S0-0850 8.5 117 75 MG338000S1-1800 18.0R 191 130

5' oznaczenla dOdatkowe MG338000S0-0440 44 80 47 MG338000S0-0860 8.6 125 81 MG338000S0-1850 18.5 198 135
vv' ‘ " /" / MG338000S0-0450 4.5 80 47 MG338000S0-0870 8.7 125 81 MG338000S1-1850 18.5R 198 135

“ ‘ ‘ 4 ‘ 60° MG338000S0-0460 4.6 80 47 MG338000S0-0880 8.8 125 81 MG338000S0-1900 19.0 198 135
MG338000S0-0470 4.7 80 47 MG338000S0-0890 8.9 125 81 MG338000S1-1900 19.0R 198 135

MG338000S0-0480 4.8 86 52 MG338000S0-0900 9.0 125 81 MG338000S0-1950 19.5 205 140

dtugosé czesci kat ostrza zakres kata pochylenia chtodzenie uchwyt walcowy wiertto krete kat pogtebienia stozek Morse'a MG338000S0-0490 4.9 86 52 MG338000S0-0910 9.1 125 81 MG338000S1-1950 19.5R 205 140
roboczej linii $rubowej wewnetrzne MG338000S0-0500 5.0 86 52 MG338000S0-0920 9.2 125 81 MG338000S0-2000 20.0 205 140
MG338000S0-0510 5.1 86 52 MG338000S0-0930 9.3 125 81 MG338000S1-2000 20.0R 205 140

"" R* - redukcja chwytu do 13 mm
Ti : DODATKOWO:

Z=4
1. Komplet wiertet M25 NWKa 1.0-13.0 HSS-G szlifowane PROFI G25
kod katalogowy: MG338000S0-M25/25 sztuk

typ N - skrawanie typ Ti - skrawanie stali korekcja typu ,C" - do wiercenia przy kat pochylenia linii liczba ostrzy
materiatow o normalnej twardych, nierdzewnych, uzyciu wiertet z mocnym rdzeniem, $rubowej tnacych 2. Komplet wiertet M19 NWKa 1.0-10.0 HSS-G szlifowane PROFI G25
wytrzymatosci i twardosci kwasoodpornych, dla szczegolnie twardych materiatow kod katalogowy: MG338000S0-M19/19 sztuk
zarowytrzymatych i przy wierceniu gtebokich otwordw

i austenitycznych
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KOD PRODUKTU

MG33801000-0100
MG33801000-0110
MG33801000-0120
MG33801000-0130
MG33801000-0140
MG33801000-0150
MG33801000-0160
MG33801000-0170
MG33801000-0180
MG33801000-0190
MG33801000-0200
MG33801000-0210
MG33801000-0220
MG33801000-0230
MG33801000-0240
MG33801000-0250
MG33801000-0260
MG33801000-0270
MG33801000-0280
MG33801000-0290
MG33801000-0300
MG33801000-0310
MG33801000-0320
MG33801000-0330
MG33801000-0340
MG33801000-0350
MG33801000-0360
MG33801000-0370
MG33801000-0380
MG33801000-0390
MG33801000-0400
MG33801000-0410
MG33801000-0420
MG33801000-0430
MG33801000-0440
MG33801000-0450
MG33801000-0460
MG33801000-0470
MG33801000-0480
MG33801000-0490
MG33801000-0500
MG33801000-0510

DODATKOWO:

1.

Komplet wiertet M19 NWKa HSSE 1.0-10.0/0.5 mm

WIERTLA HSSE (NWKa)

materiat obrabiany

kod katalogowy: MG33801000-M19/19 szt.

Komplet wiertet M25 NWKa HSSE 1.0-13.0/0.5 mm, 25 szt.
kod katalogowy: MG33801000-M25/25szt.

Komplet wiertet M24 NWKa HSSE 1.0-10.5/0.5 mm+3.3,4.2,6.8,10.2 mm, 24 szt.

kod katalogowy: MG33801000-M24/24szt.

e | [ A
130° e o o
(mDm] (m"m] () KOD PRODUKTU (mDm) (m'-m) () KOD PRODUKTU [mDm]
1.0 34 12 MG33801000-0520 5.2 86 52 MG33801000-0940 9.4
1.1 36 14 MG33801000-0530 5.3 86 52 MG33801000-0950 9.5
1.2 38 16 MG33801000-0540 5.4 93 57 MG33801000-0960 9.6
1.3 38 16 MG33801000-0550 5.5 93 57 MG33801000-0970 9.7
1.4 40 18 MG33801000-0560 5.6 93 57 MG33801000-0980 9.8
1.5 40 18 MG33801000-0570 5.7 93 57 MG33801000-0990 9.9
1.6 43 20 MG33801000-0580 5.8 93 57 MG33801000-1000 10.0
1.7 43 20 MG33801000-0590 5.9 93 57 MG33801000-1020 10.2
1.8 46 22 MG33801000-0600 6.0 93 57 MG33801000-1050 10.5
1.9 46 22 MG33801000-0610 6.1 101 63 MG33801000-1100 11.0
2.0 49 24 MG33801000-0620 6.2 101 63 MG33801000-1150 11.5
2.1 49 24 MG33801000-0630 6.3 101 63 MG33801000-1200 12.0
2.2 53 27 MG33801000-0640 6.4 101 63 MG33801000-1250 12.5
2.3 53 27 MG33801000-0650 6.5 101 63 MG33801000-1300 13.0
2.4 57 30 MG33801000-0660 6.6 101 63 MG33801000-1350 13.5
2.5 57 30 MG33801000-0670 6.7 101 63 MG33801001-1350 13.5R*
2.6 57 30 MG33801000-0680 6.8 109 69 MG33801000-1400 14.0
2.7 61 33 MG33801000-0690 6.9 109 69 MG33801001-1400 14.0R
2.8 61 33 MG33801000-0700 7.0 109 69 MG33801000-1450 14.5
2.9 61 33 MG33801000-0710 7.1 109 69 MG33801001-1450 14.5R
3.0 61 33 MG33801000-0720 7.2 109 69 MG33801000-1500 15.0
3.1 65 36 MG33801000-0730 7.3 109 69 MG33801001-1500 15.0R
3.2 65 36 MG33801000-0740 7.4 109 69 MG33801000-1550 15.5
813 65 36 MG33801000-0750 7.5 109 69 MG33801001-1550 15.5R
3.4 70 39 MG33801000-0760 7.6 117 75 MG33801000-1600 16.0
3.5 70 39 MG33801000-0770 7.7 117 75 MG33801001-1600 16.0R
3.6 70 39 MG33801000-0780 7.8 17 75 MG33801000-1650 16.0
3.7 70 39 MG33801000-0790 7.9 117 75 MG33801001-1650 16.0R
3.8 75 43 MG33801000-0800 8.0 117 75 MG33801000-1700 17.0
3.9 75 43 MG33801000-0810 8.1 117 75 MG33801001-1700 17.0R
4.0 75 43 MG33801000-0820 8.2 117 75 MG33801000-1750 17.5
4.1 75 43 MG33801000-0830 8.3 117 75 MG33801001-1750 17.5R
4.2 75 43 MG33801000-0840 8.4 117 75 MG33801000-1800 18.0
4.3 80 47 MG33801000-0850 8.5 117 75 MG33801001-1800 18.0R
Lk 80 47 MG33801000-0860 8.6 125 81 MG33801000-1850 18.5
4.5 80 47 MG33801000-0870 8.7 125 81 MG33801001-1850 18.5R
4.6 80 47 MG33801000-0880 8.8 125 81 MG33801000-1900 19.0
4.7 80 47 MG33801000-0890 8.9 125 81 MG33801001-1900 19.0R
4.8 86 52 MG33801000-0900 9.0 125 81 MG33801000-1950 19.5
4.9 86 52 MG33801000-0910 9.1 125 81 MG33801001-1950 19.5R
5.0 86 52 MG33801000-0920 9.2 125 81 MG33801000-2000 20.0
5.1 86 52 MG33801000-0930 9.3 125 81 MG33801001-2000 20.0R

R* - redukcja chwytu do 13 mm

L

(mm)

125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151
160
160
160
160
169
169
169
169
178
178
178
178
178
178
178
178
191
191
191
191
198
198
198
198
205
205
205
205

L

(mm)

81

81

87

87

87

87

87

87

87

94

94
101
101
101
108
108
108
108
114
114
114
114
120
120
120
120
120
120
120
120
130
130
130
130
135
135
135
135
140
140
140
140

WIERTLA HSSE INOX (NWKa)

HSSE

DIN
338

¥

130°

ts

materiat obrabiany

[P]m [« [n]s N

KOD PRODUKTU

MG338010SI1-0100
MG338010SI1-0150
MG338010S1-0200
MG338010S1-0250
MG338010SI-0300
MG338010S1-0330
MG338010SI-0350
MG338010SI-0400
MG338010SI-0420
MG338010S1-0450
MG338010SI-0500
MG338010SI-0550
MG338010SI-0600
MG338010SI-0650
MG338010SI-0680
MG338010SI-0700
MG338010SI-0750
MG338010SI-0800
MG338010SI-0850
MG338010SI-0900
MG338010SI-0950
MG338010SI-1000
MG338010SI-1020
MG338010SI-1050
MG338010SI-1100
MG338010SI-1150
MG338010SI-1200
MG338010SI-1250
MG338010SI-1300

10.0
10.2
10.5
11.0
11.5
12.0
12.5
13.0

101
109
109
109
17
117
125
125
133
133
133
142
142
151
151
151

101
101
101

l
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WIERTLA HSSE (NWKc) Gi25

Gi25 WIERTLA HSS (NWKc)

MK - MK

materiat obrabiany

HSS o m N @MfEED

118°

m materiat obrabiany
HSSE | | oo N @TfEED

D
(mm) (mm) (mm)

(mDm] [mLm] KOD PRODUKTU

KOD PRODUKTU

KOD PRODUKTU

KOD PRODUKTU

MG34500000-0500 5.0 133 52 1 MG34500000-2750 275 291 170 3 MG34501000-1000 10.0 168 87 1 MG34501000-2250 22.5 253 155 2
MG34500000-0550 55 138 57 1 MG34500000-2800 28.0 291 170 3 MG34501000-1020 10.2 168 87 1 MG34501000-2300 23.0 253 155 2
MG34500000-0600 6.0 138 57 1 MG34500000-2850 28.5 296 175 3 MG34501000-1050 105 168 87 1 MG34501000-2350 235 253 155 3
MG34500000-6500 65 144 63 1 MG34500000-2900 29.0 296 175 3 MG34501000-1100 11.0 175 9% 1 MG34501000-2400 24.0 281 160 3
MG34500000-0680 6.8 150 69 1 MG34500000-2950 29.5 296 175 3 MG34501000-1150 115 175 94 1 MG34501000-2450 245 281 160 3
MG34500000-0700 7.0 150 69 1 MG34500000-3000 30.0 296 175 3 MG34501000-1200 12.0 182 101 1 MG34501000-2500 25.0 281 160 3
MG34500000-0750 7.5 150 69 1 MG34500000-3050 30.5 301 180 3 MG34501000-1250 125 182 101 1 MG34501000-2550 25.5 286 165 3
MG34500000-0800 8.0 156 75 1 MG34500000-3100 31.0 301 180 3 MG34501000-1300 13.0 182 101 1 MG34501000-2600 26.0 286 165 3
MG34500000-0850 8.5 156 75 1 MG34500000-3150 315 301 180 3 MG34501000-1350 135 189 108 1 MG34501000-2650 265 286 165 3
MG34500000-0900 9.0 162 81 1 MG34500000-3200 32.0 334 185 4 MG34501000-1400 14.0 189 108 1 MG34501000-2700 27.0 291 170 3
MG34500000-0950 9.5 162 81 1 MG34500000-3250 325 334 185 4 MG34501000-1450 145 212 114 2 MG34501000-2750 275 291 170 3
MG34500000-1000 10.0 168 87 1 MG34500000-3300 33.0 334 185 4 MG34501000-1500 15.0 212 114 2 MG34501000-2800 28.0 291 170 3
MG34500000-1020 10.2 168 87 1 MG34500000-3350 335 334 185 4 MG34501000-1550 155 218 120 2 MG34501000-2850 28.5 296 175 3
MG34500000-1050 105 168 87 1 MG34500000-3400 34.0 339 190 4 MG34501000-1600 16.0 218 120 2 MG34501000-2900 29.0 296 175 3
MG34500000-1100 1.0 175 94 1 MG34500000-3450 345 339 190 4 MG34501000-1650 165 223 125 2 MG34501000-2950 29.5 296 175 3
MG34500000-1150 1.5 175 94 1 MG34500000-3500 35.0 339 190 4 MG34501000-1700 17.0 223 125 2 MG34501000-3000 30.0 296 175 3
MG34500000-1200 12.0 182 101 1 MG34500000-3550 355 339 190 4 MG34501000-1750 175 228 130 2 MG34501000-3100 31.0 301 180 3
MG34500000-1250 12.5 182 101 1 MG34500000-3600 36.0 344 195 4 MG34501000-1800 18.0 228 130 2 MG34501000-3200 32.0 334 185 4
MG34500000-1300 13.0 182 101 1 MG34500000-3650 36.5 344 195 4 MG34501000-1850 18.5 233 135 2 MG34501000-3300 33.0 334 185 4
MG34500000-1350 13.5 189 108 1 MG34500000-3700 37.0 344 195 4 MG34501000-1900 19.0 233 135 2 MG34501000-3400 34.0 339 190 4
MG34500000-1400 14.0 189 108 1 MG34500000-3750 375 344 195 4 MG34501000-1950 19.5 238 140 2 MG34501000-3500 35.0 339 190 4
MG34500000-1450 145 212 14 2 MG34500000-3800 38.0 349 200 4 MG34501000-2000 20.0 238 140 2 MG34501000-3600 36.0 344 195 4
MG34500000-1500 15.0 212 114 2 MG34500000-3850 38.5 349 200 4 MG34501000-2050 205 243 145 2 MG34501000-3700 37.0 344 195 4
MG34500000-1550 15.5 218 120 2 MG34500000-3900 39.0 349 200 4 MG34501000-2100 21.0 243 145 2 MG34501000-3800 38.0 349 200 4
MG34500000-1600 16.0 218 120 2 MG34500000-3950 39.5 349 200 4 MG34501000-2150 21.5 248 150 2 MG34501000-3900 39.0 349 200 4
MG34500000-1650 16.5 223 125 2 MG34500000-4000 40.0 349 200 4 MG34501000-2200 22.0 248 150 2 MG34501000-4000 40.0 349 200 4
MG34500000-1700 17.0 223 125 2 MG34500000-4050 405 354 205 4

MG34500000-1750 17.5 228 130 2 MG34500000-4100 41.0 354 205 4

MG34500000-1800 18.0 228 130 2 MG34500000-4150 415 354 205 4

MG34500000-1850 18.5 233 135 2 MG34500000-4200 42.0 354 205 4

MG34500000-1900 19.0 233 135 2 MG34500000-4250 42,5 354 205 4

MG34500000-1950 19.5 238 140 2 MG34500000-4300 43.0 359 210 4

MG34500000-2000 20.0 238 140 2 MG34500000-4350 435 359 210 4

MG34500000-2050 20.5 243 145 2 MG34500000-4400 44.0 359 210 4

MG34500000-2100 21.0 243 145 2 MG34500000-4450 445 359 210 4

MG34500000-2150 21.5 248 150 2 MG34500000-4500 45.0 359 210 4

MG34500000-2200 22.0 248 150 2 MG34500000-4550 455 364 215 4

MG34500000-2250 22.5 253 155 2 MG34500000-4600 46.0 364 215 4

MG34500000-2300 23.0 253 155 2 MG34500000-4650 465 364 215 4

MG34500000-2350 23.5 253 155 3 MG34500000-4700 47.0 364 215 4

MG34500000-2400 24.0 281 160 3 MG34500000-4750 475 364 215 4

MG34500000-2450 24.5 281 160 8 MG34500000-4800 48.0 369 220 4

MG34500000-2500 25.0 281 160 3 MG34500000-4850 485 369 220 4

MG34500000-2550 25.5 286 165 3 MG34500000-4900 49.0 369 220 4

MG34500000-2600 26.0 286 165 3 MG34500000-4950 495 369 220 4

MG34500000-2650 26.5 286 165 3 MG34500000-5000 50.0 369 220 4

MG34500000-2700 27.0 291 170 3




WIERTLA HSS-G (NWKb) WIERTLA HSS-G (NWKp) G25

szlifowane szlifowane

m materiat obrabiany @ materiat obrabiany
wsss | | o v | eIk [n]s D wsss | | B v | | EIwixinlsE
135° [ ] [ ] 135° o ®

KOD PRODUKTU - L L KOD PRODUKTU o L \ KOD PRODUKTU D L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MG340000S0-0100 1.0 56 33 MG18695125080-0200 2.0 125 80 MG18695290200-0700 7.0 290 200
MG340000S0-0150 15 70 45 MG1869S140090-0250 2.5 140 90 MG1869S5370250-0700 7.0 370 250
MG340000S0-0200 2.0 85 56 MG1869S150100-0300 3.0 150 100 MG18695240160-0800 8.0 240 165
MG34000050-0250 25 95 62 MG18695190130-0300 3.0 190 130 MG1869S305210-0800 8.0 305 210
MG340000S0-0300 3.0 100 6 MG1869S165115-0350 35 165 115 MG18695390265-0800 8.0 390 265
MG34000050-0310 3.1 106 69 MG18695210145-0350 3.5 210 145 MG18695240160-0850 8.5 240 160
MG34000050-0320 3.2 106 69 MG18695265180-0350 3.5 265 180 MG18695305210-0850 8.5 305 210
MG340000S0-0330 23 106 49 MG1869S175120-0400 4.0 175 120 MG18695390265-0850 8.5 390 265
MG340000S0-0340 3.4 112 73 MG18695220150-0400 4.0 220 150 MG18695250175-0900 9.0 250 175
MG340000S0-0350 35 112 73 MG18695280190-0400 4.0 280 190 MG18695320220-0900 9.0 320 220
MG340000S0-0360 3.6 112 73 MG1869S185125-0450 4.5 185 125 MG18695410280-0900 9.0 410 280
MG340000S0-0370 3.7 112 73 MG18695235160-0450 4.5 235 160 MG18695265185-1000 10.0 265 185
MG340000S0-0380 38 119 78 MG18695295200-0450 4.5 295 200 MG18695340235-1000 10.0 340 235
MG340000S0-0390 3.9 119 78 MG1869S195135-0500 5.0 195 135 MG1869S430295-1000 10.0 430 295
MG340000S0-0400 40 119 78 MG18695245170-0500 5.0 245 170 MG18695280195-1100 11.0 280 195
MG340000S0-0410 41 119 78 MG18695315210-0500 5.0 315 210 MG18695365250-1100 11.0 365 250
MG340000S0-0420 42 119 78 MG18695205140-0550 5.5 205 140 MG18695450305-1100 11.0 450 305
MG340000S0-0430 43 126 82 MG18695260180-0550 5.5 260 180 MG18695295205-1200 12.0 295 205
MG34000050-0450 45 126 82 MG18695330225-0550 5.5 330 225 MG1869S375260-1200 12.0 375 260
MG340000S0-0480 4.8 132 87 MG18695205140-0600 6.0 205 140 MG18695480330-1200 12.0 480 330
MG340000S0-0500 5.0 132 87 MG18695260180-0600 6.0 260 180 MG18695295205-1300 13.0 295 205
MG340000S0-0510 5.1 132 87 MG18695330225-0600 6.0 330 225 MG18695375260-1300 13.0 375 260
MG340000S0-0520 5.2 132 87 MG18695215150-0650 6.5 215 150 MG18695480315-1300 13.0 480 315
MG340000S0-0550 55 139 91 MG18695275190-0650 6.5 275 190 MG18695375260-1400R 14.0R 375 260
MG34000050-0570 5.7 139 91 MG18695350235-0650 6.5 350 235 MG1869S375260-1400 14.0 375 260
MG340000S0-0600 6.0 139 91 MG18695225155-0700 7.0 225 155 MG18695480320-1400 14.0 480 330
MG34000050-0610 6.1 148 97
MG34000050-0620 6.2 148 97
MG34000050-0650 6.5 148 97
MG34000050-0680 6.8 156 102
MG34000050-0700 7.0 156 102
MG34000050-0720 7.2 156 102
MG34000050-0750 7.5 156 102
MG34000050-0800 8.0 165 109
MG34000050-0820 8.2 165 109
MG34000050-0850 8.5 165 109
MG34000050-0900 9.0 175 115
MG340000S0-0950 9.5 175 115
MG34000050-1000 10.0 184 121
MG34000050-1020 10.2 184 121
MG340000S0-1050 10.5 184 121
MG34000050-1100 11.0 195 128
MG34000050-1150 1.5 195 128
MG340000S0-1200 12.0 205 134
MG34000050-1250 12.5 205 134
MG34000050-1300 13.0 205 134

Inne rozmiary dostepne na zapytanie
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SERIA PREMIUM [{B

WIERTLA VHM HB
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L1
— ” e
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DI N 1 40° materiat obrabiany
VHM | | 4537 20° §Z TiSiN 5xD IK pmk(N[s| ]

KOD
KATALOGOWY

HB65374815-0250
HB65374815-0260
HB65374815-0300
HB65374815-0330
HB65374815-0340
HB65374815-0350
HB65374815-0360
HB65374815-0370
HB65374815-0380
HB65374815-0390
HB65374815-0400
HB65374815-0410
HB65374815-0420
HB65374815-0430
HB65374815-0440
HB65374815-0450
HB65374815-0460
HB65374815-0470
HB65374815-0480
HB65374815-0490
HB65374815-0500
HB65374815-0510
HB65374815-0520
HB65374815-0530
HB65374815-0540
HB65374815-0550
HB65374815-0560
HB65374815-0570
HB65374815-0580
HB65374815-0590
HB65374815-0600
HB65374815-0610
HB65374815-0620
HB65374815-0630
HB65374815-0640
HB65374815-0650
HB65374815-0660
HB65374815-0670

Dtugosc

Srednica

czesci

roboczej

2,50
2,60
3,00
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

L3

28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00

d2 (hé)

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

Srednica Dtugo$¢ Dtugosé
chwytu

chwytu catkowita

L4

36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00

65,00
66,00
66,00
66,00
66,00
66,00
66,00
66,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
74,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00

KOD
KATALOGOWY

HB65374815-0680
HB65374815-0690
HB65374815-0700
HB65374815-0710
HB65374815-0720
HB65374815-0730
HB65374815-0740
HB65374815-0750
HB65374815-0760
HB65374815-0770
HB65374815-0780
HB65374815-0790
HB65374815-0800
HB65374815-0810
HB65374815-0820
HB65374815-0830
HB65374815-0840
HB65374815-0850
HB65374815-0860
HB65374815-0870
HB65374815-0880
HB65374815-0890
HB65374815-0900
HB65374815-0910
HB65374815-0920
HB65374815-0930
HB65374815-0940
HB65374815-0950
HB65374815-0960
HB65374815-0970
HB65374815-0980
HB65374815-0990
HB65374815-1000
HB65374815-1010
HB65374815-1020
HB65374815-1030
HB65374815-1040
HB65374815-1050

Srednica

6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50

Dtugos¢
czesci
roboczej
L3

53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
71,00
71,00
71,00
71,00
71,00

chwytu

d2 (hé)

8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

L4

36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00

Srednica Dtugos¢ Dtugosé
chwytu catkowita

91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
91,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
103,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00

KoD
KATALOGOWY

HB65374815-1060
HB65374815-1070
HB65374815-1080
HB65374815-1099
HB65374815-1100
HB65374815-1110
HB65374815-1120
HB65374815-1130
HB65374815-1140
HB65374815-1150
HB65374815-1160
HB65374815-1170
HB65374815-1180
HB65374815-1190
HB65374815-1200
HB65374815-1210
HB65374815-1220
HB65374815-1230
HB65374815-1240
HB65374815-1250
HB65374815-1260
HB65374815-1270
HB65374815-1280
HB65374815-1290
HB65374815-1300
HB65374815-1310
HB65374815-1320
HB65374815-1330
HB65374815-1340
HB65374815-1350
HB65374815-1360
HB65374815-1370
HB65374815-1380
HB65374815-1390
HB65374815-1400
HB65374815-1410
HB65374815-1420
HB65374815-1430
HB65374815-1440
HB65374815-1450
HB65374815-1460
HB65374815-1470
HB65374815-1480
HB65374815-1490
HB65374815-1500
HB65374815-1520

Materiat obrabiany

Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa

Stal narzedziowa
Stal nierdzewna
Zeliwo szare
Zeliwo sferoidalne
Zeliwo ciagliwe

Srednica

10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00
14,10
14,20
14,30
14,40
14,50
14,60
14,70
14,80
14,90
15,00
15,20

Dtugpé_t':
roboczej WYt
L3 d2 (hé)
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
71,00 12,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
77,00 14,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00
83,00 16,00

Vc

(m/min)

80-110
70-90
40-60
50-90

90-100

70-130

70-100

WIERTLA VHM HB

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

3,0
0.04-0.12
0.04-0.10
0.03-0.05
0.04-0.12
0.06-0.14
0.06-0.14
0.06-0.14

Srednica Dtugo$¢ Dtugosé

chwytu catkowita

L4

45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00

4,0
0.07-0.14
0.07-0.13
0.05-0.08
0.07-0.14
0.08-0.18
0.08-0.18
0.08-0.18

118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
118,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
124,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00

5,0
0.10-0.20
0.10-0.16
0.08-0.14
0.10-0.20
0.14-0.24
0.14-0.24
0.12-0.20

KOD
KATALOGOWY

Srednica

HB65374815-1550 15,50
HB65374815-1560 15,60
HB65374815-1570 15,70
HB65374815-1580 15,80
HB65374815-1590 15,90
HB65374815-1600 16,00
HB65374815-1610 16,10
HB65374815-1620 16,20
HB65374815-1630 16,30
HB65374815-1640 16,40
HB65374815-1650 16,50
HB65374815-1660 16,60
HB65374815-1670 16,70
HB65374815-1680 16,80
HB65374815-1690 16,90
HB65374815-1700 17,00
HB65374815-1710 17,10
HB65374815-1720 17,20
HB65374815-1730 17,30
HB65374815-1740 17,40
HB65374815-1750 17,50
HB65374815-1760 17,60
HB65374815-1770 17,70
HB65374815-1780 17,80
HB65374815-1790 17,90
HB65374815-1800 18,00
HB65374815-1810 18,10
HB65374815-1820 18,20
HB65374815-1830 18,30
HB65374815-1840 18,40
HB65374815-1850 18,50
HB65374815-1860 18,60
HB65374815-1870 18,70
HB65374815-1880 18,80
HB65374815-1890 18,90
HB65374815-1900 19,00
HB65374815-1910 19,10
HB65374815-1920 19,20
HB65374815-1930 19,30
HB65374815-1940 19,40
HB65374815-1950 19,50
HB65374815-1960 19,60
HB65374815-1970 19,70
HB65374815-1980 19,80
HB65374815-1990 19,90
HB65374815-2000 20,00

Srednica wiertta (mm)
Posuw (mm/obr)

Dtugos¢
czesci
roboczej

L3

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
93,00
103,00
113,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00
101,00

d2 (hé)

chwytu

16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
20,00
22,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

6,0 8,0 14,0 16,0
0.12-0.22 0.14-0.24 0.16-0.32 0.18-0.34
0.12-0.18 0.14-0.20 0.16-0.26 0.18-0.28
0.10-0.16 0.12-0.18 0.13-0.23 0.14-0.24
0.12-0.22 0.14-0.24 0.16-0.32 0.18-0.34
0.16-0.26 0.18-0.28 0.22-0.38 0.24-0.40
0.16-0.26 0.18-0.28 0.22-0.38 0.24-0.40
0.14-0.26 0.16-0.28 0.28-0.38 0.24-0.40

L4

48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
48,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00
50,00

0.20-0.38
0.20-0.30
0.16-0.26
0.20-0.38
0.28-0.42
0.28-0.43
0.28-0.42

Gi25

Srednica Dtugos¢ Dtugosé
chwytu catkowita

133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
133,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
143,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00
153,00

0.22-0.40
0.22-0.32
0.18-0.28
0.22-0.40
0.30-0.44
0.30-0.44
0.30-0.44
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KOD PRODUKTU

3D z chtodzeniem

MG65374613-0300
MG65374613-0320
MG65374613-0330
MG65374613-0370
MG65374613-0380
MG65374613-0400
MG65374613-0420
MG65374613-0430
MG65374613-0450
MG65374613-0500
MG65374613-0520
MG65374613-0550
MG65374613-0600
MG65374613-0650
MG65374613-0680
MG65374613-0700
MG65374613-0745
MG65374613-0760
MG65374613-0780
MG65374613-0800
MG65374613-0850
MG65374613-0900
MG65374613-0935
MG65374613-0950
MG65374613-0980
MG65374613-1000
MG65374613-1020
MG65374613-1050
MG65374613-1100
MG65374613-1150
MG65374613-1180
MG65374613-1200
MG65374613-1250
MG65374613-1300
MG65374613-1350
MG65374613-1400
MG65374613-1450
MG65374613-1500
MG65374613-1580
MG65374613-1600
MG65374613-1700
MG65374613-1800

3D bez chtodzenia
MG65374603-0300
MG65374603-0320
MG65374603-0330
MG65374603-0370
MG65374603-0380
MG65374603-0400
MG65374603-0420
MG65374603-0430
MG65374603-0450
MG65374603-0500
MG65374603-0520
MG65374603-0550
MG65374603-0600
MG65374603-0650
MG65374603-0680
MG65374603-0700
MG65374603-0745
MG65374603-0760
MG65374603-0780
MG65374603-0800
MG65374603-0850
MG65374603-0900
MG65374603-0935
MG65374603-0950
MG65374603-0980
MG65374603-1000
MG65374603-1020
MG65374603-1050
MG65374603-1100
MG65374603-1150
MG65374603-1180
MG65374603-1200
MG65374603-1250
MG65374603-1300
MG65374603-1350
MG65374603-1400
MG65374603-1450
MG65374603-1500
MG65374603-1580
MG65374603-1600
MG65374603-1700
MG65374603-1800

Inne rozmiary dostepne na zapytanie

d1

(mm)

3.0
3.2
33
3.7
3.8
4.0
4.2
4.3
4.5
5.0
5.2
5.5
6.0
6.5
6.8
7.0
7.45
7.6
7.8
8.0
8.5
9.0
9.35
9.5
9.8
10.0
10.2
10.5
11.0
11.5
11.8
12.0
12.5
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
15.8
16.0
17.0
18.0

(mm)

62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
115
115
115
115
123
123

12

(mm)

20
20
20
20
24
24
24
24
24
28
28
28
28
34
34
34
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
55
55
B5)
55
55
55
60
60
60
60
65
65
65
65
73
73

_Expert Line |

@d2h6
(mm)

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
18.0
18.0

VHM

DIN
6537

ATN

HRC
<44

WK

materiat obrabiany

[p|m|x[n]sER

any
et

KOD PRODUKTU

5D z chtodzeniem

MG65374615-0300
MG65374615-0320
MG65374615-0330
MG65374615-0370
MG65374615-0380
MG65374615-0400
MG65374615-0420
MG65374615-0430
MG65374615-0450
MG65374615-0500
MG65374615-0520
MG65374615-0550
MG65374615-0560
MG65374615-0600
MG65374615-0650
MG65374615-0680
MG65374615-0700
MG65374615-0745
MG65374615-0760
MG65374615-0780
MG65374615-0800
MG65374615-0850
MG65374615-0900
MG65374615-0950
MG65374615-0980
MG65374615-1000
MG65374615-1020
MG65374615-1050
MG65374615-1100
MG65374615-1150
MG65374615-1180
MG65374615-1200
MG65374615-1250
MG65374615-1300
MG65374615-1350
MG65374615-1400
MG65374615-1450
MG65374615-1500
MG65374615-1580
MG65374615-1600
MG65374615-1700
MG65374615-1800

Inne rozmiary dostepne na zapytanie

d1

(mm)

3.0
3.2
33
3.7
3.8
4.0
4.2
4.3
4.5
5.0
5.2
5.5
5.6
6.0
6.5
6.8
7.0
7.45
7.6
7.8
8.0
8.5
9.0
9.5
9.8
10.0
10.2
10.5
11.0
11.5
11.8
12.0
12.5
13.0
13.5
14.0
14.5
15.0
15.8
16.0
17.0
18.0

(mm)

_Expert Line |

12 @d2h6
(mm) (mm)
28 6.0
28 6.0
28 6.0
28 6.0
36 5.0
36 6.0
36 6.0
36 5.0
36 6.0
44 6.0
44 5.0
4 6.0
4 6.0
44 6.0
53 8.0
53 8.0
53 8.0
53 8.0
53 8.0
53 8.0
53 8.0
61 10.0
61 10.0
61 10.0
61 10.0
61 10.0
71 12.0
71 12.0
71 12.0
71 12.0
71 12.0
71 12.0
77 14.0
77 14.0
77 14.0
77 14.0
83 16.0
83 16.0
83 16.0
83 16.0
93 18.0
93 18.0

WIERTLA RUROWE

)
3/4”

materiat obrabiany

RoOne -«

KOD PRODUKTU

MGOTWT0025-1200
MGOTWT0025-1300
MGOTWT0025-1400
MGOTWT0025-1500
MGOTWT0025-1600
MGOTWT0025-1700
MGOTWT0025-1800
MGOTWT0025-1900
MGOTWT0025-2000
MGOTWT0025-2100
MGOTWT0025-2200
MGOTWT0025-2300
MGOTWT0025-2400
MGOTWT0025-2500
MGOTWT0025-2600
MGOTWT0025-2700
MGOTWT0025-2800

nazwa

12x25 HSS
13x25 HSS
14x25 HSS
15x25 HSS
16x25 HSS
17x25 HSS
18x25 HSS
19x25 HSS
20x25 HSS
21x25 HSS
22x25 HSS
23x25 HSS
24x25 HSS
25x25 HSS
26x25 HSS
27x25 HSS
28x25 HSS

KOD PRODUKTU

MGOTWT0025-2900
MGOTWT0025-3000
MGOTWT0025-3100
MGOTWT0025-3200
MGOTWT0025-3300
MGOTWT0025-3400
MGOTWT0025-3500
MGOTWT0025-3600
MGOTWT0025-3700
MGOTWT0025-3800
MGOTWT0025-3900
MGOTWT0025-4000
MGOTWT0025-4500
MGOTWT0025-5000

nazwa

29x25 HSS
30x25 HSS
31x25 HSS
32x25 HSS
33x25 HSS
34x25 HSS
35x25 HSS
36x25 HSS
37x25 HSS
38x25 HSS
39x25 HSS
40x25 HSS
45x25 HSS
50x25 HSS

MGOTWT0025-PILO

Pilot do
w.rurowych
25mm 6.34x77

()
3/

materiat obrabiany

[p]m [« [n]s N

Wiertta z zebem z weglika spiekanego

KOD PRODUKTU

MGOTWT4050-1200
MGOTWT4050-1300
MGOTWT4050-1400
MGOTWT4050-1500
MGOTWT4050-1600
MGOTWT4050-1700
MGOTWT4050-1800
MGOTWT4050-1900
MGOTWT4050-2000
MGOTWT4050-2100
MGOTWT4050-2200
MGOTWT4050-2300
MGOTWT4050-2400
MGOTWT4050-2500
MGOTWT4050-2600
MGOTWT4050-2700
MGOTWT4050-2800
MGOTWT4050-2900
MGOTWT4050-3000
MGOTWT4050-3100
MGOTWT4050-3200
MGOTWT4050-3300
MGOTWT4050-3400
MGOTWT4050-3500
MGOTWT4050-3600

NAWIERTAKI

nazwa

12x50 TCT
13x50 TCT
14x50 TCT
15x50 TCT
16x50 TCT
17x50 TCT
18x50 TCT
19x50 TCT
20x50 TCT
21x50 TCT
22x50 TCT
23x50 TCT
24x50 TCT
25x50 TCT
26x50 TCT
27x50 TCT
28x50 TCT
29x50 TCT
30x50 TCT
31x50 TCT
32x50 TCT
33x50 TCT
34x50 TCT
35x50 TCT
36x50 TCT

KOD PRODUKTU

MGOTWT4050-3700
MGOTWT4050-3800
MGOTWT4050-3900
MGOTWT4050-4000
MGOTWT4050-4100
MGOTWT4050-4200
MGOTWT4050-4300
MGOTWT4050-4400
MGOTWT4050-4500
MGOTWT4050-4600
MGOTWT4050-4700
MGOTWT4050-4800
MGOTWT4050-4900
MGOTWT4050-5000
MGOTWT4050-5500
MGOTWT4050-6000

nazwa

37x50 TCT
38x50 TCT
39x50 TCT
40x50 TCT
41x50 TCT
42x50 TCT
43x50 TCT
44x50 TCT
45x50 TCT
46x50 TCT
47x50 TCT
48x50 TCT
49x50 TCT
50x50 TCT
55x50 TCT
60x50 TCT

MGOTWT4050-P077

MGOTWT4050-P108

MGOTWT4050-P130

DLﬁiggw

materiat obrabiany

TS

materiat obrabiany

[p]m[x[n]sER

KOD PRODUKTU

Pilot do w.ruro-
wych TCT
7.98x77

Pilot do w.ruro-
wych TCT
7.98x108

Pilot do w.ruro-
wych TCT
7.98x130

MG333A0000-0100
MG333A0000-0125
MG333A0000-0160
MG333A0000-0200
MG333A0000-0250

MG333A0000-0315
MG333A0000-0400
MG333A0000-0500
MG333A0000-0630
MG333A0000-0800
MG333A0000-1000

MG333A1000-0100

MG333A1000-0160
MG333A1000-0200
MG333A1000-0250
MG333A1000-0315
MG333A1000-0400
MG333A1000-0500
MG333A1000-0630

3,15 31,5
3,15 31,5
4,00 35,5
5,00 40,0
6,30 45,0
8,00 50,0
10,00 56,0
12,50 63,0
16,00 71,0
20,00 80,0
25,00 100,0



Gi25

POGLEBIACZE STOZKOWE

DIN
335

HSSE

TCN

TiALN

materiat obrabiany

[P m

K | N

s |}

> ——i

ROZWIERTAKI

Gi25

—

PRODUKTU d2 u
HSSE TCN
HSSE HSSE INOX Export Line
MG335C2000-0630 MG335C1600-0630 MG335C2500-0630 6.3 1.5 5 45
MG335C2000-0830 MG335C1600-0830 MG335C2500-0830 8.3 2.0 6 50
MG335C2000-1040 MG335C1600-1040 MG335C2500-1040 10.4 225 [ 50
MG335C2000-1240 MG335C1600-1240 MG335C2500-1240 12.4 2.8 8 56
MG335C2000-1650 MG335C1600-1650 MG335C2500-1650 16.5 3.2 10 60
MG335C2000-2050 MG335C1600-2050 MG335C2500-2050 20.5 3.5 10 63
MG335C2000-2500 MG335C1600-2500 MG335C2500-2500 25.0 3.8 10 67
MG335C2000-3000 MG335C1600-3000 MG335C2500-3000 30.0 4.2 12 il
materiat obrabiany
DIN| | wss | | TiN pm kNS []]
335C
o (
KOD PRODUKTU d d1 d2 1
HSS HSS TiN

MG335C0000-0630 MG335C0100-0630 6.3 1.5 5 45
MG335C0000-0830 MG335C0100-0830 8.3 2.0 6 50
MG335C0000-1040 MG335C0100-1040 10.4 25 6 50
MG335C0000-1240 MG335C0100-1240 12.4 2.8 8 56
MG335C0000-1650 MG335C0100-1650 16.5 3.2 10 60
MG335C0000-2050 MG335C0100-2050 20.5 8i5) 10 63
MG335C0000-2500 MG335C0100-2500 25.0 3.8 10 67

MG335C0000-3100 MG335C0100-3100 30.0 4.2 12 7
MG335C0000-4000 MG335C0100-4000 40.0 6.0 13 80

KOD PRODUKTU DIN D
MG212A1000-0300 212-A 3
MG212C1000-0400 4
MG212C1000-0500 5
MG212C1000-0600 6
MG212C1000-0700 7
MG212C1000-0800 8
MG212C1000-0900 9
MG212C1000-1000 10
MG212C1000-1200 12
MG212C1000-1300 13
MG212C1000-1400 14
MG212C1000-1600 n2c 16
MG212C1000-1700 17
MG212C1000-1800 18
MG212C1000-1900 19
MG212C1000-2000 20
MG212C1000-2100 21
MG212C1000-2200 22
MG212C1000-2300 23
MG212C1000-2400 24
MG212C1000-2500 25

C

[ I

! \

L |
L

12.5

12.5
14
14
16
16
18
18
18
20
20

15
19
23
26
31
33
36
38
44
44
47
52
54
56
58
60
60
60
60
60
60

KOD PRODUKTU

MG208A1000-0600
MG208A1000-0700
MG208A1000-0800
MG208A1000-0900
MG208A1000-1000
MG208A1000-1100
MG208A1000-1200
MG208A1000-1300
MG208A1000-1400
MG208A1000-1500
MG208A1000-1600
MG208A1000-1700
MG208A1000-1800
MG208A1000-1900
MG208A1000-2000
MG208A1000-2100
MG208A1000-2200
MG208A1000-2300
MG208A1000-2400
MG208A1000-2500
MG208A1000-2600
MG208A1000-2700
MG208A1000-2800
MG208A1000-2900
MG208A1000-3000
MG208A1000-3500

26
31
33

38
41
44
44
47
50
52
54
56
58
60
62
b4
66
68
68
70
71
71
7
73
78

L

138
150
156
162
168
175
182
182
189
204
210
214
219
223
228
232
237
241
268
268
273
277
277
281
281
321

nr stozka

B W W WwwwwwNNNNNMNNRNNNODN = =2 =2 2o 2 a o

DIN DIN

212-A | | 212-c | | HSSE H7

- 61 6

32 75 6

34 86 6

36 93 6

40 109 [

42 117 [

4Lt 125 3

46 133 6

46 151 8

46 151 8

50 160 8

52 170 8

52 175 8

52 182 8

58 189 10

58 195 10

58 215 10

63 225 10

63 230 10

63 240 10

b4 245 10
DIN
oga | | HSSE H7

:

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12



G225 FREZY VHM FREZY VHM Gi25

SERIA 55

Frezy trzpieniowe
petnoweglikowe

do obrdbki staliw, stali
L nierdzewnej oraz zeliwa
o twardosci do 55 HRC

SERIA 45 A

Frezy trzpieniowe
petnoweglikowe

do obroébki staliw i zeliwa
o twardosci do 45 HRC - L

Y

materiat obrabiany materiat obrabiany

[E]w x (W< P i i
P Mk[N[s[]] Hsgc TiSiN
HRC M ALTiN M e M M :

e o o 35°

45 250 45 | |350/3g°

—_ M =

INOX 35/38
ze zmienng spirala

KOD PRODUKTU d l L KOD PRODUKTU D d t L

4-ostrzowe 3-ostrzowe 2-ostrzowe (mm) (mm) (mm) 2-ostrzowe 4-ostrzowe 4-ostrzowe ZGRUBNE (mm)  (mm)  (mm)  (mm)
MG454000Z4-0010 MG45400022-0010 MGA45400124-0010 1 4 3 50 MG55400022-0010 MG554000Z4-0010 1 4 3 50
MG454000Z4-0015 MG454000Z2-0015 15 4 4 50 MG55400022-0015 MG554000Z4-0015 15 4 4 50
MG454000Z4-0020 MG45400023-0020 MG45400022-0020 MG454001Z4-0020 2 4 5 50 MG55400022-0020 MG55400024-0020 2 4 5 50
MG454000Z4-0025 MG454000Z2-0025 25 4 8 50 MG55400022-0025 MG554000Z4-0025 25 4 8 50
MG454000Z4-0030 MG45400023-0030 MG45400072-0030 MG454001Z4-0030 3 3 8 50 MG55400022-0030 MG554000Z4-0030 3 3 8 50
MG454000Z4-L030 3 3 12 75 MG55400022-0040 MG554000Z4-0040 4 4 10 50
MG454000Z4-X030 3 3 15 100 MG55400022-0050 MG554000Z4-0050 5 5 13 50
MG454000Z4-0035 MG45400022-0035 35 4 10 50 MG55400022-0060 MG554000Z4-0060 MG554NR0Z4-0060 6 6 15 50
MG454000Z4-0040 MG45400023-0040 MG454000Z2-0040 MG454001Z4-0040 4 4 10 50 MG55400022-0080 MG554000Z4-0080 MG554NR0Z4-0080 8 8 20 60
MGA454000Z4-L040 4 4 16 75 MG55400022-0100 MG554000Z4-0100 MG554NR0Z4-0100 10 10 25 75
MG454000Z4-X040 4 4 20 100 MG55400022-0120 MG554000Z4-0120 MG554NR0Z4-0120 12 12 30 75
MG454000Z4-0050 MG454000Z3-0050 MG454000Z2-0050 MG454001Z4-0050 5 5 13 50 MG55400022-0140 MG554000Z4-0140 MG554NROZ4-0140 14 14 45 100
MG454000Z4-L050 5 5 20 75 MG55400022-0160 MG554000Z4-0160 MG554NR0Z4-0160 16 16 45 100
MG454000Z4-X050 5 5 25 100 MG5540002-0180 MG554000Z4-0180 18 18 45 100
MG454000Z4-0060 MG454000Z3-0060 MG4540002-0060 MG45400124-0060 6 6 15 50 MG55400022-0200 MG55400024-0200 MG554NR0Z4-0200 20 20 45 100
MG454000Z4-L060 6 6 25 75
MG454000Z4-X060 6 6 30 100 MG5540004-L030 3 4 12 75
MG454000Z4-XL60 6 6 40 150 MG554000Z4-X030 3 3 15 100
MG454000Z4-0070 MG454000Z2-0070 7 8 18 60 MG55400024-L040 4 4 16 75
MG454000Z4-0080 MG4540003-0080 MG454000Z2-0080 MG454001Z4-0080 8 8 20 60 MG554000Z4-X040 4 4 20 100
MG454000Z4-L080 8 8 28 75 MG55400024-L050 5 5 25 75
MG454000Z4-X080 8 8 35 100 MG554000Z4-X050 5 5 25 100
MG454000Z4-XL80 8 8 50 150 MG5540004-L060 6 6 25 75
MG454000Z4-0090 MG454000Z2-0090 9 10 23 75 MG554000Z4-X060 6 6 30 100
MG454000Z4-0100 MG45400023-0100 MG45400022-0100 MG454001Z4-1000 10 10 25 75 MG554000Z4-XL60 6 6 40 150
MG454000Z4-L100 10 10 40 100 MG554000Z4-L080 8 8 28 75
MG454000Z4-X100 10 10 50 150 MG554000Z4-X080 8 8 35 100
MG454000Z4-0110 MG45400022-0110 11 12 28 75 MG554000Z4-XL80 8 8 50 150
MG454000Z4-0120 MG45400023-0120 MG45400022-0120 MG454001Z4-1200 12 12 30 75 MG554000Z4-L100 10 10 40 100
MGA454000Z4-L120 12 12 45 100 MG554000Z4-X100 10 10 50 150
MG454000Z4-X120 12 12 60 150 MG55400024-L120 12 12 45 100
MG454000Z4-0140 MG454000Z3-0140 MG45400022-0140 MG454001Z4-1400 14 14 45 100 MG554000Z4-X120 12 12 60 150
MG454000Z4-L140 14 14 60 150 MG554000Z4-L140 14 14 60 150
MGA454000Z4-0160 MG454000Z3-0160 MG45400022-0160 MG454001Z4-1600 16 16 45 100 MG554000Z4-L160 16 16 60 150
MG454000Z4-L160 16 16 60 150 MG554000Z4-L180 18 18 70 150
MG454000Z4-0180 MG45400023-0180 MG45400022-0180 MG454001Z4-1800 18 18 45 100 MG554000Z4-L200 20 20 70 150
MG454000Z4-L180 18 18 70 150 -
MG454000Z4-0200 MG4540003-0200 MG454000Z2-0200 MG454001Z4-2000 20 20 45 100 inne rozmiary dostepne na zapytanie
MG454000Z4-L200 20 20 70 150

inne rozmiary dostepne na zapytanie



Gi25

SERIASB5R

Frezy trzpieniowe
petnoweglikowe
do obrobki staliw, stali
nierdzewnej oraz zeliwa
o twardosci do 55 HRC

FREZY VHM

materiat obrabiany

s I}

Plm
(]

K
[

HRC M

55 350

TiSiN

KOD PRODUKTU

MG554R05Z4-0030
MG554R10Z4-0030
MG554R05Z4-0040
MG554R10Z4-0040
MG554R05Z4-0050
MG554R10Z4-0050
MG554R05Z4-0060
MG554R10Z4-0060

D
(mm)

o~ o~ U1 U BB W W

inne rozmiary dostepne na zapytanie

20

R
(mm)
R0.5
R1
R0.5
R1
R0.5
R1.0
RO.5
R1

d
(mm)

(o e NG IS e

KOD PRODUKTU

MG5540BAZ2-0020
MG5540BAZ2-0030
MG5540BAZ2-0040
MG5540BAZ2-0050
MG5540BAZ2-0060

o g~ WN

inne rozmiary dostepne na zapytanie

SERIA 55 HRC 2-ostrzowe czoto kuliste

KOD PRODUKTU

MG554R0574-0080
MG554R10Z4-0080
MG554R05Z4-0100
MG554R10Z4-0100
MG554R05Z4-0120
MG554R10Z4-0120
MG554R2074-0120

KOD PRODUKTU

MG5540BAZ2-0080
MG5540BAZ2-0100
MG5540BAZ2-0120
MG5540BAZ2-0140
MG5540BAZ2-0160

60
60
75
75
75
75
75

/

100

FREZY VHM

Gi25

SERIA 60 INOX

Frezy ze zmienna

geometrig ostrza 35°/38°

do obrdbki stali nierdzewnej
do twardosci do 60 HRC

materiat obrabiany

[P]m

K

siEl HRC /M

60 3 5o /38°

KOD PRODUKTU

MG604R05Z4-0040
MG604R05Z4-0050
MG604R0574-0060
MG604R05Z4-0080
MG604R05Z4-0100
MG604R0574-0120
MG604R10Z4-0160

SERIA 60 HRC 4-ostrzowe INOX 35/38
ze zmienng spiralg i z promieniem naroza

4 R0.5 4 10
5 RO.5 6 12
6 R0.5 6 15
8 R0.5 8 20
10 R0.5 10 25
12 R0.5 12 30
16 R1.0 16 40

=K

50
50
50
60
75
75

100 inne rozmiary dostepne na zapytanie

SERIA 65

Frezy do obrdébki
materiatow
trudnoobrabialnych

materiat obrabiany ( /M A
Plmlc[n[sE | | "%

e O o 65 35°

- J
I L|

SERIA 65 HRC 4-ostrzowe -
KOD PRODUKTU . =
(mm)  (mm)  (mm)  (mm)
MG654000Z4-0030 3 3 8 50
MG654000Z4-0040 4 4 10 50
MG654000Z4-0050 5 5 13 50
MG654000Z4-0060 6 6 15 50
MG654000Z4-0080 8 8 20 50
MG654000Z4-0100 10 10 25 75
MG654000Z4-0120 12 12 30 75
MG654000Z4-0160 16 16 40 100
MG654000Z4-L040 4 4 16 75
MG654000Z4-L050 5 5 20 75
MG654000Z4-L060 6 6 25 75
MG654000Z4-L080 8 8 28 75
MG654000Z4-L100 10 10 40 100
MG654000Z4-L120 12 12 45 100

inne rozmiary dostepne na zapytanie

do twardosci do 65 HRC

BLUE
TEC+

KOD PRODUKTU

MG654R05Z4-0030 3 R0.5 3 8 50
MG654R05Z4-0040 4 R0.5 4 10 50
MG654R05Z4-0050 9 R0.5 9 13 50
MG654R05Z4-0060 6 R0.5 6 15 50
MG654R0574-0080 8 R0.5 8 20 60
MG654R05Z4-0100 10 R0.5 10 25 75
MG654R05Z4-0120 12 R0.5 12 30 75
MG654R05Z4-L040 4 RO.5 4 16 75
MG654R05Z4-L050 5 R0.5 5 20 75
MG654R05Z4-L060 6 R0.5 6 25 75
MG654R05Z4-L080 8 R0.5 8 28 75
MG654R05Z4-L100 10 R0.5 10 40 100
MG654R05Z4-1120 12 RO.5 12 45 100

inne rozmiary dostepne na zapytanie

21



G225 FREZY VHM FREZY VHM Gi25

_ — 5 < R <
SERIA ALU : I ffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffff d SERIA EXPERT LINE
|
Frezy trzpieniowe ‘ L : : : \>
petnoweglikowe L
do obrdbki aluminium >< L,
materiat obrabiany M . s
Elwcinisgy | ||| )2 | K h
° Z=3
materiat obrabiany M
pMk[N[s|T] VHM TS ':'2(5:
e © 0 o0 o A 42-45° 7=4
KOD PRODUKTU
ALU ALU DLC (mm) (mm) (mm) (mm)
MG5540ALZ3-0020 MG554ALDZ3-0020 2 4 6 50
MG5540ALZ3-0030 MG554ALDZ3-0030 3 3 9 50
MG5540ALZ3-L030 3 3 12 75 KOD PRODUKTU @d1 @d2h6 d3 1 12 13 y4 R m
MG5540ALZ3-0040 MG554ALDZ3-0040 4 4 12 50 MG04504800-0060 b I3 55 57 13 21 4 -
MG5540ALZ3-L040 4 4 16 75 MG04504800-0080 8 8 75 63 19 27 4 -
MG5540ALZ3-0050 MG554ALDZ3-0050 5 5 15 50 MG04504800-0100 10 10 9,5 72 22 32 4 -
MGS5540ALZ3-L050 5 5 20 75 MGO04504800-0120 12 12 1,5 83 26 38 4 -
MG5540ALZ3-0060 MG554ALDZ3-0060 6 6 18 50 MG04504800-0140 14 14 13 83 26 38 4 -
MG5540ALZ3-L060 6 6 30 75 MGO04504800-0160 16 16 15 92 32 A 4 -
MG5540ALZ3-0080 MG554ALDZ3-0080 8 8 24 60 MG04504800-0180 18 18 17 92 32 4Ll 4 -
MGS5540ALZ3-L080 8 8 35 75 MGO04504800-0200 20 20 19 104 38 55 4 -
MG5540ALZ3-0100 MG554ALDZ3-0100 10 10 30 75
MG5540ALZ3-L100 10 10 40 100
MG5540ALZ3-0120 MG554ALDZ3-0120 12 12 36 75
MG5540ALZ3-L120 12 12 45 100 2 promieniem naroza
MG5540ALZ3-0140 MG554ALDZ3-0140 14 14 45 100
MG5540ALZ3-L140 14 14 65 150 KOD PRODUKTU @d1 @d2hé d3 u 12 13 z R
MG5540ALZ3-0160 MG554ALDZ3-0160 16 16 45 100 MGRA5048RA-0060 5 5 55 57 13 21 4 025
MGS540ALZ3-L160 16 16 65 150 MGRA45048RB-0060 6 6 55 57 13 21 4 05
MG5540ALZ3-0180 18 18 45 100 MGRA45048RA-0080 8 8 75 63 19 27 4 05
MGS540ALZ3-L180 18 18 70 150 MGRA45048RA-0100 10 10 95 72 22 32 4 05
MG5540ALZ3-0200 20 20 45 100 MGRA45048RA-0120 12 12 15 83 26 38 4 05
MGS540ALZ3-L200 20 20 70 150 MGR45048RA-0140 14 14 13 83 26 38 4 05
E— MGR45048RA-0160 16 16 15 92 32 4 4 05
inne rozmiary dostepne na zapytanie MGR45048RC-0160 16 16 15 92 32 44 4 1
MGR45048RA-0180 18 18 17 92 32 " 4 05
MGR45048RA-0200 20 20 19 104 38 55 4 05
MGR45048RC-0200 20 20 19 104 38 55 4 1

T z czotem kulistym

p——— M M KOD PRODUKTU @d1 Pd2hé d3 u 2 ;3 yA R Expert Line
HRC
PIM Kk[N[s| ] ) 57 8 - 15
[ ]

d
55 MGB4504800-0030 3 6 - 4
35° Z=2 MGB4504800-0040 4 6 - 57 " - 4 2,0
MGB4504800-0050 5 6 - 57 13 - 4 239
SERIA ALU 55 HRC 2-ostrzowe czoto kuliste MGB4504800-0060 6 6 55 57 13 2 4 30
MGB4504800-0080 8 8 7,5 63 19 27 4 4,0
D R d § L -~

KOD PRODUKTU (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) KOD PRODUKTU MGB4504800-0100 10 10 9.5 72 22 32 4 50
MG554ABAZ2-0020 2 R1.0 4 4 50 MG554ABAZ2-0080 8 R4.0 8 16 60 MOBAS04800-0120 2 12 e 8 2 % ‘ 60
’ y ’ MGB4504800-0140 14 14 13 83 26 38 4 7,0

MG554ABAZ2-0030 3 R1.5 3 6 50 MG554ABAZ2-0100 10 R5.0 10 20 75
MG554ABAZ2-0040 4 R2.0 4 8 50 VLo b > T 5 N PE MGB4504800-0160 16 16 15 92 32 4h 4 8,0
MG554ABAZ2-0050 5 R2.5 5 10 50 MG554ABAZ2-0160 16 R8.0 16 32 100 MGB4504800-0180 18 18 17 92 32 4Lt 4 9,0
MG554ABAZ2-0060 6 R3.0 6 12 50 MGB4504800-0200 20 20 19 104 38 55 4 10,0

inne rozmiary dostepne na zapytanie
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SERIA 45

SERIA 55

SERIA

60 INOX
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FREZY VHM
ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

apg1,5fixd
ae<0,5fixd

ap

ae

ap

Q
D T

Q
N IN

—_—

X X

[eNg N

ae

Parametry podane w ponizszych tabelach odpowiadajg zaangazowaniu przedstawionym we wzorach.

Materiat obrabiany

Stal konstrukcyjna
Stal automatowa
Stal do ulepszania cieplnego
Zeliwo szare

Zeliwo sferoidalne

Materiat obrabiany

Stal konstrukcyjna
Stal automatowa
Stal do ulepszania cieplnego
Stal narzedziowa

Stal narzedziowa

Stal nierdzewna

Zeliwo szare

Zeliwo sferoidalne

Materiat obrabiany

Stal konstrukcyjna
Stal automatowa
Stal do ulepszania cieplnego
Stal narzedziowa

Stal narzedziowa

Stal nierdzewna

Zeliwo szare

Zeliwo sferoidalne

®  (Obrobka zgrubna

® ® (Obrobka wykanczajaca

Wytrzymatos¢ Predkosc skrawania V.,

(N/mm?) (m/mm)
° 70-120
St oo 100-160
° 70-100
<700 oo 90-140
° 60-100
Sl oo 90-120
° 60-100
<200HB oo 80-130
ko HE ° 60-100
oo 80-130

Wytrzymatos¢ Predkos¢ skrawania V,

(N/mm?) (m/mm)
Sy : ° 17000--1 12600
° 70-1
<700 oo 93-123
° L
oo i
) -
<1400 SO
° -7
>1400 .o zggg
) H
< 830 oo 6500— 17100
) -
850-1200 oo 6500_ 17100
° 70-1
AW LX) 82—122
< 260 HB ° 70-100
oo 80-120

Wytrzymatos¢ Predkosc skrawania V.,

(N/mm2) (m/mm)
= H
<50 SN
° 150-180
<700 50 170-220
° b
< 1000 o0 :gg-;gg
5 N
< 1400 (X ) 123-123
° 90-110
>1400 X 110-140
5 N
<50 SR
5 b
850-1200 Py 23-123
° 150-180
<200 HB P 160-200
<260 HB ° ——
oo 160-200

0,03
0,02
0,03
0,01
0,02
0,01
0,03
0,02
0,02
0,01

0,03
0,02
0,03
0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02
0,02
0,01

0,03
0,02
0,03
0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02
0,02
0,01

Posuw f, (mm/ostrze)

0,04
0,03
0,04
0,02
0,03
0,02
0,05
0,03
0,04
0,03

Srednica (mm)
7-11
0,05
0,04
0,05
0,03
0,04
0,03
0,07
0,04
0,04
0,03

11-16
0,07
0,06
0,06
0,05
0,06
0,04
0,09
0,06
0,05
0,04

Posuw f, (mm/ostrze)

0,04
0,03
0,04
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,05
0,03
0,04
0,03

Srednica (mm)
7-11
0,05
0,04
0,05
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,07
0,04
0,04
0,03

11-16
0,07
0,06
0,06
0,05
0,06
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,03
0,05
0,04
0,09
0,06
0,05
0,04

Posuw f, (mm/ostrze)

0,04
0,03
0,04
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,05
0,03
0,04
0,03

Srednica (mm)
7-11
0,05
0,04
0,05
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,07
0,04
0,04
0,03

11-16
0,07
0,06
0,06
0,05
0,06
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,03
0,05
0,04
0,09
0,06
0,05
0,04

16-20
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,05
0,11
0,08
0,06
0,05

16-20
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,05
0,06
0,05
0,06
0,05
0,06
0,04
0,06
0,05
on
0,08
0,06
0,05

16-20
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,05
0,06
0,05
0,06
0,05
0,06
0,04
0,06
0,05
0,11
0,08
0,06
0,05

FREZY VHM

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat obrabiany

Wytrzymatos¢

(N/mm?)

Predkos¢ skrawania V,

Posuw f, (mm/ostrze)

7-11

Srednica (mm)

11-16

16-20

Stal konstrukcyjna

Stal automatowa

Stal do ulepszania cieplnego

Stal narzedziowa

Stal narzedziowa

Stal nierdzewna

Zeliwo szare

Zeliwo sferoidalne

®  (Obrobka zgrubna

® ® (Obrobka wykanczajaca

Materiat obrabiany

Aluminium <12% Si
Aluminium >12% Si
Miedz
Mosiadz

Braz

Mat niezelazne

<500

<700

<1000

< 1400

>1400

< 850

850-1200

<200 HB

<260 HB

Wytrzymatosc

(N/mm?)

< 600
<700
< 850
< 850
<850

(m/mm)

() 70-120
(X ) 100-160
) 70-100
(X ) 90-140
° 60-100
(X J 90-120
[} 60-100
(X} 80-120
) 50-70

o0 60-90

° 50-70

[ X ) 60-110
® 50-70

[ X ) 60-110
® 70-100
(X ) 80-120
[} 70-100
(X J 80-120

Predkosc¢ skrawania V,

(m/mm)

160-400
110-145

65-85
65-85
65-85
70-90

Frezy 4-ostrzowe i 4-ostrzowe z promieniem naroza

1SO

P1-P4
P5-P12
P13
P14
M1
M2-M3
K K1-K5

N1-N5
N7-N10
S1-S5

S6-S8

o

Vc

150-200
120-160
70-130
70-110
90-140
70-100
140-200
240-280
260-300
30-50
40-70

Frezy z czotem kulistym

I1SO

P1-P4
P5-P12
P13
P14
M1
M2-M3
K K1-K5

N1-N5
N7-N10
$3-S5

S6-8

Vc

150-200
120-160
70-130
70-110
80-110
60-90
140-200
240-280
260-300
30-50
40-70

3

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,02
0,01
0,01

0,025
0,025
0,025
0,015
0,02
0,02
0,025
0,035
0,03
0,01

0,01

4

0,015
0,01

0,015
0,015
0,015
0,01

0,015
0,03
0,03
0,015
0,015

0,025
0,025
0,025
0,015
0,02
0,02
0,025
0,04
0,035
0,01
0,01

5

0,02
0,015
0,01
0,01
0,02
0,015
0,02
0,05
0,05
0,02
0,02

0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,03
0,05
0,045
0,01

0,015

0,02
0,015
0,01
0,01
0,02
0,015
0,02
0,05
0,05
0,02
0,02

0,04
0,035
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,015
0,02

0,03
0,02
0,03
0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02
0,02
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,025
0,025
0,055
0,055
0,03
0,035

8

0,05
0,05
0,045
0,045
0,045
0,045
0,06
0,055
0,055
0,025
0,03

0,04
0,03
0,04
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,05
0,03
0,04
0,03

0,05
0,04
0,05
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,04
0,03
0,07
0,04
0,04
0,03

0,07
0,06
0,06
0,05
0,06
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,03
0,05
0,04
0,09
0,06
0,05
0,04

Posuw f, (mm/ostrze)

7-11
0,02 0,03
0,02 0,03
0,02 0,03
0,02 0,03
0,02 0,03
0,02 0,03

10 12
fz [mm]
0,045 0,055

0,04 0,045
0,02 0,035
0,02 0,035
0,02 0,035
0,04 0,045
0,04 0,045
0,065 0,075
0,06 0,07
0,05 0,055
0,05 0,055

10 12
fz [mm]

0,06 0,07
0,055 0,06
0,045 0,05
0,045 0,05
0,045 0,05
0,05 0,055
0,06 0,07
0,065 0,075
0,06 0,07
0,025 0,04
0,03 0,04

Srednica (mm)

11-16
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03

0,06
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,08
0,075
0,06
0,06

0,075
0,065
0,055
0,055
0,055
0,06
0,075
0,08
0,075
0,045
0,045

0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,05
0,06
0,05
0,06
0,05
0,06
0,04
0,06
0,05
0,11
0,08
0,06
0,05

16-20
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04

SERIA Expert Line

16

0,065
0,055
0,045
0,045
0,045
0,055
0,055
0,085
0,08
0,065
0,065

16

0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,065
0,08
0,085
0,08
0,05
0,05

0,07
0,06
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,09
0,085
0,07
0,07

0,085
0,075
0,065
0,065
0,065
0,07
0,085
0,09
0,085
0,055
0,06

20

0,08
0,065
0,055
0,055
0,055
0,065
0,065

0,09
0,095
0,075
0,075

20

0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,075
0,09
0,095
0,09
0,06
0,065

SERIA ALU



Gi25

PILNIKI OBROTOWE

z weglika spiekanego

A

materiat obrabiany

[P]m [« [n]s N

VHM

Alu

J ¢U

materiat obrabiany

QOGN -

.

typ A walcowe
KOD PRODUKTU

YA/N
A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

typ E owalne
KOD KATALOGOWY

TRE

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

MGO3A13 3 13 3 38 MGO3E06 3 6
MGOb6A16 6 16 6 50 MGO6E10 6 10
MG08A20 8 20 6 65 MGO8E13 8 13
MG10A20/ MG10A20 ALU 10 20 6 65 MG10E16 10 16
MG12A25/ MG12A25 ALU 12,7 25 6 70 MG12E20 12,7 20
MG16A25 16 25 6 70 MG16E25 16 25
typ B walcowe czotowe ZYA-S typ F tukowe zaokraglone

KOD PRODUKTU

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

KOD KATALOGOWY

MG03B13 3 13 3 38 MGO3F13

MG06B16 6 16 6 50 MGO06F18

MG08B20 8 20 6 65 MGO8F20

MG10B20/ MG10B20 ALU 10 20 6 65 MG10F20/ MG10F20 ALU

MG12B25/ MG12B25 ALU 12,7 25 6 70 MG10F20-L

MG16B25 16 25 6 70 MG12F25/ MG12F25 ALU
MG12F25-L
MG12F25 HIT*
MG12F25/8
MG16F25

typ C walcowe zaokraglone WRC typ G ostrotukowe

KOD KATALOGOWY

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

KOD KATALOGOWY

3 38

o~ O~ O~ O~ O~
o~
[}

RBF

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

3 13

[} 18

8 20
10 20
10 20
12,7 25
12,7 25
12,7 25
12,7 25
16 25

o~ 0 O~ 0~ 000~ 0 O~ W
~
o

SPG

A (mm)B (mm) d (mm) L (mm)

8 13
6 18
8 20
10 20
12,7 25
16 25

o~ O~ 0~ 0 O~ W
o~
ol

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Srednica czesci roboczej

MG03C13 3 13 3 38 MG03G13
MG06C16 6 16 6 50 MG06G18
MG06C16-L 6 16 6 150 MG08G20
MG08C20 8 20 6 65 MG10G20
MG08C20-L 8 20 6 170 MG12G25
MG10C20/ MG10C20 ALU 10 20 6 65 MG16G25
MG10C20-L 10 20 6 170
MG12C25/ MG12C25 ALU 12,7 25 6 70
MG12C25-L 12,7 25 6 170
MG12C25 HIT* 12,7 25 6 70
MG12C25/8 12,7 25 8 70
MG16C25 16 25 6 70
Materiat
L obrabiany
stal
stal utwardzana
typ D kuliste KUD

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

stal nierdzewna

KOD KATALOGOWY seliwo
MG03D03 3 27 3 38 aluminium
MG06D05 6 54 6 50 lastik
MG08D07 8§ 75 6 65 N
MG10D09/ MG10D09 ALU 10 9 & 65 nikiel
MG12D10/ MG12DIOALU 127 11 6 70 mied?
MG16D14 16 1 6 70 tytan

60.000 - 90.000
60.000 - 90.000
60.000 - 90.000
45.000 - 90.000
30.000 - 90.000
30.000 - 90.000
60.000 - 90.000
45.000 - 90.000
60.000 - 90.000

45.000 - 60.000
30.000 - 45.000
30.000 - 45.000
22.500 - 60.000
15.000 - 70.000
30.000 - 45.000
30.000 - 45.000
22.500 - 60.000
30.000 - 45.000

b

typ H ptomieniowe
KOD KATALOGOWY

MGO3H08 3
MGO6H18 6
MGO8H20 8
MGO8H20-L 8
MG10H25/ MG10H25 ALU 10
MG10H25-L 10
MG12H32/ MG12H32 ALU 12,7
MG12H32-L 12,7
MG12H32/8 12,7
MG16H36 16

typ L stozkowe zaokraglone
KOD KATALOGOWY

MGO3L13 3
MGO6L16 6
MG08L22 8
MG10L25/ MG10L25 ALU 10
MG10L27 10
MG12L32/MG12L32 ALU 12,7
MG12L32-L 12,7
MG12L32 HIT* 12,7
MG16L33 16

typ M stozkowe
KOD KATALOGOWY

MGO3M13 8
MG06M18 6
MG08M20 8
MG10M20 10
MG12M25 1127/
MG16M25 16

obr./min.
30.000 - 40.000
19.000 - 30.000
19.000 - 30.000
15.000 - 40.000
10.000 - 50.000
10.000 - 50.000
19.000 - 30.000
15.000 - 40.000
19.000 - 30.000

22.500 - 30.000
15.000 - 22.500
15.000 - 22.500
11.000 - 30.000

7.000 - 38.000

7.000 - 38.000
15.000 - 22.500
11.000 - 30.000
15.000 - 22.500

13
16
22
25
27
32
32
32
33

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

w

38
50
65
170
65
170
70
170
70
70

o~ 0 O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

KEL

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

3 38

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~
~
o

SKM

A (mm) B (mm) d (mm) L (mm)

& 38

o~ o~ O~ O~ O~
o~
a

18.000 - 24.000
12.000 - 18.000
12.000 - 18.000
9.000 - 24.000
6.000 - 30.000
6.000 - 30.000
12.000 - 18.000
9.000 - 24.000
12.000 - 18.000

FREZY KOBALTOWE

o

* zwigkszona wydajno$¢ skrawania stali, staliw i zeliwa, Premium

inne rozmiary dostepne na zapytanie
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materiat obrabiany

[p]m[x[n]sED

Gi25

DIN DIN
————— . [HSSCo8| | gouk % _ HSSCo8| | 3omy
MG844KB2Z4-0030 3 6 52 8 MG327KB272-0030 3 6 49 5
MG844KB2Z4-0040 4 6 55 " MG327KB2Z2-0040 4 [ 51 7
MG844KB2Z4-0050 5 6 57 13 MG327KB2Z2-0050 5 6 52 8
MG844KB2Z4-0060 6 b 57 13 MG327KB2Z2-0060 [ [ 52 8
MG844KB2Z4-0080 8 10 69 19 MG327KB2Z2-0080 8 10 61 1"
MG844KB2Z4-0100 10 10 72 22 MG327KB2Z2-0100 10 10 63 13
MG844KB2Z4-0120 12 12 83 26 MG327KB2Z2-0120 12 12 73 16
MG844KB2Z4-0140 14 12 83 26
MG844KB2Z4-0160 16 16 92 32
MG844KB2Z4-0180 18 16 92 32
MG844KB2Z4-0200 20 20 104 38
LN o~ VHM | | TiAIN 4) e $ 90
L
—— L
KOD PRODUKTU ZALECANE Ve
standard PARAMETRY SKRAWANIA [m/min)
MG65354974-0060 6 60 14 4 e Rm<500 100-150
Stale stopowe i niestopowe
MG65354974-0080 8 70 15 4 Rm<800 70-100
MG65354974-0100 10 75 16 4 Rm<1000 50-70
Stale stopowe
MG65354974-0120 12 75 17 4 Rm<1400 20-50
MG65354974-0160 16 90 30 4 Stale szybkotnace 20-50
long Stale nierdzewne i kwasoodporne podstawowe 50-100
MG653549Z4-1.060 [} 90 14 4 Stale nierdzewne i kwasoodporne V2A i V4A 40-60
MG65354974-L080 8 100 15 4 Zeliwo szare 60-100
MG653549Z4-L100 10 120 16 4 Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe 50-90
MG65354974-1.120 12 150 17 4 Stopy aluminium 60-130
= = N RIS
=5 =6 \
ZALECANE PARAMETRY Ve Posuw na ostrze (mm/ostrze)
m SKRAWANIA (m/min) (1A 96 @8 $10 912 g16
Rm<500 150-200  0,025-0,030 0,036-0,041 0,052-0,058 0,066-0,073 0,085-0,090 0,100-0,110
Rm<800 130-180  0,023-0,028 0,036-0,039 0,052-0,055 0,065-0,070 0,079-0,085 0,095-0,100
MG653749Z4-0040 4 54 4 Rm<1000 100-150  0,018-0,025 0,033-0,039 0,047-0,053 0,059-0,065 0,072-0,079 0,088-0,095
MG653749Z4-0060 b 57 4 Rm<1400 90-120  0,018-0,025 0,028-0,033 0,042-0,047 0,053-0,059 0,063-0,072 0,079-0,088
MG65374975-0080 8 63 5 M 70-100 0,020-0,025 0,033-0,039 0,047-0,053 0,059-0,065 0,072-0,079 0,088-0,095
MG653749Z6-0100 10 72 [ K 100-150  0,025-0,028 0,035-0,039 0,050-0,055 0,060-0,065 0,079-0,085 0,095-0,100
MG653749Z6-0120 12 83 6 N 150-300  0,025-0,030 0,035-0,041 0,050-0,058 0,060-0,073 0,079-0,090 0,095-0,110
MG653749Z6-0160 16 92 [} S 40-60 0,010-0,015 0,017-0,024 0,024-0,030 0,030-0,038 0,036-0,046 0,045-0,054
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GWINTOWNIKI MASZYNOWE
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28

KOD PRODUKTU

MG371B1001-0030
MG371B1001-0040
MG371B1001-0041
MG371B1001-0050
MG371B1001-0051
MG371B1001-0060
MG371B1001-0062
MG371B1001-0080
MG371B1001-0082
MG371B1001-0083
MG371B100I-0100
MG371B100I1-0102
MG371B1001-0103
MG371B1001-0104
MG376B1001-0080
MG374B1001-0083
MG376B1001-0100
MG374B1001-0102
MG374B1001-0103
MG374B1001-0104
MG376B1001-0120
MG374B1001-0123
MG374B1001-0124
MG374B1001-0125
MG376B1001-0140
MG374B1001-0143
MG374B1001-0144
MG374B1001-0145
MG374B1001-0153
MG376B1001-0160
MG374B1001-0163
MG374B1001-0165

L
Ls
L
Y l y
(]
[
— - =
< %D (]
materiat obrabiany
DIN DIN DIN
HSSE | | 3m 374 376 7] MK [v]s EN

M3-6H DIN-371-B HSSE INOX
M4-6H DIN-371-B HSSE INOX
M4x0.5-6H DIN-371-B HSSE INOX
M5-6H DIN-371-B HSSE INOX
M5x0.5-6H DIN-371-B HSSE INOX
Mé-6H DIN-371-B HSSE INOX
Méx0.75-6H DIN-371-B HSSE INOX
M8-6H DIN-371-B HSSE INOX
M8x0.75-6H DIN-371-B HSSE INOX
M8x1-6H DIN-371-B HSSE INOX
M10-6H DIN-371-B HSSE INOX
M10x0.75-6H DIN-371-B HSSE INOX
M10x1-6H DIN-371-B HSSE INOX
M10x1.25-6H DIN-371-B HSSE INOX
M8-6H DIN-376-B HSSE INOX
M8x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M10-6H DIN-376-B HSSE INOX
M10x0.75-6H DIN-374-B HSSE INOX
M10x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M10x1.25-6H DIN-374-B HSSE INOX
M12-6H DIN-376-B HSSE INOX
M12x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M12x1.25-6H DIN-374-B HSSE INOX
M12x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M14-6H DIN-376-B HSSE INOX
M14x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M14x1.25-6H DIN-374-B HSSE INOX
M14x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M15x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M16-6H DIN-376-B HSSE INOX
M16x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M16x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX

M3

M4
M4x0,5
M5
M5x0,5
Mé
Méx0,75
M8
M8x0,75
M8x1
M10
M10x0,75
M10x1
M10x1,25
M8

M8x1

M10
M10x0,75
M10x1
M10x1,25
M 12
M12x1
M12x1,25
M12x1,5
M14
M14x1
M14x1,25
M14x1,5
M15x1
M16
M16x1
M16x1,5

0,50
0,70
0,50
0,80
0,50
1,00
0,75
1,25
0,75
1,00
1,50
0,75
1,00
1,25
1,25
1,00
1,50
0,75
1,00
1,25
1,75
1,00
il.729
1,50
2,00
1,00
1,25
1,50
1,00
2,00
1,00
1,50

56 10 18
63 12 21
63 12 21
70 14 25
70 14 25
80 18 30
80 14 30
90 20 35
80 18 30
90 20 35
100 20 39
90 20 35
90 20 35
100 20 39
90 20 =
90 20 °
100 20 =
90 18 =
90 20 =
100 20 °
110 24 -
100 20 =
100 20 =
100 20 =
110 25 =
100 20 =
100 20 =
100 20 =
100 20 =
110 32 =
100 20 =
100 20 =

35
45
45
60
60
60
60
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
6,0
60
7,0
7,0
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0
9,0
11,0
11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0

2,7
34
34
49
49
49
49
6.2
6.2
6.2
8,0
80
8,0
80
49
49
55
55
55
55
7,0
7,0
7,0
7,0
9.0
9,0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9,0

p
g

skok gwintu

KOD PRODUKTU

MG376B1001-0180
MG374B1001-0183
MG374B1001-0185
MG374B1001-0186
MG376B1001-0200
MG374B1001-0203
MG374B1001-0205
MG374B1001-0206
MG376B1001-0220
MG374B1001-0225
MG374B1001-0226
MG376B1001-0240
MG374B1001-0243
MG374B1001-0245
MG374B1001-0246
MG374B1001-0265
MG376B1001-0270
MG374B1001-0275
MG374B1001-0276
MG374B1001-0285
MG374B1001-0286
MG376B1001-0300
MG374B1001-0305
MG374B1001-0325
MG376B1001-0330
MG374B1001-0345
MG376B1001-0360
MG374B1001-0365
MG374B1001-0366
MG374B1001-0367
MG371C10RI-0030
MG371C10RI-0040
MG371C10RI-0041
MG371C10RI-0050
MG371C10RI-0051
MG371C10RI-0060
MG371C10RI-0062
MG371C10RI-0080
MG371C10RI-0082
MG371C10RI-0083
MG371C10RI-0100
MG371C10RI-0102
MG371C10RI-0103
MG371C10RI-0104
MG376C10RI-0080
MG374C10RI-0083
MG376C10RI-0100
MG374C10RI-0102
MG374C10RI-0103
MG374C10RI-0104
MG376C10RI-0120
MG374C10RI-0123
MG374C10RI-0124
MG374C10RI-0125

GWINTOWNIKI MASZYNOWE

nazwa

M18-6H DIN-376-B HSSE INOX
M18x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M18x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M18x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M20-6H DIN-376-B HSSE INOX
M20x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M20x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M20x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M22-6H DIN-376-B HSSE INOX
M22x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M22x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M24-6H DIN-376-B HSSE INOX
M24x1-6H DIN-374-B HSSE INOX
M24x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M24x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M26x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M27-6H DIN-376-B HSSE INOX
M27x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M27x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M28x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M28x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M30-6H DIN-376-B HSSE INOX
M30x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M32x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M33-6H DIN-376-B HSSE INOX
M34x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M36-6H DIN-376-B HSSE INOX
M36x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX
M36x2-6H DIN-374-B HSSE INOX
M36x3-6H DIN-374-B HSSE INOX
M3-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M4-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M4x0.5-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M5-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M5x0.5-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
Mé-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
Mé6x0.75-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M8-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M8x0.75-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M8x1-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M10-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M10x0.75-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M10x1-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M10x1.25-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX
M8-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M8x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M10-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M10x0.75-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M10x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M10x1.25-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M12-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M12x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M12x1.25-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M12x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX

M18
M18x1
M18x1,5
M18x2
M20
M20x1
M20x1,5
M20x2
M22
M22x1,5
M22x2
M24
M24x1
M24x1,5
M24x2
M26x1,5
M27
M27x1,5
M27x2
M28x1,5
M28x2
M30
M30x1,5
M32x1,5
M33
M34x1,5
M36
M36x1,5
M36x2
M36x3
M3

M4
M4x0,5
M5
M5x0,5
Mé
Méx0,75
M8
M8x0,75
M8x1
M10
M10x0,75
M10x1
M10x1,25
M8
M8x1
M10
M10x0,75
M10x1
M10x1,25
M 12
M12x1
M12x1,25
M12x1,5

2,50
1,00
1,50
2,00
2,50
1,00
1,50
2,00
2,50
1,50
2,00
3,00
1,00
1,50
2,00
1,50
3,00
1,50
2,00
1,50
2,00
3,50
1,50
1,50
3,50
1,50
4,00
1,50
2,00
3,00
0,50
0,70
0,50
0,80
0,50
1,00
0,75
1,25
0,75
1,00
1,50
0,75
1,00
1,25
1,25
1,00
1,50
0,75
1,00
1525
(75
1,00
1,25
1,50

125
110
110
125
140
125
125
140
140
125
140
160
140
140
140
140
160
140
140
140
140
180
150
150
180
170
200
170
170
200
56
63
63
70
70
80
80
90
80
90
100
90
90
100
90
90
100
90
90
100
110
100
100
100

18
21
21
25
25
30
30
35
30
35
39
35
85
39

SERIA INOX

14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
35
4,5
4,5
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
6,0
6,0
7,0
7,0
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0
9,0

G25

11,0 15,50
11,0 17,00
11,0 16,50
11,0 16,00
12,0 17,50
12,0 19,00
12,0 18,50
12,0 18,00
14,5 19,50
14,5 20,50
14,5 20,00
14,5 21,00
14,5 23,00
14,5 22,50
14,5 22,00
14,5 24,50
16,0 24,00
16,0 25,50
16,0 25,00
16,0 26,50
16,0 26,00
18,0 26,50
18,0 28,50
18,0 30,50
20,00 29,50
22,00 32,50
22,00 32,00
22,00 34,50
22,00 34,00
22,00 33,00
2,7 2,50
34 3,30
34 3,50
4,9 4,20
4,9 4,50
4,9 5,00
4,9 5,20
6,2 6,80
6,2 7,20
6,2 7,00
8,0 8,50
8,0 9,20
8,0 9,00
8,0 8,80
4,9 6,80
4,9 7,00
55 8,50
55 9,20
55 9,00
55 8,80
7,0 10,20
7,0 11,00
7,0 10,80
7,0 10,50
P——
)
skok gwintu
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KOD PRODUKTU

MG376C10RI-0140
MG374C10RI-0143
MG374C10RI-0144
MG374C10RI-0145
MG376C10RI-0160
MG374C10RI-0163
MG374C10RI-0165
MG376C10RI-0180
MG374C10RI-0183
MG374C10RI-0185
MG376C10RI-0200
MG374C10RI-0203
MG374C10RI-0205
MG374C10RI-0206
MG376C10RI-0220
MG374C10RI-0223
MG374C10RI-0225
MG374C10RI-0226
MG376C10RI-0240
MG374C10RI-0243
MG374C10RI-0245
MG374C10RI-0246
MG374C10RI-0265
MG376C10RI-0270
MG374C10RI-0275
MG374C10RI-0276
MG376C10RI-0300
MG374C10RI-0305
MG374C10RI-0306
MG374C10RI-0325
MG376C10RI-0330
MG374C10RI-0335
MG374C10RI-0336
MG376C10RI-0360
MG374C10RI-0365
MG374C10RI-0366
MG374C10RI-0367

nazwa

M14-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M14x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M14x1.25-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M14x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M16-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M16x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M16x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M18-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M18x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M18x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M20-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M20x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M20x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M20x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M22-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M22x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M22x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M22x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M24-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M24x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M24x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M24x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M26x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M27-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M27x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M27x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M30-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M30x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M30x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M32x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M33-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M33x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M33x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M36-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX
M36x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M36x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX
M36x3-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX

M14
M14x1
M14x1,25
M14x1,5
M16
M16x1
M16x1,5
M18
M18x1
M18x1,5
M20
M20x1
M20x1,5
M20x2
M22
M22x1
M22x1,5
M22x2
M24
M24x1
M24x1,5
M24x2
M26x1,5
M27
M27x1,5
M27x2
M30
M30x1,5
M30x2
M32x1,5
M33
M33x1,5
M33x2
M36
M36x1,5
M36x2
M36x3

2,00
1,00
1,25
1,50
2,00
1,00
1,50
2,50
1,00
1,50
2,50
1,00
1,50
2,00
2,50
1,00
1,50
2,00
3,00
1,00
1,50
2,00
1,50
3,00
1,50
2,00
3,50
1,50
2,00
1,50
3,50
1,50
2,00
4,00
1,50
2,00
3,00

110
100
100
100
110
100
100
125
110
110
140
125
125
140
140
125
125
140
160
140
140
140
140
160
140
140
180
150
150
150
180
160
160
200
170
170
200

11,0
11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00

9,0 12,00
9,0 13,00
9,0 12,80
9,0 12,50
9,0 14,00
9,0 15,00
9,0 14,50
11,0 15,50
11,0 17,00
11,0 16,50
12,0 17,50
12,0 19,00
12,0 18,50
12,0 18,00
14,5 19,50
14,5 21,00
14,5 20,50
14,5 20,00
14,5 21,00
14,5 23,00
14,5 22,50
14,5 22,00
14,5 24,50
16,0 24,00
16,0 25,50
16,0 25,00
18,0 26,50
18,0 28,50
18,0 28,00
18,0 30,50
20,00 29,50
20,00 31,50
20,00 31,00
22,00 32,00
22,00 34,50
22,00 34,00
22,00 33,00
p
——
Qi
skok gwintu

GWINTOWNIKI MASZYNOWE

SERIA INOX HL

- L1
Ls
L,
7 i y
(14
LV
—i _
<< *D (]
materiat obrabiany
DIN DIN DIN
HSSE | | 37 374 376 HL 7] alb [v] s 1

KOD PRODUKTU

MG371B1301-0030
MG371B1301-0040
MG371B1301-0041
MG371B1301-0050
MG371B1301-0051
MG371B130I1-0060
MG371B1301-0062
MG371B1301-0080
MG371B1301-0083
MG371B1301-0100
MG371B1301-0102
MG371B1301-0103
MG371B1301-0104
MG376B1301-0080
MG374B1301-0083
MG376B1301-0100
MG374B1301-0103
MG374B130I1-0104
MG376B1301-0120
MG374B1301-0123
MG374B1301-0125
MG376B130I-0140
MG374B1301-0143
MG374B1301-0144
MG374B1301-0145
MG376B130I-0160
MG374B1301-0165
MG376B1301-0180
MG374B1301-0185
MG376B1301-0200
MG374B1301-0203
MG374B1301-0205

M3-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M4-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M4x0.5-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M5-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M5x0.5-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
Mé6-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
Mé6x0.75-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M8-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M8x1-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M10-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M10x0.75-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M10x1-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M10x1.25-6H DIN-371-B HSSE INOX HL
M8-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M8x1-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M10-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M10x1-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M10x1.25-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M12-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M12x1-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M12x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M14-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M14x1-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M14x1.25-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M14x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M16-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M16x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M18-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M18x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M20-6H DIN-376-B HSSE INOX HL
M20x1-6H DIN-374-B HSSE INOX HL
M20x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL

M3

M4
M4x0,5
M5
M5x0,5
Mé
M6x0,75
M8

M8x1
M10
M10x0,75
M10x1
M10x1,25
M8

M8x1
M10
M10x1
M10x1,25
M12
M12x1
M12x1,5
M14
M14x1
M14x1,25
M14x1,5
M16
M16x1,5
M18
M18x1,5
M20
M20x1
M20x1,5

0,50
0,70
0,50
0,80
0,50
1,00
0,75
1525
1,00
1,50
0,75
1,00
1,25
1,25
1,00
1,50
1,00
1,25
1,75
1,00
1,50
2,00
1,00
1,25
1,50
2,00
1,50
2,50
1,50
2,50
1,00
1,50

56
63
63
70
70
80
80
90
90
100
90
90
100
90
90
100
90
100
110
100
100
110
100
100
100
110
100
125
110
140
125
125

10
12
12

14
18
14
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
20
20
25
20
20
20
32
20
32
24
32
24
24

18
21
21
29
25
30
30
35
35
39
35
35
39

35
45
45
6.0
60
60
6.0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
60
6,0
7,0
7,0
7,0
9,0
9.0
9,0
11,0
11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0

G25

2,7 2,50
34 3,30
34 3,50
4,9 4,20
4,9 4,50
4,9 4,50
4,9 5,20
6,2 6,80
6,2 7,00
8,0 8,50
8,0 9,20
8,0 9,00
8,0 8,80
4,9 6,80
4,9 7,00
515! 8,50
515! 9,00
&3 8,80
7,0 10,20
7,0 11,00
7,0 10,50
9,0 12,00
9,0 13,00
9,0 12,80
9,0 12,50
9,0 14,00
9,0 14,50
11,0 15,50
11,0 16,50
12,0 17,50
12,0 19,00
12,0 18,50
P——
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KOD PRODUKTU  nazwa b L, o
MG374B1301-0206 M20x2-6H DIN-374-B HSSE INOX HL M20x2 2,00 140 27 - 16,0 12,0 LI
MG376B1301-0220 M22-6H DIN-376-B HSSE INOX HL M22 2,50 140 32 - 18,0 14,5 \ i
MG374B1301-0225 M22x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL M22x1,5 1,50 125 24 - 18,0 14,5 (—
MG376B1301-0240 M24-6H DIN-376-B HSSE INOX HL M24 3,00 160 38 - 18,0 14,5 E‘—V
MG374B1301-0245 M24x1.5-6H DIN-374-B HSSE INOX HL M24x1,5 1,50 140 27 - 18,0 145 < fo“ a
MG374B1301-0246 M24x2-6H DIN-374-B HSSE INOX HL M24x2 2,00 140 27 - 18,0 14,5
MG376B1301-0270 M27-6H DIN-376-B HSSE INOX HL M27 3,00 160 38 - 20,0 16,0
MG376B1301-0300 M30-6H DIN-376-B HSSE INOX HL M30 3,50 180 45 - 22,0 18,0 tenetobisbiany

wsse || BN || o | (el x[n]s ]
MG371C13RI-0030 M3-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M3 0,50 56 5 18 35 2,7 2,50 e o » »
MG371C13RI-0040 Mé-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M4 0,70 63 7 21 45 34 3,30
MG371C13RI-0041 M4x0.5-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M4x0,5 0,50 63 7 21 45 34 3,50
MG371C13RI-0050 M5-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M5 0,80 70 8 25 6,0 49 4,20
MG371C13RI-0051 M5x0.5-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M5x0,5 0,50 70 8 25 6,0 4,9 4,50
MG371C13RI-0060 Mé6-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL Mé 1,00 80 10 30 6,0 4,9 5,00
MG371C13RI-0062 M6x0.75-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL ~ Méx0,75 0,75 80 10 30 6,0 49 5,20
MG371C13RI-0080 M8-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M8 1,25 90 13 35 8,0 6.2 6,80
MG371C13RI-0082 M8x0.75-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL ~ M8x0,75 0,75 80 10 30 8,0 6.2 7,20
MG371C13RI-0083 M8x1-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M8x1 1,00 90 13 35 8,0 6.2 7,00
MG371C13RI-0100 M10-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 8,50
MG371C13RI-0102 M10x0.75-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL ~ M10x0,75 0,75 90 13 35 10,0 8,0 9,20
MG371C13RI-0103 M10x1-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL M10x1 1,00 90 13 35 10,0 8,0 9,00 D SEE T
MG371C13RI-0104 M10x1.25-6H DIN-371-C R40 HSSE INOX HL ~ M10x1,25 1,25 100 15 39 10,0 8,0 8,80
MG376C13RI-0080 M8-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M8 1,25 90 15 - 6,0 4,9 6,80 7602021CE030050 DIN 371-B M3 6H HSSE 800 M3 05 56 10 18 35 2,7 2,50
MG374C13RI-0083 M8x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M8x1 1,00 90 10 - 6,0 49 7,00 7602021CE040070 DIN 371-B M4 6H HSSE 800 M4 07 63 12 19 45 34 3,30
MG376C13RI-0100 M10-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M10 1,50 100 17 - 7,0 55 8,50 7602021CE050080 DIN 371-B M5 6H HSSE 800 M5 08 70 12 24 6 49 4,20
MG374C13RI-0102 M10x0.75-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M10x0,75 0,75 90 10 - 7,0 55 9,20 7602021CE060100 DIN 371-B M6 6H HSSE 800 M6 1 80 15 30 6 49 5,00
MG374C13RI-0103 M10x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M10x1 1,00 90 10 - 7,0 55 9,00 7602021CE080125 DIN 371-B M8 6H HSSE 800 M8 1,25 90 18 34 8 6,2 6,75
MG374C13RI-0104 M10x1.25-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M10x1,25 1,25 100 15 - 7,0 55 8,80 7602021CE100150 DIN 371-B M10 6H HSSE 800 M 10 1,5 100 21 40 10 8 8,50
MG376C13RI-0120 M12-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M 12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 10,20 7603021CE120175 DIN 376-B M12 6H HSSE 800 M12 1,75 110 22 - 9 7 10,20
MG374C13RI-0123 M12x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M12x1 1,00 100 10 - 9,0 7,0 11,00 7603021CE140200 DIN 376-B M14 6H HSSE 800 M 14 2 110 25 - 1 9 12,00
MG374C13RI-0124 M12x1.25-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M12x1,25 1,25 100 15 - 9,0 7,0 10,80 7603021CE160200 DIN 376-B M16 6H HSSE 800 M 16 2 110 28 - 12 9 14,00
MG374C13RI-0125 M12x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M12x1,5 1,50 100 15 - 9,0 7,0 10,50 7603021CE180250 DIN 376-B M18 6H HSSE 800 M18 2,5 125 32 - 14 11 15,50
MG376C13RI-0140 M14-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 12,00
MG374C13RI-0143 M14x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M14x1 1,00 100 10 - 11,0 9,0 13,00 7602051CE030050 DIN 371-C M3 6H R40 HSSE 800 M3 0,5 56 5 18 35 2,7 2,50
MG374C13RI-0144 M14x1.25-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M14x1,25 1,25 100 15 - 11,0 9,0 12,80 7602051CE040070 DIN 371-C M4 6H R40 HSSE 800 M4 0,7 63 7 19 45 34 3,30
MG374C13RI-0145 M14x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M14x1,5 1,50 100 15 - 11,0 9,0 12,50 7602051CE050080 DIN 371-C M5 6H R40 HSSE 800 M5 08 70 8 24 6 4,9 4,20
MG376C13RI-0160 M16-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 14,00 7602051CE060100 DIN 371-C M6 6H R40 HSSE 800 M6 1 80 10 30 6 49 5,00
MG374C13RI-0163 M16x1-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M16x1 1,00 100 10 - 12,0 9,0 15,00 7602051CE080125 DIN 371-C M8 6H R40 HSSE 800 M8 1,25 90 14 36 8 6.2 6,80
MG374C13RI-0165 M16x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M16x1,5 1,50 100 15 - 12,0 9,0 14,50 7602051CE100150 DIN 371-C M10 6H R40 HSSE 800 M 10 1,5 100 16 40 10 8 8,50
MG376C13RI-0180 M18-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M18 2,50 125 25 - 14,0 11,0 15,50 7603051CE120175 DIN 376-C M12 6H R40 HSSE 800 M 12 1,75 110 16 - 9 7 10,20
MG374C13RI-0185 M18x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M18x1,5 1,50 110 17 - 14,0 11,0 16,50 7603051CE140200 DIN 376-C M14 6H R40 HSSE 800 M 14 2 110 18 - 1 9 12,00
MG376C13RI-0200 M20-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M20 2,50 140 25 - 16,0 12,0 17,50 7603051CE160200 DIN 376-C M16 6H R40 HSSE 800 M16 2 110 18 - 12 9 14,00
MG374C13RI-0205 M20x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M20x1,5 1,50 125 17 - 16,0 12,0 18,50 -
MG374C13RI-0206 M20x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M20x2 2,00 140 20 - 16,0 12,0 18,00 Zalecane parametry skrawania - s. 40 ’7 P *‘
MG376C13RI-0220 M22-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M22 2,50 140 25 - 18,0 14,5 19,50 %
MG374C13RI-0225 M22x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M22x1,5 1,50 125 17 - 18,0 14,5 20,50
MG376C13RI-0240 M24-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M24 3,00 160 30 - 18,0 14,5 21,00
MG374C13RI-0245 M24x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M24x1,5 1,50 140 20 - 18,0 14,5 22,50
MG374C13RI-0246 M24x2-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL M24x2 2,00 140 20 - 18,0 14,5 22,00
MG376C13RI-0270 M27-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M27 3,00 160 30 - 20,0 16,0 24,00
MG374C13RI-0275 M27x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M27x1,5 1,50 140 20 - 20,0 16,0 25,50
MG376C13RI-0300 M30-6H DIN-376-C R40 HSSE INOX HL M30 3,50 180 35 - 22,0 18,0 26,50
MG374C13RI-0305 M30x1.5-6H DIN-374-C R40 HSSE INOX HL ~ M30x1,5 1,50 150 22 - 22,0 18,0 28,50
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KOD PRODUKTU

MG37181400-0030 800 M3-6H DIN-371 B HSSE TN M3 0,50 56 10 18 35 27 250 KOD PRODUKTU

MG371B1400-0040 800 M4-6H DIN-371 B HSSE TN M4 0,70 63 12 21 45 34 330

MG371B1400-0050 800 M5-6H DIN-371 B HSSE TN M5 0,80 70 14 25 60 49 4,20 7602921CE030050 DIN 371-B M3 6H HSSE TIN/1000 M3 05 56 10 18 35 27 2,50

MG37181400-0060 800 Mé-6H DIN-371 B HSSE TN Mé 1,00 80 18 30 6,0 49 5,00 7602921CE040070 DIN 371-B M4 6H HSSE TIN/1000 M4 07 63 12 19 45 34 330

MG371B1400-0080 800 M8-6H DIN-371 B HSSE TN M8 1,25 90 20 35 80 62 6,80 7602921CE050080 DIN 371-B M5 6H HSSE TIN/1000 M5 08 70 12 2% 6 49 4,20

MG371B1400-0083 800 M8x1-6H DIN-371 B HSSE TN Mgx1 1,00 90 20 35 8,0 62 7,00 7602921CE060100 DIN 371-B M6 6H HSSE TIN/1000 M6 1 80 15 30 6 49 5,00

MG371B1400-0100 800 M10-6H DIN-371 B HSSE TN M10 1,50 100 20 39 100 8,0 8,50 7602921CE080125 DIN 371-B M8 6H HSSE TIN/1000 M8 125 90 18 34 8 62 6,80

MG371B1400-0103 800 M10x1-6H DIN-371 B HSSE TN M10x1 1,00 90 20 35 10,0 8,0 9,00 7602921CE100150 DIN 371-B M10 6H HSSE TIN/1000 M 10 15 100 21 40 10 8 850

MG371B1400-0104 800 M10x1,25-6H DIN-371 B HSSE TN M10x1,25 125 100 20 39 100 8,0 8,80 7603921CE120175 DIN 376-B M12 6H HSSE TIN/1000 M 12 175 110 2 ; 9 7 1020

MG376B1400-0120 800 M12-6H DIN-376 B HSSE TN M 12 1,75 110 2% : 9,0 70 1020 7603921CE140200 DIN 376-B M14 6H HSSE TIN/1000 M 14 2 110 25 ; n 9 12,00

MG374B1400-0125 800 M12x1,5-6H DIN-374 B HSSE TN MI2x15 150 100 20 - 9,0 70 10,50 7603921CE160200 DIN 376-B M16 6H HSSE TIN/1000 M 16 2 110 28 ; 12 9 14,00

MG376B1400-0140 800 M14-6H DIN-376 B HSSE TN M14 2,00 110 25 - 110 9,0 12,00 7603921CE180250 DIN 376-B M18 6H HSSE TIN/1000 M 18 25 125 32 ; 14 1" 15,50

MG376B1400-0160 800 M16-6H DIN-376 B HSSE TN M16 2,00 110 32 ; 12,0 9,0 14,00 7603921CE200250 DIN 376-8 M20 6H HSSE TIN/1000 M 20 25 140 32 ; 16 12 17,50

MG374B1400-0165 800 M16x1,5-6H DIN-374 B HSSE TN Mi6x15 150 100 20 - 12,0 9,0 14,50 7603921CE240300 DIN 376-B M24 6H HSSE TIN/1000 M 24 3 160 32 ; 18 145 21,00

MG376B1400-0180 800 M18-6H DIN-376 B HSSE TN M18 2,50 125 32 - 140 110 15,50

MG376B1400-0200 800 M20-6H DIN-376 B HSSE TN M20 2,50 140 ) - 160 12,0 17,50 7602951CE030050 DIN 371-C M3 6H R40 HSSE TIN/1000 M3 05 56 5 18 35 27 2,50

MG376B1400-0220 800 M22-6H DIN-376 B HSSE TN M22 250 140 32 : 180 145 19,50 7602951CE040070 DIN 371-C Mé 6H R40 HSSE TIN/1000 M 4 07 63 7 19 45 34 330

MG376B1400-0240 800 M24-6H DIN-376 B HSSE TN M24 3,00 160 38 - 180 145 21,00 7602951CE050080 DIN 371-C M5 6H R40 HSSE TIN/1000 M5 08 70 8 2% 6 49 4,20

MG376B1400-0300 800 M30-6H DIN-376 B HSSE TN M30 350 180 45 - 220 18,0 26,50 7602951CE060100 DIN 371-C M6 6H R40 HSSE TIN/1000 M6 1 80 10 30 6 49 5,00
7602951CE080125 DIN 371-C M8 6H R40 HSSE TIN/1000 M8 125 90 14 36 8 62 680

MG371C14R0-0030 800 M3-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M3 0,50 56 5 18 35 27 250 7602951CE100150 DIN 371-C M10 6H R40 HSSE TIN/1000 M 10 15 100 16 40 10 8 850

MG371C14R0-0040 800 M4-6H DIN-371 C R40 HSSE TN Mé 0,70 63 7 21 45 34 330 7603951CE120175 DIN 376-C M12 6H R40 HSSE TIN/1000 M 12 1,75 110 16 ; 9 7 1020

MG371C14R0-0050 800 M5-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M5 0,80 70 8 25 6,0 49 4,20 7603951CE140200 DIN 376-C M14 6H R40 HSSE TIN/1000 M 14 2 110 18 ; 1 7 12,00

MG371C14R0-0060 800 M6-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M6 1,00 80 10 30 6,0 49 5,00 7603951CE160200 DIN 376-C M16 6H R40 HSSE TIN/1000 M 16 2 110 18 - 12 9 14,00

MG371C14R0-0080 800 M8-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M8 125 90 13 35 80 62 6,80 7603951CE180250 DIN 376-C M18 6H R40 HSSE TIN/1000 M18 25 125 25 ; 14 1" 15,50

MG371C14R0-0083 800 M8x1-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M8x1 1,00 90 13 35 80 62 7,00 -

MG371C14R0-0100 800 M10-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 8,50 Zalecane parametry skrawania - s. 40 ’7 P ]

MG371C14R0-0103 800 M10x1-6H DIN-371 C R40 HSSE TN M10x1 1,00 90 13 35 10,0 80 9,00 mzmim

MG371C14R0-0104 800 M10x1,25-6H DIN-371 CRAO HSSETN ~ M10x1.25 1,25 100 15 39 10,0 80 8,80

MG376C14R0-0120 800 M12-6H DIN-376 C R40 HSSE TN M12 1,75 110 18 ; 9,0 70 10,20

MG374C14R0-0125 800 M12x1,5-6H DIN-374 CRGOHSSE TN~ M12x15 1,50 100 15 - 9,0 70 10,50

MG376C14R0-0140 800 M14-6H DIN-376 C R40 HSSE TN Mi4 2,00 110 20 - 1,0 9,0 12,00

MG374C14R0-0145 800 M14x1,5-6H DIN-374 CRGOHSSE TN M14x15 1,50 100 15 - 11,0 9.0 12,50

MG376C14R0-0160 800 M16-6H DIN-376 C R40 HSSE TN M16 2,00 110 20 ; 12,0 9,0 14,00

MG374C14R0-0165 800 M16x1,5-6HX DIN-374 CR&O HSSETN ~ M16x15 1,50 100 15 - 12,0 9,0 14550

MG376C14R0-0200 800 M20-6HX DIN-376 C R40 HSSE TN M20 250 140 25 . 16,0 12,0 17,50

MG376C14R0-0240 800 M24-6H DIN-376 C R40 HSSE TN M24 3,00 160 30 ; 18,0 145 21,00

MG376C14R0-0300 800 M30-6H DIN-376 C R40 HSSE TN M30 350 180 35 - 22,0 180 26,50

Zalecane parametry skrawania - s. 40 ’7 p *‘
QU
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KOD PRODUKTU
MG371B3300-0020 M2-6H DIN-371 B HSSE-PM HL M2 0,40 45 10 13 2,8 2,1 1,60
MG371B3300-0030 M3-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL M3 0,50 56 5 18 35 2,7 2,50
MG371B3300-0040 M4-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL M4 0,70 63 7 21 4,5 34 3,30
MG371B3300-0050 M5-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 4,20 KOD PRODUKTU
MG371B3300-0060 Mé-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL Mé 1,00 80 10 30 6,0 4,9 5,00 Komplety 2 sztukowe
MG371B3300-0070 M7-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL M7 1,00 80 10 30 7,0 55 6,00 MG35220000-0030 DIN 352/2 M3 /2 kpl. HSS M3 05 40 " 35 2,7 25
MG371B3300-0080 M8-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 6,80 MG35220000-0040 DIN 352/2 M4 /2 kpl. HSS M4 0,7 45 13 4,5 34 33
MG371B3300-0100 M10-6HX DIN-371 B HSSE-PM HL M10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 8,50 MG35220000-0050 DIN 352/2 M5 /2 kpl. HSS M5 08 50 16 6 4,9 4,2
MG376B3300-0120 M12-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 10,20 MG35220000-0060 DIN 352/2 M6 /2 kpl. HSS Mé 1 56 19 6 4,9 5,0
MG376B3300-0140 M14-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 12,00 MG35220000-0080 DIN 352/2 M8 /2 kpl. HSS M8 1,25 63 22 6 4,9 68
MG376B3300-0160 M16-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M16 2,00 110 20 ° 12,0 9,0 14,00 MG35220000-0100 DIN 352/2 M10 /2 kpl. HSS M10 1,5 70 24 7 55 8,5
MG376B3300-0180 M18-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M18 2,50 125 25 - 14,0 11,0 15,50 MG35220000-0120 DIN 352/2 M12 /2 kpl. HSS M12 1,75 75 28 9 7 10,2
MG376B3300-0200 M20-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M20 2,50 140 25 - 16,0 12,0 17,50 MG35220000-0140 DIN 352/2 M14 /2 kpl. HSS M14 2 80 30 1 9 12,0
MG376B3300-0220 M22-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M22 2,50 140 25 - 18,0 14,5 19,50 MG35220000-0160 DIN 352/2 M16 /2 kpl. HSS M16 2 80 32 12 9 14,0
MG376B3300-0240 M24-6HX DIN-376 B HSSE-PM HL M24 3,00 160 30 ° 18,0 14,5 21,00 MG35220000-0180 DIN 352/2 M18 /2 kpl. HSS M18 2,5 95 34 14 " 15,5
MG35220000-0200 DIN 352/2 M20 /2 kpl. HSS M20 25 95 34 16 12 17,5
MG371C33R0-0020 M2-6H DIN-371 C R45 HSSE-PM HL M2 0,40 45 10 13 2,8 2,1 1,60 Komplety 3 sztukowe
MG371C33R0-0030 M3-6HX DIN-371 C R45 HSSE-PM HL M3 0,50 56 5 18 35 2,7 2,50 MG35230000-0030 DIN 352/3 M3 /3 kpl. HSS M3 05 40 " 35 2,7 2,5
MG371C33R0-0040 M4-6HX DIN-371 C R45 HSSE-PM HL M4 0,70 63 7 21 4,5 3,4 3,30 MG35230000-0040 DIN 352/3 M4 /3 kpl. HSS M4 0,7 45 13 4,5 34 33
MG371C33R0-0050 M5-6HX DIN-371 C R45 HSSE-PM HL M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 4,20 MG35230000-0050 DIN 352/3 M5 /3 kpl. HSS M5 08 50 16 6 4,9 4,2
MG371C33R0-0060 Mé6-6HX DIN-371 C R45 HSSE-PM HL Mé 1,00 80 10 30 6,0 4,9 5,00 MG35230000-0060 DIN 352/3 M6 /3 kpl. HSS Mé 1 56 19 6 4,9 50
MG371C33R0-0080 M8-6HX DIN-371 C R45 HSSE-PM HL M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 6,80 MG35230000-0080 DIN 352/3 M8 /3 kpl. HSS M8 1,25 63 22 6 4,9 68
MG371C33R0-0100 M10-6XH DIN-371 C R45 HSSE-PM HL M10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 8,50 MG35230000-0100 DIN 352/3 M10 /3 kpl. HSS M10 (IF5) 70 24 7 55 85
MG376C33R0-0120 M12-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 10,20 MG35230000-0120 DIN 352/3 M12 /3 kpl. HSS M12 1,75 75 28 9 7 10,2
MG376C33R0-0140 M14-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 12,00 MG35230000-0140 DIN 352/3 M14 /3 kpl. HSS M14 2 80 30 " 9 12,0
MG376C33R0-0160 M16-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 14,00 MG35230000-0160 DIN 352/3 M16 /3 kpl. HSS M16 2 80 32 12 9 14,0
MG376C33R0-0180 M18-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M18 2,50 125 25 = 14,0 11,0 15,50 MG35230000-0180 DIN 352/3 M18 /3 kpl. HSS M18 25 95 34 14 1" 15,5
MG376C33R0-0200 M20-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M20 2,50 140 25 - 16,0 12,0 17,50 MG35230000-0200 DIN 352/3 M20 /3 kpl. HSS M20 25 95 34 16 12 17,5
MG376C33R0-0220 M22-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M22 2,50 140 25 - 18,0 14,5 19,50 MG35230000-0220 DIN 352/3 M22 /3 kpl. HSS M22 25 100 34 18 14,5 19,5
MG376C33R0-0240 M24-6HX DIN-376 C R45 HSSE-PM HL M24 3,00 160 30 - 18,0 14,5 21,00 MG35230000-0240 DIN 352/3 M24 /3 kpl. HSS M24 3 110 38 18 14,5 21,0

Zalecane parametry skrawania - s. 40
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METRYCZNE
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M @d1

M8x0,5
M8x0,75
M8x1

M9

M10
M10x0,75
M10x1
M10x1,25
M11

M12
M12x1
M12x1,25
M12x1,5
M14
M14x1
M14x1,5

HSS

-0030
-0040
-0050
-0060
-0070
-0080
-0081
-0082
-0083
-0090
-0100
-0102
-0103
-0104
-0110
-0120
-0123
-0124
-0125
-0140
-0143
-0145

-0030
-0040
-0050
-0060
X
-0080
-0081
-0082
-0083
X
-0100
-0102
-0103
-0104
X
-0120
-0123
-0124
-0125
-0140
-0143
-0145

+

KOD PRODUKTU

INOX
MG22568000 MG2256810I

NARZYNKI

materiat obrabiany

el k[w]< 1]

HSS

materiat obrabiany

(el k] < ]

HSSE

DIN-EN

22568

P ODxE W @ preta

0,5
0,7
08

1

1
1,25
0,5
0,75

1,25
1,5
0,75

1,25
1,5
(R/5)

1,25
1,5
2

1

15

20x5

20x5

20x7

20x7

25x9

25x9

25x9

25x9

25x9

25x9
30x11
30x11
30x11
30x11
30x11
38x14
38x10
38x10
38x10
38x14
38x10
38x10

g o s &~ B> > OGGE SN PEPSNDDPREPR OO

2,92
3,9
4,9
5,88
6,88
7,86
7,92
7.9
7,88
8,86
9,85
9,9
9,88
9,86
10,85
11,83
11,88
11,86
11,85
13,82
13,88
13,85

M @d1

M16
M16x1
M16x1,5
M18
M18x1
M18x1,5
M18x2
M20
M20x1
M20x1,5
M20x2
M22
M22x1
M22x1,5
M22x2
M24
M24x1
M24x1,5
M24x2
M27
M30
M36

Przyktad kodu produktu: MG22568000-0030 - narzynka HSS M3 gwint metryczny
Zalecane parametry skrawania - s. 41

KOD PRODUKTU

INOX
MG22568000 MG2256810I

HSS

-0160
-0163
-0165
-0180
-0183
-0185
-0186
-0200
-0203
-0205
-0206
-0220
-0223
-0225
-0226
-0240
-0243
-0245
X
X
-0300
-0360

-0160
-0163
-0165
-0180
-0183
-0185
-0186
-0200
-0203
-0205
-0206
-0220
-0223
-0225
-0226
-0240
X
-0245
-0246
-0270
-0300

X

P @DxE W @ preta

2
1
(IS
235

15

235

15

235

15

45x18
45x40
45x14
45x18
45x14
45x14
45x14
45x18
45x14
45x14
45x14
55x22
55x16
55x16
55x16
55x22
55x16
55x16
55x16
65x25
65x25
65x25

15,82
15,88
15,85
17,79
17,88
17,85
17,82
19,79
19.8

19,85
19,82
21,79
21,88
21,85
21,82
23,76
23,88
23,85
23,82
26,76
29,73
35,7

——

skok gwintu

N o0 o1 o~ O O~ U1 O~ O~ O~ U1 O~ O~ O~ U1 Ol OOl OOl UK

@d,

@D

G

G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G5/8
G3/4
G7/8

Zalecane parametry skrawania - s. 41

UNC

1/4-20
5/16-18
3/8-16
7/16-14
1/2-13
9/16-12
5/8-11
3/4-10
7/8-9
1-8

Przyktad kodu produktu: MG22568000-4127 - narzynka HSS /%-20 gwint amerykanski UNC
Zalecane parametry skrawania - s. 41

HSS

MG24231000

-3123
-3127
-3129
-3131
-3133
-3135
-3137

KOD PRODUKTU

HSS

MG22568000

-4127
-4128
-4129
-4130
-4131
-4132
-4133
-4135
-4137
-4139

55°
¢ 24231
INOX
MG24231101 Pd1 1"/P P @DxE
-3123 9,73 28 0,907 30x11
-3127 13,16 19 1,337 38x10
-3129 16,66 19 1,337 45x14
-3131 20,96 14 1,814 45x14
-3133 20,91 14 1,814 55x16
-3135 26,44 14 1,814 55x16
-3137 30,20 14 1,814 65x18
DIN-EN o
UNC 22568
@d1 1”/P P @DxE w @ preta
6,35 20 1,270 20x7 4 6,22
7,94 18 1,411 25x9 4 7,80
9,53 16 1,588 30x11 4 9,37
1,11 14 1,814 30x11 4 10,95
12,7 13 1,954 38x14 4 12,52
14,29 12 2,117 38x14 4 14,10
15,88 1 2,309 45x18 5 15,68
19,05 10 2,504 45x18 9 18,84
22,23 9 2,822 55x22 5 22,00
25,4 8 3,175 55x22 5] 25,16

NARZYNKI

materiat obrabiany

QCIEnE «

materiat obrabiany

QEIE «

DIN-EN

KOD PRODUKTU

W

4
4
5
6
5
6
6

OWE WALCOWE

@ preta

9,62
13,03
16,54
20,81
22,77
26,3
30,06

AMERYKANSKIE UNC

J———

skok gwintu
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: GWINTOWNIKI MASZYNOWE
ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

NAKROJ
GRUPA  MATERIAL OBRABIANY Rm HB B C R45 B C R40 B C R40 B C R40
Stal Vc (m/min)

P1 Stal automatowa 750 220 10-40  10-40 | 10-35 10-35 | 15-20 1525 | 10-30  10-30
z C<0,55% 650 190 10-40  10-40 | 10-35 10-35 | 15-20 15-25 | 10-30  10-30
P3  Stal weglowa C>0,55% 650 190 10-40 10-40 | 10-35 10-35 | 15-20 1525 | 10-30  10-30

P4 C<0,55% 700 210 10-40  10-40 | 10-35 10-35 | 15-20 1525 | 10-30  10-30
? C>055% 1000 300 10-40 10-40 5-20 5-20 5-15 5-15
P6 600 175 10-40  10-40 | 10-35 10-35 | 15-20 15-25 | 10-30  10-30

P P7 Stal niskostopowa 1000 300 10-40  10-40 5-20 5-20 5-15 5-15

P8 1200 380 10-40  10-40
Py 1400 420 | 515V
P10 700 210 10-40  10-40 | 10-35 10-35 | 15-20 15-25 | 10-30  10-30
i Stal wysokostopowa i wysokostopowa stal narzedziowa 1000 300 10-40 10-40

P12 1400 420 5-15Y

P13 . Ferrytyczna / Martenzytyczna 700 210 5-15 5-15 5-15 5-15 5-10 5-10
W Stal nierdzewna Martenzytyczna 1100 330 5-15 5-15 5-15 5-15 5-10 5-10

Stal nierdzewna
M1 Austenityczna 700 210 5-15 5-15 5-15 5-15 5-7 5-7 5-10 5-10
M M2  Stal nierdzewna Austenityczna (PH) 1000 300 5-15 5-15 5-15 5-15 5-7 5-7 5-10 5-10
M3 Duplex 800 240 | 515 515 | 515 515
Zeliwo

K1 Zeliwo szare (GJL) 400 120 10-30  10-30 5-15 5-15 5-10

K2 Zeliwo wermikularne (GJV) CGI 550 160 10-30 10-30 5-15 5-15 5-10

K3 Zeliwo ciagliwe(GJMW / GJMB) 500 150 10-30 10-30 10-25 10-25 5-15 5-15 10-20 10-20

K K4 Zeliwo ciagliwe (GJMB) 800 240 10-30  10-30 | 10-25 10-25 5-15 5-15 10-20  10-20

K5  Zeliwo sferoidalne (GJS) 700 210 10-30  10-30 | 10-25 10-25 | 5-15 5-15 | 10-20  10-20

Ké Zeliwo sferoidalne (GJS) ADI 1400 420 5-15" 5-15"

Metale niezelazne

N1 200 - 10-30 10-30
— Stopy aluminium do obrdbki plastycznej (ENAW)

N2 500 152 10-30  10-30
N3 Stopy aluminium _Si € 12% 250 75 | 10-30 1030 | 10-30 10-20 | 10-20 10-20 | 10-25  10-20

N4 odlewnicze Si ¢ 12% 300 90 10-30 10-30 10-30 10-20 10-20 10-20 10-25 10-20
N5 (ENAC) Si>12% 450 130 | 10-30 10-30 | 10-30 1020 | 10-20 10-20 | 10-25  10-20

N N6  Stopy magnezu 250 70 10-30 10-30

N7 Czysta miedz, niestopowa 350 100 10-30 10-30 10-30 10-30 5-15 5-15 10-25 10-20
F Stopy miedzi dtugowidérowe 600 180 10-30 10-30 10-30 10-30 5-15 5-15 10-25 10-20
—— MiedzZ i jej stopy — - -

L Stopy miedzi krétkowiérowe (mosiadz, braz) 400 120 10-30 10-30

N10 Wysoka wytrzymatos¢ 1000 300 5-25 5-25

Stopy zaroodporne i stopy tytanu

S1 . 675 200 1-81 1-81
52 Na bazie Fe 950 280 | 18"  1-87
z isat:cr)szdporne 850 250

S4 Na bazie Ni/Co 1200 350

S & 1100 320
S6 Czysty tytan 675 200 1-81 1-8"
S7_ Stopy tytanu Stopy a-i B 1250 375
S8 Stopy B 1400 410
Materiaty twarde

H1 - 50 HRC

E Stal hartowana - 55 HRC
H H3 - 60 HRC
H4 | Zeliwo utwardzone i hartowane - 55 HRC

" dotyczy gwintownikéw » M3

NARZYNKI
ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Gi25

NAKROJ
GRUPA MATERIAL OBRABIANY Rm HB 1,75P 2,25P
Stal
P1 Stal automatowa 750 220 4-8 4-8
P2 C<055% 650 190 36 36
P83 Stal weglowa C>0,55% 650 190 3-6 3-6
P4 C<0,55% 700 210 2-5 3-6
5 C>055% 1000 300 25 36
P6 600 175
P L Stal niskostopowa 1000 300
P8 1200 380
P9 1400 420
P10 700 210 1-3 1-5
E Stal wysokostopowa i wysokostopowa stal narzedziowa 1000 300 1-5
P12 1400 420
P13 . Ferrytyczna / Martenzytyczna 700 210 2-6
W Stal nierdzewna Martenzytyczna 1100 330 2-6
Stal nierdzewna
L Austenityczna 700 210 2-6
M M2 Stal nierdzewna Austenityczna (PH) 1000 300 2-6
M3 Duplex 800 240
Metale niezelazne
N . . : 200 -
e Stopy aluminium do obrébki plastycznej (ENAW) 500 152
N3 o Si < 12% 250 75 10-20 10-20
N& :;?:\:/v:i?zzl(né;r:c] Si <12% 300 90 1020 1020
N5 Si>12% 450 130 5-15
N N6 Stopy magnezu 250 70 1-5
N7 Czysta miedz, niestopowa 350 100 7-12 10-15
F o Stopy miedzi dtugowiérowe 600 180 10-15 10-15
—— MiedzZi jej stopy — . .
N9 Stopy miedzi krétkowiérowe (mosiadz, braz) 400 120 15-25
N10 Wysoka wytrzymatosc 1000 300 8-12
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DIN
69871A

OPRAWKI HYDRAULICZNE

d3

dg

KOD PRODUKTU

MGHCSK3006055
MGHCSK3008055
MGHCSK3010055
MGHCSK3012055
MGHCSK3014090
MGHCSK3016090
MGHCSK3018090
MGHCSK3020090
MGHCSK4006081
MGHCSK4008081
MGHCSK4010081
MGHCSK4012081
MGHCSK4014081
MGHCSK4016081
MGHCSK4018081
MGHCSK4020081
MGHCSK4025081
MGHCSK4032081
MGHCSK5006081
MGHCSK5008081
MGHCSK5010081
MGHCSK5012081
MGHCSK5014081
MGHCSK5016081
MGHCSK5018081
MGHCSK5020081
MGHCSK5025100
MGHCSK5032100

SAE S N

« DIN1835typ A
« DIN 6535 typ HA

hazwa

SK30 6.0/55.0 1507388-1

SK30 8.0/55.0 1S07388-1

SK30 10.0/55.0 1S07388-1
SK30 12.0/55.0 1S07388-1
SK30 14.0/90.0 1507388-1
SK30 16.0/90.0 1S07388-1
SK30 18.0/90.0 1S07388-1
SK30 20.0/90.0 1S07388-1
SK40 6.0/80.5 1507388-1

SK40 8.0/80.5 1S07388-1

SK40 10.0/80.5 1S07388-1
SK40 12.0/80.5 1S07388-1
SK40 14.0/80.5 1S07388-1
SK40 16.0/80.5 1S07388-1
SK40 18.0/80.5 1S07388-1
SK40 20.0/80.5 1S07388-1
SK40 25.0/80.5 1507388-1
SK40 32.0/80.5 1S07388-1
SK50 6.0/80.5 1S07388-1

SK50 8.0/80.5 1S07388-1

SK50 10.0/80.5 1507388-1
SK50 12.0/80.5 1S07388-1
SK50 14.0/80.5 1S07388-1
SK50 16.0/80.5 1S07388-1
SK50 18.0/80.5 1S07388-1
SK50 20.0/80.5 1S07388-1
SK50 25.0/100 1S07388-1
SK50 32.0/100 1S07388-1

e Z wgtebieniami wg DIN 1835typ Bi E

¢ DIN 6535 typ HB, HE bezposrednio i z tulejg redukcyjng w srednicy mocowania
Srednica mocowania dopasowana dla tolerancji h6 chwytu narzedzia
W przypadku wysiegu 2,5xD (maks 50 mm) wartos¢ bicia 3 um
Doprowadzenie chtodziwa przez centralny otwor dolotowy

Klasa wywazenia: G

2,5 przy 25000 min

30
30

d1

6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
32,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
32,0

d2

23,0
24,0
27,0
28,0
30,0
34,0
36,0
38,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0
34,0
36,0
38,0
51,0
59,0
22,0
24,0
26,0
28,0
30,0
34,0
36,0
38,0
51,0
59,0

d3

26,0
28,0
30,0
32,0
34,0
38,0
40,0
42,0
26,0
28,0
30,0
32,0
34,0
38,0
40,0
42,0
55,0
63,0
26,0
28,0
30,0
32,0
34,0
38,0
40,0
42,0
55,0
63,0

. Zastosowanie - do mocowania narzedzi z gtadkimi chwytami cylindrycznymi wg:

dé4
445
445
445
445
44,5
44,5
44,5
445
49,5
495
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
63,0
70,0
49,5
49,5
49,5
495
49,5
49,5
49,5
49,5
63,0
70,0

it s S ©
12
wymiary w mm

d5 1 12 13
= 55,0 37,0 10,0
- 55,0 37,0 10,0
- 55,0 41,0 10,0
= 55,0 46,0 10,0
= 90,0 46,0 10,0
- 90,0 49,0 10,0
- 90,0 49,0 10,0
s 90,0 51,0 10,0
= 80,5 37,0 10,0
- 80,5 37,0 10,0
- 80,5 41,0 10,0
- 80,5 46,0 10,0
= 80,5 46,0 10,0
- 80,5 49,0 10,0
- 80,5 49,0 10,0
= 80,5 51,0 10,0

49,5 80,5 57,0 10,0

49,5 80,5 61,0 10,0
- 80,5 37,0 10,0
- 80,5 37,0 10,0
= 80,5 41,0 10,0
- 80,5 46,0 10,0
- 80,5 46,0 10,0
- 80,5 49,0 10,0
= 80,5 49,0 10,0
- 80,5 51,0 10,0
- 100,0 57,0 10,0
- 100,0 61,0 10,0

20,0
20,0
21,0
22,0
42,0
50,0
50,0
50,0
29,5
30,0
35,0
40,0
40,0
45,0
46,0
47,0
28,0
20,0
29,5
30,0
35,0
40,0
40,0
45,0
46,0
42,0
48,0
61,0

42,0
41,0

M5
Mé
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M5

Mé
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1
M5
Mé
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M1éx1
M16x1

OPRAWKI HYDRAULICZNE

KOD PRODUKTU

MGHCBT3006051
MGHCBT3008051
MGHCBT3010051
MGHCBT3012051
MGHCBT3014090
MGHCBT3016090
MGHCBT3018090
MGHCBT3020090
MGHCBT4006090
MGHCBT4008090
MGHCBT4010090
MGHCBT4012090
MGHCBT4014090
MGHCBT4016090
MGHCBT4018090
MGHCBT4020090
MGHCBT4025090
MGHCBT4032090
MGHCBT5006090
MGHCBT5008090
MGHCBT5010090
MGHCBT5012090
MGHCBT5014090
MGHCBT5016090
MGHCBT5018090
MGHCBT5020090
MGHCBT5025110
MGHCBT5032110

o~ wN

/\{/\éé
L~

. Zastosowanie - do mocowania narzedzi z gtadkimi chwytami cylindrycznymi wg:

« DIN1835typ A
« DIN 6535 typ HA

e Z wgtebieniami wg DIN 1835typ Bi E
e DIN 6535 typ HB, HE bezposrednio i z tuleja redukcyjng w $rednicy mocowania

Srednica mocowania dopasowana dla tolerancji hé chwytu narzedzia
W przypadku wysiegu 2,5xD (maks 50 mm) warto$¢ bicia 3 pm
Doprowadzenie chtodziwa przez centralny otwor dolotowy

Klasa wywazenia: G 2,5 przy 25000 min

Ees — T s S © <
I3
[
I2
nazwa
:1) di d2

BT30 6.0/50.8 1S07388-2 30 6,0 23,0 26,0
BT30 8.0/50.8 1S07388-2 30 8,0 25,0 28,0
BT30 10.0/50.8 1S07388-2 30 10,0 27,0 30,0
BT30 12.0/50.8 1S07388-2 30 12,0 29,0 32,0
BT30 14.0/90.0 1SO7388-2 30 14,0 30,0 34,0
BT30 16.0/90.0 1S07388-2 30 16,0 34,0 38,0
BT30 18.0/90.0 1S07388-2 30 18,0 36,0 40,0
BT30 20.0/90.0 1S07388-2 30 20,0 38,0 42,0
BT40 6.0/90.0 1S07388-2 40 6,0 22,0 26,0
BT40 8.0/90.0 1S07388-2 40 8,0 24,0 28,0
BT40 10.0/90.0 1SO7388-2 40 10,0 26,0 30,0
BT40 12.0/90.0 1SO7388-2 40 12,0 28,0 32,0
BT40 14.0/90.0 1S07388-2 40 14,0 30,0 34,0
BT40 16.0/90.0 1S07388-2 40 16,0 34,0 38,0
BT40 18.0/90.0 1S07388-2 40 18,0 36,0 40,0
BT40 20.0/90.0 1S07388-2 40 20,0 38,0 42,0
BT40 25.0/90.0 1S07388-2 40 25,0 51,0 55,0
BT40 32.0/90.0 1S07388-2 40 32,0 59,0 63,0
BT50 6.0/90.0 1S07388-2 50 6,0 22,0 26,0
BT50 8.0/90.0 1S07388-2 50 8,0 24,0 28,0
BT50 10.0/90.0 1SO7388-2 50 10,0 26,0 30,0
BT50 12.0/90.0 1S07388-2 50 12,0 28,0 32,0
BT50 14.0/90.0 1S07388-2 50 14,0 30,0 34,0
BT50 16.0/90.0 1S07388-2 50 16,0 34,0 38,0
BT50 18.0/90.0 1S07388-2 50 18,0 36,0 40,0
BT50 20.0/90.0 1S07388-2 50 20,0 38,0 42,0
BT50 25.0/110.0 1S07388-2 50 25,0 51,0 55,0
BT50 32.0/110.0 1S07388-2 50 32,0 59,0 63,0

wymiary w mm

d4 U1

44,5 50,8
44,5 50,8
44,5 50,8
44,5 50,8
44,5 90,0
44,5 90,0
44,5 90,0
44,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
52,0 90,0
62,0 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
49,5 90,0
63,0 110,0
70,0 110,0

-

L

37,0
37,0
41,0
46,0
46,0
49,0
49,0
51,0
37,0
37,0
41,0
46,0
46,0
49,0
49,0
51,0
57,0
61,0
37,0
37,0
41,0
46,0
46,0
49,0
49,0
51,0
57,0
61,0

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

MAS
403BT

12,3
12,5
13,0
14,0
45,0
50,0
50,0
50,0
29,0
30,0
35,0
40,0
40,0
45,0
46,0
47,0
50,0
48,0
29,0
30,0
34,0
34,0
35,0
35,0
35,0
35,0
48,0
50,0

Gi25

M5
Mé
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1
M5
Mé
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1
M5
Mé
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1
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G25 OPRAWKI INNE SPRAWDZIANY GWINTOWE G25
WKROTCE W SPRZEDAZY! TRZPIENIOWE | PIERSCIENIOWE

Gwint metryczny zwykty - I1SO DIN-13
1 Wymiary sprawdzianéw
la wg. normy I1SO 1502

PRZEDLUZKA HYDRAULICZNA m U

(P Przyktad oznaczenia:
240152 0080

' w . .
| = Sprawdzian pierscieniowy @ Sprawdzian Sprawdzian
- {j e fCF e — T przechodni MSRh M8 6g przechodni nieprzechodni
1 L < Sprawdzian dwugraniczny MSBg MSRh MSRk

o o
-| =
© o mmmm
= p Y™ [mm] —Indeks 240151 | 241151 | 242151 | 240152 | 240154 |
l2 - M1 0,25 0010 o o ° . o
‘ M1,1 025 0011 o o o o .
% M1,2 0,25 0012 ° . . . .
M1,4 0,3 0014 . . . . °
OPRAWKA TERMOKURCZLIWA MS | 0% Al - - -
M1,7 0,35 0017 . ° °
M1,8 0,35 0018 . . .
l1 M2 0,4 0020 . ° °
M2,2 0,45 0022 . . .
M2,3 0,4 0023 . . °
& / M2,5 0,45 0025 ° . .
< S M2,6 0,45 0026 . ° .
‘ M3 0,5 0030 . ° . . .
T;\, ~| o M3,5 0,6 0035 ° ° . ° °
] il M 07 0040 o . . o o
‘ M4,5 0,75 0045 . . . . .
¥ O Ll M5 08 0050 o . . . o
s 1 M6 1 0060 . . . o o
|2 M7 1 0070 ° ° ° ° °
M8 1,25 0080 o ° ° . °
M9 1,25 0090 . . . . .
M10 15 0100 . . . . .
[ ] L]
OPRAWKA WIERTARSKA T RS . : : : :
M14 2 0140 . . . . .
M16 2 0160 ° ° . ° °
M18 2,5 0180 . ° ° . .
M20 2,5 0200 . ° . ° °
M22 2,5 0220 ° . ° e .
M24 3 0240 . ° ° ° °
M27 3 0270 . . . . °
m @ | O M30 | 35 0300 . . . . .
- M33 35 0330 . . o . .
M36 4 0360 . ° ° ° °
M39 4 0390 ° . ° ° °
L M42 45 0420 . . ° . .
M45 45 0450 . . . ° .
L1 max M48 5 0480 ° ° ° ° °
Gwint metryczny zwykty - 1SO DIN-13 I ! Ia l
Sprawdzian Sprawdzian Sprawdzian Sprawdzian
przechodni nieprzechodni przechodni nieprzechodni
MSCh MSCk MSRh MSRk
60° ) Skok Tolerancja 6H 6H 6g 6g
Wymiar
o [mm] Indeks 240153 240155 240152 240154
r—»{ M52 5 0520 . . . .
| M56 515 0560 ° . ° °
/ M60 55 0600 ° . ° .
4 Mé4 13 0640 . . . .
Mé68 3 0680 ° ° ° .
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G25 SPRAWDZIANY GWINTOWE

TRZPIENIOWE | PIERSCIENIOWE

4

Gwint metryczny drobnozwojny - ISO DIN-13
Wymiary sprawdzianéw
wg. normy SO 1502

PD

Przyktad oznaczenia:
240161 2030

Sprawdzian trzpieniowy @ Sprawdzian Sprawdzian
dwugraniczny MSBg M3x0,35 6H przechodni nieprzechodni
Sprawdzian dwugraniczny MSBg MSRh MSRk
50° Wymiar Skok Tolerancja 6H 6H 6G 6g 6g
[mm] Indeks 240161 241161 24 2161 240162 240164
P Skok 0,35 mm
/ M3 x 0,35 0,35 2030 . . .
M3,5 x 0,35 0,35 2035 . . .
7 M4 x 035 | 035 2040 . . .
M4 x 0,5 0,5 3040 . . .
M45 x 0,5 0,5 3045 . . .
M5 x 0,5 0,5 3050 . . .
Mé x 0,5 0,5 3060 . . .
M8 x 0,5 0,5 3080 . . .
Mé x 0,75 0,75 4060 . .
M8 x 0,75 0,75 4080 . .
M10 x 0,75 0,75 4100 (] . .
Skok 1 mm
M8 x 1 1 5080 . . . ) .
M9 x 1 1 5090 (] . . . )
M10 x 1 1 5100 . . . O °
M11 x 1 1 5110 (] . . . )
M12 x 1 1 5120 (] . . . .
M13 x 1 1 5130 (] . . . .
M14 x 1 1 5140 . . . . °
M15 x 1 1 5150 . . . . )
M16 x 1 1 5160 . . . . .
M18 x 1 1 5180 . . . . )
M20 x 1 1 5200 . . . . .
M22 x 1 1 5220 (] . . . )
M24 x 1 1 5240 . . . . °
M26 x 1 1 5260 (] . . . .
M27 x 1 1 5270 . . . . .
M28 x 1 1 5280 . . . . )
M30 x 1 1 5300 . . . . .
Skok 1,25 mm
M10 x 1,25 1,25 6100 . ° .
M12 x 1,25 1,25 6120 °
M14 x 1,25 1,25 6140 . . .
Skok 1,5 mm
M12 x 1,5 1,5 7120 . . . . °
M13 x 1,5 15 7130 . . . .
M14 x 1,5 1,5 7140 . . . . .
M15 x 1,5 1,5 7150 . . . . °
M16 x 1,5 15 7160 . . . . °
M18 x 1,5 15 7180 . . . . .
M20 x 1,5 1,5 7200 . . . . °
M22 x 1,5 1,5 7220 . . . . °
M24 x 1,5 15 7240 . . . . .
M26 x 1,5 15 7260 . . . . °
M27 x 1,5 1,5 7270 . . . . .
M28 x 1,5 15 7280 (] . . ) .
M30 x 1,5 1,5 7300 . . . . )
M32 x 1,5 1,5 7320 (] . . ) .
M33 x 1,5 1,5 7330 . . . . .
M35 x 1,5 1,5 7350 . . . . .
M36 x 1,5 1,5 7360 . . . . )
M38 x 1,5 1,5 7380 . . . . .
M40 x 1,5 1,5 7400 (] . . . .
M42 x 1,5 1,5 7420 . . . ) )
M45 x 1,5 1,5 7450 (] . . ) .
M48 x 1,5 1,5 7480 . ° ° ° °

SPRAWDZIANY GWINTOWE
TRZPIENIOWE | PIERSCIENIOWE

Gwint metryczny drobnozwojny - 1ISO DIN-13
Wymiary sprawdzianéw
wg. normy I1SO 1502

Przyktad oznaczenia: - - _
240161 8480

Sprawdzian trzpieniowy

dwugraniczny MSBg M48x2 6H

O

@ Sprawdzian
przechodni
Sprawdzian dwugraniczny MSBg MSRh
60° Wymiar Skok Tolerancja 6H 6H 6G 6g
P [mm] Indeks 240161 24 1161 24 2161 240162
’<—>\ Skok 2 mm
! M18 x 2 2 8180 . . . (]
/ M20 x 2 2 8200 . . o .
7 M22 x 2 2 8220 . . . .
M24 x 2 2 8240 . . o .
M26 x 2 2 8260 . . . )
M27 x 2 2 8270 . . 3 .
M28 x 2 2 8280 . (] (] .
M30 x 2 2 8300 . . o .
M32 x 2 2 8320 . . .o .
M33 x 2 2 8330 . . . .
M35 x 2 2 8350 . . .
M36 x 2 2 8360 . . . .
M38 x 2 2 8380 . . 3 .
M39 x 2 2 8390 . . o .
M40 x 2 2 8400 . . o °
M42 x 2 2 8420 . . o .
M45 x 2 2 8450 . . .o .
M48 x 2 2 8480 . . . .
Skok 3 mm
M30 x 3 3 9300 . . . )
M33 x 3 3 9330 . . . .
M36 x 3 3 9360 . . . .
M39 x 3 3 9390 . . . .
M40 x 3 3 9400 . . ) °
M42 x 3 3 9420 . . . °
M45 x 3 3 9450 . . ) °
M48 x 3 3 9480 . . °

Gi25

Sprawdzian
nieprzechodni
MSRk
ég
240164
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Gi25

Gwint metryczny drobnozwojny - ISO DIN-13

Wymiary sprawdzianéw
wg. normy SO 1502

Przyktad oznaczenia:
240163 7500

Sprawdzian trzpieniowy
przechodni MSCh M52x1,5 6H

loe

nieprzechodni

Sprawdzian Sprawdzian
przechodni
MSCh MSCk
60° Wymiar Skok Tolerancja 6H 6H
P [mm] Indeks 240163 240165
‘<—> Skok 1,5 mm
! M50 x 1,5 1,5 7500 . .
/ M52 x 1,5 1,5 7520 . )
/ M56 x 1,5 1,5 7560 o .
Mé60 x 1,5 1,5 7600 . .
Mé4 x 1,5 1,5 7640 . .
Mé68 x 1,5 1,5 7680 . .
M70 x 1,5 1,5 7700 . .
M72 x 1,5 1,5 7720 . )
M75 x 1,5 1,5 7750 . .
M80 x 1,5 1,5 7800 . .
Skok 2 mm
M50 x 2 2 8500 . .
M52 x 2 2 8520 . .
M56 x 2 2 8560 . .
M60 x 2 2 8600 . .
Mé4 x 2 2 8640 . .
Mé68 x 2 2 8680 . .
M70 x 2 2 8700 . .
M72 x 2 2 8720 . .
M75 x 2 2 8750 . .
M80 x 2 2 8800 . .
Skok 3 mm
M50 x 3 3 9500 . .
M52 x 3 3 9520 . .
M56 x 3 3 9560 . .
M60 x 3 3 9600 . .
Mé4 x 3 3 9640 . .
Mé68 x 3 3 9680 . .
M70 x 3 3 9700 . .
M72 x 3 3 9720 . .
M75 x 3 3 9750 . .
M80 x 3 3 9800 . .

OFERUJEMY TAKZE:

48

e Sprawdziany ttoczkowe do otworéw: MSBa H7, H8
¢ wérednicach od 1 do 65 mm w tolerancji H7
e orazod 3 do 65 mm w tolerancji H8

e Sprawdziany do otwordw specjalne

® Sprawdziany ttoczkowe do sprawdzania otworu w gwincie: MSBa pod gwint
¢ wwymiarach od M3x0,5 do M22x2,5 mm, gwint metryczny zwykty M, tolerancja 6H
e oraz M8x0,5 mm do M22x2, gwint metryczny drobnozwojny MF, tolerancja 6H

e Sprawdziany gwintowe trzpieniowe - gteboko$¢ 50 mm
e gwint metryczny zwykty w wymiarach od M3 do M12 i tolerancji 6H

e Sprawdziany gwintowe trzpieniowe i pierécieniowe, gwint rurowy Whitwortha walcowy
e wwymiarach od G1/8"x28 do G&"x11

: SPRAWDZIANY GWINTOWE
TRZPIENIOWE | PIERSCIENIOWE

Sprawdzian
przechodni
MSRh
6g
240162

Sprawdzian
nieprzechodni
MSRk
ég
240164

GLOWICE FREZARSKIE

KOD PRODUKTU

MGGWNO020T4009020Z3
MGGWNO25T4410025Z4
MGGWNO032T5011032Z5
MGGWNO020T401502073
MGGWNO025T5017025Z4
MGGWNO032T7019532Z5

L1 (mm) L (mm)

gtebokos¢ dtugosc

wprowadzenia catkowita
20 40 90
25 44 100
32 50 110
20 40 150
25 50 170
32 70 195

$ruba mocujaca M 2,5 x 5,5, klucz do $ruby mocujacej T08, max ap. 4 mm

KOD PRODUKTU

MGGWNO32N4004016Z6
MGGWNO40N4004016Z6
MGGWNO50N400402278
MGGWNO63N4004022Z9

L1 (mm) L (mm)
gtebokos¢ dtugosc
wprowadzenia catkowita
32 40 40
40 40 40
50 40 40
63 40 40

$ruba mocujaca M 2,5 x 5,5, klucz do $ruby mocujacej T08, max ap. 4 mm

KOD PRODUKTU P M
MGWNEX040308HCP15 Vc: 110-240 m/min
fz: 0.1-0.35 mm
Ap: 0.5-3.5 mm
MGWNEX040308HCP25 Ve: 110-240 m/min
fz: 0.1-0.35 mm
Ap: 0.5-3.5 mm
MGWNEX040308HCM15 Vc: 110-240 m/min | Vc: 50-160 m/min
fz: 0.1-0.35 mm f:0.12-0.35 mm/t
Ap: 0.5-3.5 mm Ap: 0.5-3.5 mm
MGWNEX040308HCM25 Vc: 110-240 m/min | Vc: 50-160 m/min
fz: 0.1-0.35 mm f: 0.12-0.35 mm/t
Ap: 0.5-3.5 mm Ap: 0.5-3.5 mm
MGWNEX040308HCN35

@D (mm) L1 (mm) L (mm)

KOD PRODUKTU gtebokos¢ dtugosc

wprowadzenia catkowita
MGGAPO040N4004016Z4 40 40 40
MGGAPO50N400402275 50 40 40
MGGAP063N4004022Z6 63 40 40
MGGAPO80N5005027Z7 80 50 50
MGGAP100N5005032Z8 100 50 50
MGGAP125N6306340Z9 125 63 63
MGGAP160N6306340Z10 160 63 63
MGGAP200N6306360Z12 200 63 63
MGGAP250N6306360Z16 250 63 63

$ruba mocujaca M 4 x 12, klucz do $ruby mocujacej T15, max ap. 16 mm

KOD PRODUKTU P M

MGAPKT1604PDERSY1VC35 Vc: 70-190 m/min
f:0.1-0.3 mm/rev.
Ap: 1-15 mm

APKT 1604 PDER-S Y1, dedykowana do obrdobki mieszanej, typ powtoki: PVD,

Gtowica frezarska TRZPIENIOWA 90° na ptytki WNEX 040308

d (mm)

$rednica liczba

chwytu ostrzy

20
25
32
20
25
32

o~ w oo &~

Gtowica frezarska NASADZANA 90° na ptytki WNEX 040308

d (mm)

$rednica liczba
otworu ostrzy

16
16
22
22

K
Vc: 120-240 m/min
fz: 0.1-0.35 mm
Ap: 0.5-3.5 mm

Vc: 120-240 m/min
fz: 0.1-0.35 mm
Ap: 0.5-3.5 mm

Vc: 40-100 m/min
f: 0.14-0.45 mm/t
Ap: 0.3-3.5 mm

Ve: 40-100 m/min
f: 0.14-0.45 mm/t
Ap: 0.3-3.5 mm

O © o~

Vc: 180-450 m/min
f:0.10-0.45 mm/t
Ap: 0.2-3.5 mm

S H

Gtowica frezarska NASADZANA 90° na ptytki APKT 1604

d (mm)
$rednica liczba
otworu ostrzy
16 4
22 5
22 13
27 7
32 8
40 9
40 10
60 12
60 16
K

Vc: 70-190 m/min
f:0.1-0.3 mm/rev.
Ap: 1-15 mm

podstawowe zastosowanie: stal, stal o podwyzszone]j twardosci, zeliwo /obrdbka $rednia/ P10-25

L=L1

Ptytki APKT 1604
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G225 GLOWICE FREZARSKIE

Gtowica frezarska NASADZANA 90°
do obrobki $rednio-wykanczajacej 01-CW90-DOA-

SERIA MGCO01-CW90

@D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm) ap (mm) >
KOD PRODUKTU gteboko$é dtugosc $rednica max. gtebokosc
wprowadzenia catkowita otworu skrawania  wymienna ptytka skrawajaca
MGCO1-CW90-D050-4-22-18 50 40 40 22 4 15 MGCW90-180612M-PM TP0O015P**
MGCO01-CW90-D040-5-16-11 40 40 40 16 5 8 MGCW90-11T308-PM TP0025P*

*$ruba M2,5x6, klucz do $ruby mocujacej T8 (do ptytek 11)
**$ruba M4x10, klucz do $ruby mocujacej T15 (do ptytek 18)

NOWOSE —

Gtowica frezarska NASADZANA 90°
do obrdébki $rednio-wykanczajacej
Gtowica fi1 40 (Z6)

SERIA MGCO01-CW90

* nierdwnomierna podziatka powoduje bardzo stabilna prace (brak drgan)
® precyzyjne mocowanie ptytki w gniezdzie

@D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm) ap (mm)
KOD PRODUKTU gtebokos¢ dtugosc $rednica max. gtebokos¢
wprowadzenia catkowita otworu skrawania  wymienna ptytka skrawajaca

MGCO01-CW90-D040-6-16-11 40 40 40 16 6 8 MGCW90-11T308-PM TP0025P*

*$ruba M2,5x6, klucz do $ruby mocujacej T8 (do ptytek 11)

Gtowica frezarska TRZPIENIOWA 90° A
do obrobki $rednio-wykanczajacej dd

SERIA MGCO01-CW90 A

@D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm) ap (mm) >
KOD PRODUKTU gtebokosé dtugosc $rednica liczba ~ max. gtebokosc¢
wprowadzenia catkowita chwytu ostrzy skrawania  wymienna ptytka skrawajaca
MGCO01-CW90 D025-3-11-L100 25 50 100 25 3 9 MGCW90-11T308-PM TP0025P
MGC01-CW90-D020-3-11-L100 20 35 100 20 3 8 MGCW90-11T308-PM TP0025P

$ruba M2,5xé6, klucz do $ruby mocujacej T8

Ptytki skrawajace

KOD PRODUKTU P M K N 5 H

MGCW90-11T308-PM TPTP0025P Vc: 140-260 m/min | Vc: 140-260 m/min Vc: 140-260 m/min
fn: 0.1-0.5 mm/rev | fn: 0.1-0.5 mm/rev fn: 0.1-0.5 mm/rev
Ap: 1.5-7.0 mm Ap: 1.5-7.0 mm Ap: 1.5-7.0 mm

MGCW90-180612M-PM TP0O015P Vc: 140-260 m/min | Vc: 140-260 m/min Ve: 140-260 m/min
fn: 0.1-0.5 mm/rev | fn: 0.1-0.5 mm/rev fn: 0.1-0.5 mm/rev
Ap: 1.5-15 mm Ap: 1.5-15 mm Ap: 1.5-15 mm

50

PLYTKI WIELOOSTRZOWE G25

frezarskie

TPKN

KOD PRODUKTU LW EVAVE] L L.C S be bs an
‘ MGTPKN1603HCP20/M20 Ptytka TPKN1603PDSR HC P20/M20 165 9525 318 10 12  11° PM K[N[s| ]
HC* [ )
V160 - 190 m/min V110 - 130 m/min
f:0,1-0,18 mm/r f:0,07-0,13mm/r
‘ MGTPKN2204HCP20/M20 Ptytka TPKN2204PDSR HC P20/M20 22 127 476 14 0,7 11° EEMD
V.2 160 - 190 m/min V110 - 130 m/min LA
£:0,11-021 mm/r £:0,08-0,15mm/r
s SPKN
. E
11°
KOD PRODUKTU nazwa L I.C S be bs
. MGSPKN1203HWP30 Ptytka SPKN1203EDSR HW P30 12.7 12.7 3.18 1,0 1.4 mm K|N|S \_J
HW* [ ) °
V20 - 90 m/min V.20 - 90 m/min
f:0,1-0,18 mm/r £:0,1-0,19 mm/r
. MGSPKN1203HCP20/M20 Ptytka SPKN1203EDSR HC P20/M20 12.7 12.7 3.18 1,0 1.4 mm K|N|S \_J
HC* ")
V160 - 190 m/min V110 - 130 m/min
£:0,1-0,18 mm/r f:0,07 - 0,13 mm/r
. MGSPKN1504HCP25/M25 Ptytka SPKN1504EDSR HC P25/M25 15.875 15.875  4.76 1,0 1.4 mw K|N|S I_]
HC* [ )
V130 - 160 m/min V100 - 130 m/min
f:0,11-021 mm/r f:0,08-0,15mm/r

— TPUN
ga |

KOD PRODUKTU nazwa L LC S r
MGTPUN160304HCP25/M25  Ptytka TPUN160304 HC P25/M25 165 9.525 3.18 04 mw K[N|s \_J
HC* e o
Vc:130-160m/min V_:100 - 130 m/min
£:0,08 - 0,16 mm/r f:0,06 - 0,12 mm/r
‘ MGTPUN160308HCP25/M25  Ptytka TPUN160308 HC P25/M25 165 9.525 3.18 08 PM K[N[s| ]
HC* o o
V1130 - 160 m/min V1100 - 130 m/min
f£:0,1-0,18 mm/r f:0,07 - 0,13 mm/r
MGTPUN220408HCP25/M25  Ptytka TPUN220408 HC P25/M25 22 12.7 476 08 Her Pimok[N]s[TT]
[ I ]
V1130 - 160 m/min V100 - 130 m/min
f:0,11-0,21 mm/r f:0,08-0,15 mm/r

HC* - weglik pokrywany
HW* - weglik bez pokrycia
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G25

ACLNR2020K12

ACLNL2020K12
ACLNR2525M12

ACLNL2525M12

20

25

PLYTKI WIELOOSTRZOWE
| NOZE TOKARSKIE

20

25

N6z tokarski na ptytki CN..1204..

95°
2

125 25 20 32

150 32 25 32

DLM4

DLS4 TC12

95°

R type insert

M0512

MT20

DSP4

ML30

CNMG

KOD PRODUKTU P M
wart. rekomendowane zalecane przedziaty wart. rekomendowane zalecane przedziaty

rodzaj obrébki: srednia
promien: 0,12

rodzaj obrébki: srednia
promien: 0,8

MGCNMG120412PGM G725 Vc: 220 m/min Vc: 140-300 m/min
fn: 0,25 mm/rev fn: 0,15-0,4 mm/rev
Ap: 2 mm Ap: 0,5-3 mm
MGCNMG120408MGM G620
wl
© 1
93°
! L
H

Vc: 220 m/min
fn: 0,25 mm/rev
Ap: 2 mm

sl
Ny

-

93°

R type insert

Vc: 140-300 m/min

fn: 0,15-0,4 mm/rev

Ap: 0,5-3 mm

ADJNR2020K1506
20 20 125 25 20 39 MT20
ADJNL2020K1506
DLM4 DLS4 TD1506 M0512 DSP4
ADJNR2525M1506
25 25 150 32 25 39 ML30
ADJNL2525M1506
ADJNR2020K1504
20 20 125 25 20 39 MT20
ADJNL2020K1504
DLM4 DLS4 TD1504 M0512 DSP4
ADJNR2525M1504
25 25 150 32 25 &) ML30
ADJNL2525M1504

DNMG

52

KOD PRODUKTU P M
wart. rekomendowane zalecane przedziatly wart. rekomendowane zalecane przedziaty

MGDNMG150608PGM G725

rodzaj obrobki: srednia
promien: 0,8

Vc: 220 m/min
fn: 0,25 mm/rev
Ap: 2 mm

Vc: 140-300 m/min
fn: 0,15-0,4 mm/rev
Ap: 0,5-3 mm

PLYTKI WIELOOSTRZOWE
| NOZE TOKARSKIE

W

- 4
45°

R type insert

G25

NGz tokarski na ptytki SN..1204..

ASSNR2020K12 20
ASSNR2525M12 25

20 125 25
25 150 32

DLM4

DLS4

MS1204

M0512

MT20
ML30

KOD PRODUKTU P
wart. rekomendowane zalecane przedziaty

MGSNMG120408MGM G620

rodzaj obrébki: srednia
promien: 0,8

MGSNMG120408PGM G725

rodzaj obrébki: srednia
promien: 0,8

Vc: 220 m/min
fn: 0,2 mm/rev
Ap: 1 mm

Vc: 140-300 m/min
fn: 0,15-0,3 mm/rev
Ap: 0,5-2 mm

wart. rekomendowane

Vc: 150 m/min
fn: 0,22 mm/rev
Ap: 2,5 mm

N6z tokarski na ptytki WN..0604.., WN..0804..

M

zalecane przedziaty

Vc: 80-220 m/min

fn: 0,1-0,35 mm/rev

Ap: 0,8-4 mm

]
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R type insert

AWLNR2020K06
20 20 125 25 20 25
AWLNL2020K06
DLM3 DLS3 MW0603 AM4 DSP3 ML25
AWLNR2525M06
25 25 150 32 25 25
AWLNL2525M06
AWLNR2020K08
20 20 125 25 20 25 MT30
AWLNL2020K08
DLM4 DLS4 Mw0803 M0512 DSP4
AWLNR2525M08
25 25 150 32 25 25 ML20
AWLNL2525M08
M

KOD PRODUKTU P
wart. rekomendowane  zalecane przedziaty

MGWNMGO080404PGF G725

rodzaj obrébki: wykariczajaca
promien: 0,4

MGWNMG080404MGM G620

rodzaj obrobki: srednia
promien: 0,4

MGWNMG080408PGM G725

rodzaj obrobki: srednia
promien: 0,8

MGWNMG080408MGM G620

rodzaj obrobki: srednia
promien: 0,8

Vc: 240 m/min
fn: 0,16 mm/rev
Ap: 1 mm

Vc: 220 m/min
fn: 0,25 mm/rev
Ap: 2 mm

Ve: 150-320 m/min
fn: 0,12-0,24 mm/rev
Ap: 0,5-2,5 mm

Vc: 140-300 m/min
fn: 0,15-0,4 mm/rev
Ap: 0,5-3 mm

wart. rekomendowane

Vc: 160 m/min
fn: 0,15 mm/rev
Ap: 2,5 mm

Vc: 150 m/min
fn: 0,18 mm/rev
Ap: 2,5 mm

zalecane przedziaty

Vc: 90-240 m/min

fn: 0,08-0,28 mm/rev

Ap: 0,8-4 mm

Vc: 80-220 m/min

fn: 0,1-0,35 mm/rev

Ap: 0,8-4 mm
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PLYTKI WIELOOSTRZOWE

G25 PLYTKI WIELOOSTRZOWE .
| NOZE TOKARSKIE

| NOZE TOKARSKIE

Gi25

N6z tokarski na ptytki TN..1604..

W
S EN:

93°) :

P M
KOD PRODUKTU
wart. rekomendowane zalecane przedziaty wart. rekomendowane zalecane przedziaty

MGCCMTO09T304PGM G725

94

MGTCMT16T304PGM G725

rodzaj obrébki: srednia
promien: 0,4

Vc: 140 m/min

Vc: 190 m/min
fn: 0,12 mm/rev
Ap: 1 mm

Vc: 90-190 m/min

L
rodzaj obrobki: érednia fn: 0,16 mm/rev fn: 0,08-0,2 mm/rev
T 93° promien: 0,4 Ap: 1 mm Ap: 0,5-2,5 mm
h H

Roype nsert MGCCMTO9T304PGF G725 Vc: 140 m/min Vc: 90-190 m/min

T S e e fn: 0,16 mm/rev fn: 0,08-0,2 mm/rev
¢ promien: 0,4 Ap: 1 mm Ap: 0,5-2 mm
) tapa ruba Ptytka o
Wymiary (mm) dociskajaca  mocujaca tape  podporowa Sruba SEHILE Al MGCCMT09T308PGM G725 Vc: 140 m/min Vc: 90-190 m/min

P
KOD PRODUKTU 5
wart. rekomendowane  zalecane przedziaty

Vc: 120-260 m/min
fn: 0,08-0,2 mm/rev
Ap: 0,7-2 mm

P
KOD PRODUKTU 5
wart. rekomendowane  zalecane przedziaty

MGVBMT160408PGM G725 Vc: 180 m/min Vc: 120-240 m/min
et ety Gt fn: 0,12 mm/rev fn: 0,05-0,2 mm/rev
promier:: 0,8 Ap: 0,7 mm Ap: 0,3-1,5mm

wart. rekomendowane

wart. rekomendowane

M

KOD PRODUKTU . .
» W . s . . @ @W @ @ % o T G fn: 0,16 mm/rev fn: 0,08-0,2 mm/rev
y promien: 0,8 Ap: 1 mm Ap: 0,5-2,5 mm
ATINR2020K16 0 20 125 25 20 25 MGCCMTO09T308MGM G620 Ve: 110 m/min Vc: 80-150 m/min
ATJNL2020K16 .
DLM3 DLS3 MT1603 AM4 DSP3 ML25 | Gl G fn: 0,15 mm/rev fn: 0,1-0,25 mm/rev
ATJNR2525M16 . :
ATINLZ525M16 25 25 150 32 25 25 promien: 0,8 Ap: 1,5 mm Ap: 0,7-2 mm
P M
TNMG KOD PRODUKTU - i
wart. rekomendowane zalecane przedziaty wart. rekomendowane zalecane przedziaty
MGTNMG160404PGM G725 Vc: 240 m/min Vc: 150-320 m/min
rodzaj obrobki: érednia fn: 0,22 mm/rev fn: 0,12-0,32 mm/rev
promien: 0,4 Ap: 2 mm Ap: 0,5-3 mm
MGTNMG160404MGM G620 Vc: 160 m/min Vc: 90-240 m/min KOD PRODUKTU " g i . i " 4 il . i
i) oorc érecs fn: 0,18 mm/rev f: 0,08-0,28 mm/rev wart. rekomendowane  zalecane przedziatly wart. rekomendowane  zalecane przedziaty
e 6 ' Ap: 2 mm Ap: 0,8-3,5 mm MGDCMT11T304PGM G725 Vc: 190 m/min Vc: 120-260 m/min
MGTNMG160404PGF G725 Ve: 240 m/min Vc: 150-320 m/min rodza obrébk: érednia fre L mmfrey | f 0.08-02 mm/rev
. . promien: 0,4 Ap: 1 mm Ap: 0,7-2 mm
o L fn: 0,12 mm/rev fn: 0,08-0,2 mm/rev
it Wk ) I b
;:fnaije?:?j e Ap: 1 mm Ap: 0,5-2 mm MGDCMT11T304MGM G620 Vc: 130 m/min Vc: 70-190 m/min
MGTNMG160408PGM G725 Ve: 220 m/min Ve: 140-300 m/min rodzaj obréoki: Srednia fre 016 mmfrev | i 08026 mm/rev
: i promien: 0,4 Ap: 1,5 mm Ap: 0,5-2,5 mm
rodzaj obrébki: érednia fn: 0,25 mm/rev fn: 0,15-0,4 mm/rev
promien: 0,8 Ap: 2 mm Ap: 0,5-3 mm
MGTNMG160408MGM G620 Vc: 150 m/min Vc: 80-220 m/min
o T et fn: 0,22 mm/rev fn: 0,1-0,35 mm/rev
promien: 0,8 Ap: 2 mm Ap: 0,8-3,5 mm
M

zalecane przedziaty

zalecane przedziaty
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G25

OPRAWKI TOKARSKIE ALGRA

GLOWICE OMG Gi25
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[A] ALGRA

STALE | NAPEDZANE

OPRAWKI STALE wykorzystuja klasyczne narzedzia tokarskie - noze tokarskie, wytaczaki, przeci-
naki, wiertta i inne, umozliwiajace tradycyjna obrdbke toczeniem.

OPRAWKI NAPEDZANE pozwalajg wykorzysta¢ nowe mozliwosci przy wykonywaniu elementéw

o skomplikowanych ksztattach.

Oprawki napedzane, w zaleznosci od konstrukcji obrabiar-
ki, umozliwiajg obrébke za pomoca narzedzi obrotowych,
pracujacych réwnolegle, prostopadle lub pod okreslonym
katem do osi obrotu elementu obrabianego.

Dzigki zastosowaniu oprawek napedzanych ALGRA,
dostepne sg takze takie rodzaje obroébki na tokarkach, jak
wiercenie, gwintowanie, frezowanie.

Operacje te sa mozliwe do przeprowadzenia bez koni-
ecznosci przemocowania elementu i jego ponownego ba-
zowania.

Co wyrdznia oprawki ALGRA?

* szeroki wybor oprawek tokarskich statych (ponad
2000 pozycji katalogowych) i napedzanych
(ponad 1500 pozycji katalogowych) - dostepnych
na 211 modeli tokarek 32 producentéw

® krotkie terminy realizacji - podstawowe typy
oprawek utrzymywane sg na stanach magazynowych
producenta

*  mozliwo$¢ wykonania oprawek specjalnych

* certyfikat DMQP (DMG MORI QUALIFIED PRODUCT)
potwierdzajacy wysoka jakos¢ oferowanych produktow

® monolityczna konstrukcja oprawek napedzanych,
gwarantujgca odpowiednia sztywnos¢ uktadu

® wykorzystanie komponentédw najwyzszej jakosci
(tozyska w klasie P4/ABEC 7 - maksymalna
dopuszczalna mimos$rodowos¢: 0.0025 mm,
szlifowane i docierane kota zebate). Maksymalne
dopuszczalne bicie wrzecion - ponizej 5 mm

* dostepne systemy mocowania narzedzi w oprawkach:
ER, WELDON, KM, HSK, IS0, CAPTO...

® system szybkiej wymiany narzedzi UNI CHANGE

® system monitoringu i gromadzenia danych ELTIMON

® kontrola jakosci kazdej oprawki napedzanej,
potwierdzona certyfikatem z testow

® 24-miesigczna gwarancja udzielana na kazda
oprawke napedzang

® system Zarzadzania Jakoscia - certyfikaty zgodnie
z normg UNI EN ISO 9001: 2015 i 1ISO 14001: 2015

OPRAWKI STALE

toczenie zewnetrzne toczenie wewnetrzne tulejka ER przecinanie

¥ ¢ & w

OPRAWKI NAPEDZANE

chtodzenie przetozenie
[ 1 l 1 1
wewnetrzne zewnetrzne niskie (2:1) standard (1:1) wysokie (1:4)

l l l

proste proste z osadzeniem proste podwojne

"y ¢ @

katowe katowe z tylnym osadzeniem katowe podwojne regulowane

¢ & € »

zewnetrzna tulejka ER wewnetrzna tulejka ER pod gtowice

® (e e

Weldon HSK 1S0 26623

F g ®

WIEKSZA WYDAJNOSC, ELASTYCZNOSC | PRECYZJ

Gtowice sa zaprojektowane do zastosowania przy operacjach wiercenia, roz-
wiercania, gwintowania i frezowania.

W ofercie - gtowice wielowrzecionowe, katowe, rewolwerowe, multiplikatory
obrotow, rozwigzania specjalne.

Gtowice katowe TA

Dzieki swej konstrukcji, narzedzie moze dotrze¢ do niedostepnych do tej pory czesci przedmiotu
obrabianego. Gtowice te stosowane sg najczesciej tam, gdzie elementy wymagaja zazwyczaj cigez-
kiej obrobki, majg niestandardowe ksztatty i wielkosci.

* Modutowos¢ gtowic katowych - dzieki zastosowaniu wymiennych stozkdw napedowych gto-
wice moga by¢ stosowane na wielu obrabiarkach, dostepne sa takze rézne typy mocowania
narzedzi

® System szybkiej wymiany narzedzi

® System chtodzenia w standardzie

® Stalowy korpus dla zapewnienia wigkszej sztywnosci i minimalnej rozszerzalnosci ter-
micznej

® tozyska w klasie ABEC7/9

® Linia LIGHT DUTY - linia lekkich gtowic TA do mniej wymagajacych obrobek. Gtowne zasto-

L sowania to wiercenie, gwintowanie i rozwiercanie. Gtowice moga by¢ instalowane na deli-

katniejszych centrach obrébczych, na ktérych wymagane sg narzedzia o mniejszych masach

oraz wszedzie tam, gdzie liczy sie redukcja kosztéw produkcji. Gotowe do uzycia na FANUC

ROBODRILL, BROTHER, HAAS i innych matych centrach obrébczych.

Multiplikatory obrotow MO

Dzieki multiplikatorom obrotéw zwigkszamy mozliwosci obrébcze posiadanego parku maszyno-
wego, bez koniecznosci inwestycji w kolejne obrabiarki. Przeznaczone sa do montazu na tradycyj-
nych maszynach i maszynach z automatyczng wymiana narzedzi.

* Maks. 35000 obr/min.

® Zalecane w szczegdlnosci do obrébki wykonczeniowej

® Pozwala obrabiarce na prace przy niskich predkosciach obrotowych

® Mozliwosc¢ uzycia narzedzi petnoweglikowych, o matych $rednicach na obrabiarkach starsze-
go typu

¢ Chtodzenie przez narzedzie w standardzie

Gtowice wielowrzecionowe VH

Gtowice wielowrzecionowe umozliwiajg obrébke wielonarzedziowa, skracajac znaczaco proces
obroébczy. Gtéwne zastosowania to wiertarki i gwinciarki reczne oraz obrabiarki zadaniowe. Ist-
nieje mozliwo$c¢ wykorzystania na frezarkach oraz maszynach z automatyczng zmiang narzedzi
(po przystosowaniu gtowicy do wymiany automatycznej).

Linia VH - to gtowice z wrzecionami regulowanymi mimosrodowo (maksymalnie 4). Umozliwiaja
wykonywanie otworéw w rozstawach réwnomiernych (rozstaw minimalny 12 mm, maksymalny
239 mm - w zalezno$ci od wielkosci gtowicy)
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: IMADLA @
Gi25 IMADLA AKCESORIA Gi25

4x ¢ 9THRU

@MMSX> Pot walcone 915 MGIMADO5HCS125 MGIMADO5HCS1255X MGIMADOSHCS125W SZCZEKA SUROWA

G
@

MGIMADOSHCO80SET

O
= o )
O

g

40

L1

xM5-10F - H1‘ . -
MGIMADO5HC125SET M " H H " H H
o 6 - : : L l i , S
Eo (& s ‘
OICRE
A A A A
g

KOD PRODUKTU dedykowane wktadki zabkowe

MGIMADO5HC125LSET x5~ 107 MGIMADOSHCS80 03 80 - 20 85 42 MGIMADOSHCWS0
M MGIMADOSHCSS80W 0,45 80 - 35 235 42 MGIMADOSHCWS0
0 MGIMADOSHCS805X 0,36 80 50 35 235 42 MGIMADOSHCW805X
E 0 4 OC e MGIMADOSHCS125 1 125 - 28,5 10,5 66 MGIMADOSHCW125, MGIMADOSHCW1252
Qe MGIMADOSHCS1255X 1,1 125 80 45 27 66 MGIMADOSHCW1255X
° MGIMADO5SHCS125W 1,32 125 - 45 27 66 MGIMADOSHCW125, MGIMADOSHCW1252
52 MGIMADOSHCS80F - 80 - 35 - 42 brak
MGIMADOSHCS125F . 125 - 50 . 66 brak
WKLADKI ZABKOWE
d
MGIMADO5HC125FJSET U MGIMADO5SHCW1255X —
O O . —
= En=t ROKIOINONE
© © @
ﬂ
MGIMADO5SHCW125 Zicnansnoneran s menin s s s s s s s ‘ 3
52
b
2 A S ~
O) IO IO 0O
B
MGIMADO5HCW1252 i ——— |
E[a*&i&a&ﬁa&*#aﬁéﬁa] ol bl e v
H
oL —
— — — sruby
i A KOD PRODUKTU Pl
MGIMADOSHCWS0 0,05 80 95 12,6 M3
MGIMADOSHCW80W 0,05 80 95 12,6 M3
KOD PRODUKTU
MGIMADOSHCW805X 0,03 50 95 12,6 M3
MGIMADOSHCO80SET 27 130 47 80 80 0-75 55-130 MGIMADOSHCW125 0,1 125 9,5 155 M5
MGIMADO5SHC125SET 84 180 ) 135 125 0-95 93-180 MGIMADOSHCW125W 0,1 125 95 15,5 M5
: MGIMADOSHC125LSET 13,2 320 60 135 125 0-195 93-290 MGIMADOSHCW1255X 0,1 80 95 155 M5
http://bit.ly/ G25imadla MGIMADOSHC125FJSET 838 205 0 135 125 0-75 160 max MGIMADOSHCW1252 0,12 125 115 15,5 M5
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G25' IMADLA IMADLA
AKCESORIA DODATKOWE AKCESORIA

KAMIEN TEOWY HCAT ] ' ‘ L,‘,,’;;;: {—
SZCZEKA CENTRALNA Z WKLADKA 5 EEi -

KOD PRODUKTU A ] D L
MGIMADO5HCAT1 18 9 156 25 M12 27
MGIMADOSHCAT2 20 10 17,6 28 M12 30
MGIMADO5HCAT3 24 12 196 32 M12 32
MGIMADOSHCAT4 28 14 21,6 35 M12 36
. E-=
KAMIEN BAZUJACY HCAB : T 7 7)
KOD PRODUKTU Sruby A T2 I—
mocujace N o I
[ v Z L
MGIMADOSHCSC125 07 125 28,5 31,5 25 M5 ; 1
E-——»| .

KOD PRODUKTU A L $ruby mocujace
SZCZEKI SYSTEMOWE MGIMADOSHCAB1 16 8 14 25 M5

MGIMADO5HCAB2 16 8 18 25 M5
L OPOR HCAO | —
: B ©
©® FULYEN L LR
KOD PRODUKTU A B L L1 @D @D1
MGIMADO5HCAO 6 15 50 60 Mé 55|
KOD PRODUKTU pstiacs ‘ —
ktadki t T
WK1tadKi systemowe LAPA HCAL |
MGIMADO5HCSC125S systemowa 2,5 180 48 66 MGIMADO5HCW125SU ~ T
l\“ A/F 1
‘7 ///} 1
WKLADKI SYSTEMOWE A

KOD PRODUKTU A B L C D
MGIMADOSHCAL 26 40 80 16,5 35

NAKEADKA NA SZCZEKI S I N
« HCAK*
o

*mozliwo$¢ wykonania dowolnego wymiaru na zyczenie klienta

sruby
LIS mocujace KOD PRODUKTU A L c D D1

MGIMADO5HCW125SU 0,1 30 20 - 30 M10 MGIMADO5HCAL 10 28 125 68 " 6,6
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G225 SZCZEKI MIEKKIE SZCZEKI MIEKKIE Gi25

SZCZEKA GORNA MIEKKA SZCZEKA GORNA MIEKKA

Wykonanie stal Wykonanie aluminium

.é{ggﬁhm'lt':d REISIS E‘.’E&' ﬁh;ﬁy-m wersja
3105 - 3152 G25.10.11.10.PUTM. 3105 - 3152 G25.10.11.10.PUTM.
3% - 3159 315.0014.wer. ... 120 49 52 12,7 63,5 M12 30,8 19,04 = 0 30%* _ 3153 315.0014.wer. ... 120 49 52 12,7 63,5 M12 30,8 19,04 - 0
35%* - 3159 35%* - 3159
36** - 3154 36** - 3154
32 = Sl 120 49 52 12,7 63,5 M12 30,8 19,04 20 @ S = S 120 49 52 12,7 63,5 M12 30,8 19,04 20 @
38** - 315¢ 38** - 315¢
3105 - 2502 G25.10.11.10.PUTM. 3105 - 2502 G25.10.11.10.PUTM.
30%% _ 509 250.008.wer. ... 106 47 4b 12,7 54 M12 275 19,04 — Q 3%+ - 9509 250.008.wer. ... 106 47 46 12,7 54 M12 27,5 19,04 - 0
35%* 2503] B 2503]
36** - 250 36** - 2504
37** - 2509 106 47 46 12,7 54 M12 27,5 19,04 20 e 37** - 2509 106 47 46 12,7 54 M12 27,5 19,04 20 e
38** - 2509 38** - 2509
3105 - 200? 625.10.11.10.PUTM. 3105 - 200? 625.10.11.10.PUTM.
30%% _ 2009 200.009.wer. ... 90 39 38,5 7,95 44,5 M10 24,1 12,69 - o 32%* 2009 200.009.wer. ... 90 39 38,5 7,95 44,5 M10 24,1 12,69 — 0
35%* - 2009 35%* - 2009
36** - 2009 36** - 2009
37** - 2009 90 39 38,5 7,95 44,5 M10 24,1 12,69 16 e 37** - 2007 90 39 38,5 7,95 44,5 M10 24,1 12,69 16 e
38** - 2009 38** - 200¢
3105 - 1607 625.10.11.10.PUTM. 3105 - 1607 625.10.11.10.PUTM.
30%% _ 1409 160.010.wer. ... 78 24 36,5 7,95 38,1 M10 21,3 12,69 - 0 30%% _ 1409 160.010.wer. ... 78 24 36,5 7,95 38,1 M10 21,3 12,69 - 0
35%% - 1409 35%* - 1609
36** - 1609 36** - 1609
37** - 1609 78 24 36,5 7,95 38,1 M10 21,3 12,69 12 e 37** - 1609 78 24 36,5 7,95 38,1 M10 21,3 12,69 12 @
38** - 1609 38** - 1609
@wy Szczeki specjalne dostepne na zapytanie MWV Szczeki specjalne dostepne na zapytanie
3 3 szczekowy 3 3 szczekowy
4 4 szczekowy 4 4 szczekowy
¢ 6 szczekowy ¢ 6 szczekowy
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Gi25 SZCZEKI MIEKKIE SZCZEKI MIEKKIE Gi25

SZCZEKA GORNA MIEKKA

uzebienie 1,5 mm x 60 stopni

SZCZEKA GORNA MIEKKA

uzebienie 1,5 mm x 60 stopni

Wykonanie stal

Wykonanie aluminium

64

TYP UCHWYTU

wersja

TYP UCHWYTU

I

wersja

BISON 625.10.11.10.2404/5. 129 48 60 21 30 M16 39 - e BISON (G25.10.21.2404/5. 129 48 60 21 30 M16 39 - 0
2404 - 315 K 315.001 wer. ... 2404 - 315 K 315.001.wer. ...
129 4 21 M1 9 12 129 48 60 21 30 M16 39 12
2405 - 315 41 K i 60 % i § (5] 2405 - 315 41 K (5]
2405 - 315 110 K 129 48 60 21 30 M16 39 - (C) 2405 - 315 110 K 129 48 60 21 30 M16 39 - (C)
129 48 60 21 30 M16 39 12 (D) 129 48 60 21 30 M16 39 12 (D)
BISON G25.10.11.10.2404/5. 110 39 42 16 30 M12 30 - e BISON 625.10.21.2404/5. 110 39 42 16 30 M12 30 - o
2404 - 250 K 250.002.wer. ... 2404 - 250 K 250.002.wer. ...
2105 72075 K 110 39 42 16 30 M12 30 12 (B) 0 2075 K 110 39 42 16 30 M12 30 12 (B)
2405 - 250 81 K 110 39 42 16 30 M12 30 - (C) 2405 - 250 81 K 110 39 42 16 30 M12 30 - (C)
110 39 42 16 30 M12 30 12 (D) 110 39 42 16 30 M12 30 12 (D)
BISON 625.10.11.10.2404/5. 9 34 60 14 2 M12 2 - [(A) BISON 625.10.21.2404/5. % 34 60 14 2 M12 2 - [A)
2404 - 200 K 200.003.wer. ... . ” % ” . i " 5 0 2404 - 200 K 200.003.wer. ... . " % ” " i ” 5 o
2404 - 200 - 52 K 2404 - 200 - 52 K
2405 - 200 - 66 K 95 34 60 14 25 M12 2% — (C) 2405 - 200 - 66 K 95 34 60 14 25 M12 2% — (C)
95 3% 60 14 25 M12 2% 5 (D) 95 3 60 14 25 M12 2% 5 (D)
BISON 625.10.11.10.2404/5. 72 3 60 12 20 M10 15 - (A) BISON 625.10.21.2404/5. 72 34 60 12 20 M10 15 - (A)
2604 - 160 K 160.004.wer. ... 2404 - 160 K 160.004.wer. ..
72 4 12 2 M1 1 12 72 34 60 12 20 M10 15 12
2405 - 160 45 K > 0 0 0 > © 2405 - 160 45 K ©
2405 - 160 53K 72 3% 60 12 20 M10 15 - (C) 2405 - 160 53K 72 3% 60 12 20 M10 15 - (C)
72 3% 60 12 20 M10 15 12 (D) 72 3% 60 12 20 M10 15 12 (D)
BISON 625.10.11.10.2404/5. 75 30 30 12 20 M10 15 - (A) BISON 625.10.21.2404/5. 75 30 30 12 20 M10 15 - (A)
2404 - 160 K 160.005.wer. ... 2604 - 160 K 160.005.wer. ...
75 30 30 12 20 M10 15 13 75 30 30 12 20 M10 15 13
2404 - 160 - 45 K © 2404 - 160 - 45 K 5]
2405 - 160 - 53 K 75 30 30 12 20 M10 15 — (C) 2405 - 160 - 53 K 75 30 30 12 20 M10 15 - (C)
75 30 30 12 20 M10 15 13 (D) 75 30 30 12 20 M10 15 13 (D)
BISON 625.10.11.10.2404/5. 55 24 32 10 14 M8 13 - 0 BISON 625.10.21.2404/5. 55 24 32 10 14 M8 13 - e
2404 - 135 K 135.006.wer. ... 55 ” " 0 ” e 3 . 5) 2404-135K 135.006.wer. ... 5 ” = 0 ” Ve 0 . 5}
2405 - 135K - 34 K 2405 - 135K - 34 K
55 2% 32 10 14 M8 13 — () 55 2% 32 10 14 M8 13 = (C)
55 2 32 10 14 M8 13 4 (D) 55 2% 32 10 14 M8 13 4 (D)
KITAGAWA 625.20.11.10.88. 110 42 60 16 30 M12 30 - (A) KITAGAWA 625.20.21.88. 110 42 60 16 30 M12 30 - (A)
BB 210 210.007.wer ... 110 42 60 16 30 M12 40 12 () BB 210 210.007wer ... 110 42 60 16 30 M12 40 12 (B)
130 42 80 16 30 M12 25 = (A 130 42 80 16 30 M12 25 — (A

Szczeki specjalne dostepne na zapytanie

Szczeki specjalne dostepne na zapytanie
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G25 MATERIALY SCIERNE SCIERNICE TRZPIENIOWE Z PLOTNA G25

SERIA Premium

Certyfikat 0SA

ZA60V - BF41 J oAanv grat

—PREMIU — —PREMIUN % 6230mm

e x1,9% 22,23
KAA 5
ko A

/.

METAL / INOX

37

T

571

il
Wi

) ZASTOSOWANIE:

e stal
dopuszczalna 2 - | ¢ stal nierdzewna
KOD PRODUKTU nazwa pymeany fnax; predkos¢ robocza (Vc) Qpakowanie e - D :IIT e stopy aluminium
mm) obr./min. sztuki :
m/s v * mosiadz, braz
66252846470 Sciernica metal/inox 125x1.0x22.23 T41 125x1x22.23 12 250 80 25 - e drewno
66252847052 Sciernica metal/inox 125x6,4x22,23 T27 125x6,4x22,23 12 250 80 10 H  tworzywa sztuczne
66252849636 Sciernica metal/inox 230x1.9x22.2 T41 230x1,9x22,23 6 650 80 25
78072723122 Sciernica listkowa metal/inox 125x22,23 P40 125x22,23 12 250 80 10
78072723123 Sciernica listkowa metal/inox 125x22,23 P60 125x22,23 12 250 80 10
78072749625 Sciernica listkowa metal/inox 125x22,23 P80 125x22,23 12 250 80 10
78072749630 Sciernica listkowa metal/inox 125x22,23 P120 125x22,23 12 250 80 10

SERIA Standard

Certyfikat 0SA T granulacja obrjmin, gt
12 elektrokorund
\ ' 40 60 80 120 150 180 240 320
10 10 3 \Y \Y \Y \Y \Y \ \ 26 000 25
10 15 3 \Y \Y \Y \% \% \ 26 000 25
15 10 3 \Y \Y \Y \Y \ 26 000 25
15 15 8 \Y \Y \Y \Y \Y v 26 000 25
15 20 3 \% \% \% \% 26 000 25
f dopuszczalna f 20 10 3 v v v 26 000 25
KOD PRODUKTU nazwa w%’nTr'T?{y ob?/an):in. predkos¢ robocza (Vc) opzl;c:nvlznle 20 5 3 y y y y 26 000 ”5
66252850458 Sciernica metal/inox 125x1.0x22.23 T41 125x1x22.23 12 250 80 25 30 5 3 \Y \Y \Y \Y \ \ 25 000 25
66252850459 Sciernica metal/inox 125x1.6x22.23 T41 125x1.6x22.23 12 250 80 25 30 10 3 \% \% \% \% \ 25000 25
66252850460 Sciernica metal/inox 125x3.0x22.23 T41 125x3.0x22.23 12 250 80 25 . L.
66252850461 Sciernica metal/inox 125x3.2x22.23 T42 125x3.2x22.23 12 250 80 25 Dostepny takze adapter Ztrzpienia MGSAT3-6 - 3 mm do 6 mm
66252850462 Sciernica metal/inox 125x6.4x22.23 T27 125x6.4x22,23 12 250 80 10
66252850463 Sciernica metal/inox 230x6.4x22.23 T27 230x6.4x22,23 6 650 80 10
66252850464 Sciernica metal/inox 230x1.9x22.23 T41 230x1.9x22,23 6650 80 25 trzpien ; max  opakowanie
66252850465 $ciernica metal /inox 230x1.9x22.23 T42 230x1.9x22,23 6650 80 25 (mm) granulacja obr./min. sztuki
66252850466 Sciernica metal/inox 230x3.0x22.23 T41 230x3.0x22,23 6 650 80 25 elektrokorund
40 60 80 100 120 150 180 240 320
20 5,10, 15, 20, 25, 30 b \ \ \ Y Y \% \% \% \ 38100 20
SER'A S d d 25 5,10, 15, 20, 25, 30 6 \ \ v v \Y \Y \Y \Y \Y 30 500 20
tan ar WB 30 5,10, 15, 20, 30, 40 [ \ \Y \Y% \% \% \Y% \% \% \% 25 400 20
Certyfikat 0SA i ] 40 5,10, 15, 20, 30, 40 6 \; \% \% \% \ \% \% \% \% 19 000 20
50 5,10, 15, 20, 30, 40 b \Y \Y \Y \Y \ \ \ \ \ 15200 20
csans 60 5, 10, 15, 20, 30, 40, 50 [} \Y \Y \Y \Y \ \ \ \ Y 12 700 20
i ”SMJHZJ!J \ \. ?11?323 80 20, 30, 40, 50 6 v v v v v v v v v 8 400 10
. P 100 20,30,40,50 6 v v v v v v v v v 6700 10
- 522°
KOD PRODUKTU  nazwa e ST p,ed‘,’(‘;"é‘c-’::f,‘gfé;‘: vo P WZOR ZAMOWIENIA: MGTLAOT301010-060
66252849433 Sciernica metal/inox 125x1.0x22.23 T41 125x1x22.23 12 250 80 25 3 - trzpien | 010-100 - $rednica | 5-50 - wysokos¢ | 060 - granulacja
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G225 SCIERNICE TRZPIENIOWE Z WLOKNINY SCIERNICE OTWOROWE Gi25

KLAO LISTKOWE KATOWE

ZASTOSOWANIE:ERES e

ZASTOSOWANIE: @ . * stal nierdzewna
D [mocowanle e stopy aluminium
1 * stal * mosiadz, braz
° stalnlerdzgvyna « drewno
D : - TIT ‘ stop_y aluminium w * tworzywa sztuczne
° mosiadz, braz * farby, lakiery, szpachle
| e drewno
* tworzywa sztuczne . . i
H . farby,ylakiery, szpachle mocowanie granulacja ob:?/arfnin. opaslétt)\:kaime
elektrokorund
40 60 80 100 120 150 180
125 20 M14 \% \% \% \% \% \ \Y 12 200 )

opakowanie

<ztuki WZOR ZAMOWIENIA: MGKLAOM12520-060 | 125 - rednica | 20 - wysokos¢ | 060 - granulacja

0] :\0) LISTKOWE OTWOROWE Z PLOTNA

trzpien . max
p granulacja

(mm) obr./min.

elektrokorund weglik krzemu
AC AM AF AV SC SM SF SV
80 120 180 320 80 120 180 320

30 20, 30 6 \% \% \% % \% \% \Y 20 000 20 7 ASTOSOWANIE l
H e
40 20, 30, 40 [ \% \% \% \Y \% \Y \Y 15000 20 - Stal ierd
* stal nierdzewna
50 20, 30, 40, [} \% \% \% \% \% \Y \Y 12 000 20 H ..
D @ | mocowanie * stopy aluminium
60 20, 30, 40, 50 6 v v v v v v v 10 000 20 :
* mosiadz, braz
80 25, 30, 40, 50 [ \% \Y% \% \% \% \% \% 7 500 10
100 50 6 6000 10 W e drewno
v v v v v v v * farby, lakiery, szpachle

WZOR ZAMOWIENIA: MGTWONT403020-AC —— I —
6 - trzpien | 030-100 - $rednica | 20-50 - wysokos$¢ | AC, AM, AF, AV, SC, SM, SF, SV - granulacja granttac) obr./min. sztuki
elektrokorund
40 60 80 100 120 150 180
100 50 19/4 v v v % v v v 6000 2
100 100 19/4 \% \ \ \ \ v Y 6000 1

Z PRZEKLADKATYP N | TWPN

WZOR ZAMOWIENIA: MGOLAO100050-060 | 100 - érednica | 050 - szeroko$¢ | 060 - granulacja

OWON | Z WLOKNINY TYP N OWPN | Z WtOKNINY TYP N Z PRZEKLADKA

ZASTOSOWANIE:

. e stal
¢ stal nierdzewna
D S T IT * stopy aluminium
* mosiadz, braz
e drewno
H * tworzywa sztuczne
 farby, lakiery, szpachle

)

| mocowanie

&

| mocowanie

o ()

W W

max opakowanie

trzpien
obr./min. sztuki

* mosiadz, braz
e drewno

ZASTOSOWAN | E:JCEES el

¢ stal nierdzewna

granulacja * mosiadz, braz

* drewno

ZASTOSOWANIE: RS El
¢ stal nierdzewna

(mm)

elektrokorund weglik krzemu - . - .
AC Y o w sc Ay SE & * stopy aluminium e farby, lakiery, szpachle * stopy aluminium ¢ farby, lakiery, szpachle
Ptotno 80 120 180 320 80 120 180 320
30 20,30 b v v v v v v v 20000 20 D w : : max  opakowanie : : max  opakowanie
40 20,30, 40 s y y y y v y v 15000 20 (mm) (mm) Mmocowanie granulacja obr./min.  sztuki (mm) (mm) Mocowanie granulacja obr./min.  sztuki
50 20' 30' 0 s y y y y y y y 12,000 20 elektrokorund elektrokorund
60 20, 30, 40, 50 ) \ \ \ \Y v v v 10 000 20 L L L Y SAIS IS
80 25. 30, 40, 50 6 v v v v v v v 7500 10 100 50 M14 \ \ v \Y 6 000 5 100 50 M14 v \Y \Y \Y 6000 5
100 50' o 3 \ \ \ \Y v \Y \Y 6000 10 100 50 Uit v v v v 6000 2 100 >0 19/4 v v v v 6 000 2
100 100 19/4 \Y \Y \ v 6 000 1 100 100 19/4 \Y \Y \Y \Y 6000 1

WZOR ZAMOWIENIA:

WZOR ZAMOWIENIA: MGTWPNT603020-AC

6 - trzpien | 030-100 - $rednica | 20-50 - wysokos$¢ | AC, AM, AF, AV, SC, SM, SF, SV - granulacja

68

WZOR ZAMOWIENIA:

MGOWON100050-AC | MGOWONM100050-AC
M - mocowanie M14 | 100 - érednica | 050 - szeroko$¢ | AC - granulacja

MGOWPN100050-AC | MGOWPNM100050-AC
M - mocowanie M14 | 100 - érednica | 050 - szeroko$¢ | AC - granulacja

Dostepne takze trzpienie do satyniarki 19x100xM14



@ NARZEDZIA Z WEOKNINY
Gi25 DYSKI LAMELOWE CLEAN & STRIP CZARNE.J

CSMB | SCIERNICA OTWOROWA CLEAN & STRIP

3M ™ CLEAN & STRIP
w mocowanie granulacja max L ZASTOSOWANIE:

Gi25

Z WLOKNINY LWSC

obr./min. sztuki

® stal

S;vggRl;k krzsecr;(; ® stal nierdzewna
¢ farby, lakiery, szpachle

100 50 M14 \ Y 5700 5|

100 75 M14 v v 5700 4

100 50 19/4 wpusty v 5700 1
ASTOSOWANIE b @ 'mocowanie 100 100 19/4wpusty v v 5700 1
e stal
e stal nierdzewna WZOR ZAMOWIENIA:
* stopy aluminium W MGCSMB10050M | MGCSMB10050MS | MGCSMB100100 | MGCSMB100100S

* mosiadz, braz

100 - $rednica | 50-100 - szeroko$¢ | M - mocowanie M14 | S - granulacja (SCRS - wtdknina czarna soft)

R i
eoom———— | | WEOKNINA DO ZDZIERANIA

granulacja

obr./min. sztuki Certyfikat 0SA
elektrokorund
AC AM AV wymiary max  opakowanie
KOD PRODUKTU  nazwa (mm)  obr./min.  sztuki
P150-P200 P220-P280 P600-P1000

77696097952 Wtodknina do zdzierania 125x22 125x22 12 000 5

115 22 wypukty \Y \Y \Y 13 300 5

125 22 wypukty \Y \Y \Y 12 200 5

CSRD DYSK NA PODKtADZIE

3M ™ CLEAN & STRIP

WZOR ZAMOWIENIA: MGLWSC12522-AC
125 - érednica | 22 - otwor | AC - granulacja

[mDm) g"(";?:;: U mocowanie typ granulacja ob?/a:lin. opasI;t::v'?ime
weglik krzemu * stal
® stal nierdzewna
SAEES * farby, lakiery, szpachle
CERAMIC PLUS LVCP 115 15 22 T27 v 11000 5
125 15 22 T27 \% 10 000 5)

WZOR ZAMOWIENIA: MGCSRD11522 | 115 - érednica | 22 - grubo$¢

mocowanie

CSDC DYSK Z OTWOREM

ZASTOSOWANIE:

3M ™ CLEAN & STRIP

o stal D grubos¢ T . " max opakowanie ZASTOSOWANIE:
« stal nierdzewna (mm) (mm) IOCOWEC granulacja obr./min. sztuki . l
weglik krzemu sta )
SXCRS ® stal nierdzewna
* farby, lakiery, szpachle
75 15 3 \Y 7 000 20
100 15 6,12 \Y 5700 20
— D 115 15 6,12,22 v 5100 20
max opakowanie

Obr./min. sztuki T 125 15 6, 12, 22 \% 4500 20
150 15 6,12,22 v 3800 10
mocowanie 200 15 6,12 v 2900 10

125 22 ptaski \% v 12 200 5

WZOR ZAMOWIENIA: MGCSDCO07506 | 075-200 - $rednica | 06-22 - mocowanie

WZOR ZAMOWIENIA: MGLVCP12522-040

125 - érednica | 22 - otwor | 040 - granulacja TRZPI EN DO DYS KOW

Y /I KOD opis pakowanie
(\ /‘:3\ MGSATPMé Trzpieni+klucz do két z wtdkniny EXL 6mm x Mé 1

\ MGSATPM12 Trzpien do dyskéw Clean & Strip 900/6 M12 + 3 podktadki 1
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. NARZEDZIA Z WLOKNINY
CLEAN & STRIP CZARNEJ

DYSK ROLL ON CSDR ] o) ELEKTROKORUND
e s * stal
T Y ‘ e ZASTOSOWANIE:

D W] e stal

Gi25 DYSKI FIBROWE Gi25

* stal nierdzewna STARCKE 541W/H
§ . ; D otwor . opakowanie
T farby, lakiery, szpachle (mm) (mm) granulacja sztuki
16 24 36 40 50 60 80 100 120 150
115 22 gwiazdkowy v \Y 25
3M ™ SCOTCH-BRITE ™ 115 22 gwiazdkowy \% \Y \% \% \Y \% \% \Y 50
bosé T 125 22 krzyzowy v \Y 25
grl(lmt::;: granulacja obrT/arﬁin. opakowanie sztuki 125 22 krzyzowy v v v % % % v v 50
IR e 180 22 krzyzowy v \% 25
egSXCRS 180 22 krzyzowy \% \ \% \% \% \% \% \% 50
38 15 v 25000 50 . .
50 15 v 25 000 50 WZOR ZAMOWIENIA: MGDFAO11522-016 | 115 - érednica | 22 - otwér | 016 - granulacja
63 15 \Y 22 000 50
5] 5] \ 20 000 50
. . DFCP CERAMIKA
WZOR ZAMOWIENIA: MGCSDR00038 | 38 - $rednica
ZASTOSOWANIE:
* stal
DYSK NA TRZPIENIU CSDS * stal nierdzewna
¢ aluminium/metale niezelazne
* tytan
STARCKE 051W
D otwor q opakowanie
ZASTOSOWANIE: (mm) (mm) SEnuieeis sztuki
D - LIs . stal 24 36 40 50 60 80 120
| ¢ stal nierdzewna 125 22 krzyzowy v v v v v v v 25
W * farby, lakiery, szpachle 180 22 krzyzowy v v v v 25

WZOR ZAMOWIENIA: MGDFCP12522-024 | 125 - $rednica | 22 - otwér | 024 - granulacja

| Expert Line | DFGT | CERAMIKA

3M ™ SCOTCH-BRITE ™

szeroko$¢ W trzpien S RS opakowanie sztuki

(mm) (mm) obr./min.

weglik krzemu
60 15 6 9500 20
60 30 6 9500 20
70 15 6 8200 20 e stal
80 15 6 7000 10 * stal nierdzewna
80 30 13 7 000 10  aluminium/metale niezelazne
100 15 6 5700 10 * tytan
100 30 13 5700 10
. . , ) i STARCKE GIANT TURBO 082W
WZOR ZAMOWIENIA: MGCSDS04015 | 040-100 - $rednica | 15 - szeroko$¢ STARCKE GIANT TURBO 084W (dodatkowa warstwa chtodzaca]
(mDm) ?:T‘:vrg;‘ granulacja opakowanie sztuki

36 60 80
LEGENDA 115 22 gwiazdkowy v v v 25
125 22 krzyzowy \ Y \% 25
180 22 krzyzowy \ \Y \ 25

WZOR ZAMOWIENIA: MGDFGT211522-036
115 - érednica | 22 - otwdr | 036 - granulacja | 6T2/GT4 - Giant Turbo 082W/084W

I I T I
CS

czarny S/XC elastyczny standardowa
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G25' ~ NARZEDZIA ~ NARZEDZIA
Z WLOKNINY SPRASOWANEJ Z WLOKNINY SPRASOWANEJ

i

Gi25

{‘;
-

| L | | ZASTOSOWANIE]
D ?IJ Il I \‘
SN =
ZASTOSOWANIE: b - | % * stal nierdzewna
T * stal 4 B T e stopy aluminium
* mosiadz, br
ﬂ, ¢ stal nierdzewna iadz, braz
* stopy aluminium
* mosiadz, braz 3M ™ SCOTCH-BRITE ™

3™ SCOTCH-BRITE ™ ) () TS oramiaga TR o srewiada Pl
- 2A/M 2S/F 3S/F 6A/M 2A/M 2S/F 3S/F 6A/M
granulacja ob;‘_“ 7n):in_ OPaSI;':mme 10 6 3 v v v v 100 22 6 6 v v v v 50
2A/M 2S/F 3S/F 6A/M 8A/C 10 12 3 v v 100 22 12 6 v v v v 50
38 6 v v v v v 18000/27000* 100 15 6 3 v v v v 100 25 6 6 v v v v 50
50 3 6 v 14000/21000* 50 15 12 3 v v 100 25 12 13 v v v v 50
50 6 v v v v v 14000/21000* 50 20 6 3 v v v v 50 30 6 6 v v v v 50
50 12 6 v v 14000/21000* 50 20 12 3 v v v v 50 30 12 6 v v v v 50
75 3 6 v 10000/15000* 25 20 25 3 v v v v 50 35 13 13 v v v v 50
75 6 6 v v v v v 10000/15000* 25 22 6 3 v v v v 50 40 6 6 v v v v 50
75 12 6,12 v v 10000/15000* 25 22 12 3 v v v v 50 40 12 6 v v v 50
125 3 6,12,22 v 5500/7500* 10 25 6 3 v v v v 50 50 6 13 v v v 50
125 6 6,12,22,25 v v v v v 5500/7500* 10 25 12 3 v v v v 50 50 12 6 v v 50
125 12 6,12,22 v v 5500/7500* 10 20 6 6 v v v v 50 50 25 6 v v v 50
150 3 6,12,22 v 4500/6000* 10 20 12 6 v v v v 50 60 6 6 v v v 50
150 6 6,12,/22,25 v v v v v 4500/6000* 10 20 25 6 v v v v 50 75 6 6 v v v v 50
150 12 6,12,22 v v 4500/6000* 10

WZOR ZAMOWIENIA: MGXLSM10063-2AM | 10 - érednica | 06 - gruboéé | 3 - trzpien | 2AM - granulacja

XLDR DYSKI ROLL ON

*dotyczy granulacji 6A/M oraz 8A/C

WZOR ZAMOWIENIA: MGXLUWO0380606-2AM | 038 - érednica | 06 - trzpien | 06 - otwor | 2AM - granulacja

D : ]ﬂm ZASTOSOWANIE:
Typ 27 L * stal
D o .
| i * stal nierdzewna
¢ stopy aluminium
T T 11T T .
== * mosiadz, braz
H
Tvp 29 ZASTOSOWANIE:
) max opakowanie
‘yp D * stal granulacja obr./min. psztuki
* stal nierdzewna 2A/M  2S/F  3S/F  6A/M  B8A/C
T * stopy aluminium 38 6 v v v v v 29000 50
H * mosiadz, braz 50 6 v v v v v 22000 50
75 [ \Y \ \Y \ v 15 000 50
75 12 15 000 50
3M ™ SCOTCH-BRITE ™ Y Y
e max opakowa_nie ] ]
E l obr./min. sztuki WZOR ZAMOWIENIA: MGXLDR3806-2AM | 38 - $rednica | 06 - grubo$¢ | 2AM - granulacja
2A/M 2S/F 3S/F 6A/M 8A/C
115 b 22 T27 ptaski \Y v \Y \ \Y 8300 10
115 12 22 T27 ptaski \Y \ 8300 10 LEGENDA
115 12 22 T29 wypukty v v 8300 10
125 3 22 T27 ptaski \Y v \Y \ \Y 7 600 10
125 12 22 T27 ptaski \% v 7 600 10
125 12 22 T29 wypukty v v 7 600 10 XL RD 2 A M
wioknina sprasowana UW - kota 2 - miekkie A - elektrokorund F - P400-P600
; ; RD - dyski 3/6 - 4rednie S - weglik krzemu M - P240
WZOR ZAMOWIENIA: MGXLRD11506P-2AM (ptaski) | MGXLRD11512W-2AM (wypukty) | MGXLRD12506P5-2AM (ptaski 5) DR - krazki roll on 8 - twarde C-PI120
115 - érednica | 06-12 - trzpien | 06 - otwér | P,W,P5 - ptaski, wypukty, ptaski 5 | 2AM - granulacja SM - kota na trzpieniu
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G25

PASY BEZKONCOWE

CYRKON PBZRS

CYRKON

z warstwa chtodzaca

BLOK T£USZCZU

do wydtuzania zywotnosci pasow

76

SUNMIGHT P630

szerokos¢ dtugosc granulacja minimum
zamowieniowe

ZASTOSOWANIE:

(mm) (mm) (mm)

* stal

75 2000 36 8
75 2000 40 8 e stal n_ie_rdzewna .

75 2000 40 8 * aluminium/metale niezelazne
75 2000 80 8

75 2000 120 8

100 2250 36 6

100 2250 40 6

100 2250 60 6

100 2250 30 6

100 2250 120 3

150 2000 36 4

150 2000 40 4

150 2000 60 4

150 2000 80 4

150 2000 120 4

WZOR ZAMOWIENIA: MGPBZRSP0752000-036 | 075 - szerokos¢ | 2000 - dtugosé | 036 - granulacja

SUNMIGHT P630S

szerokos¢ dtugosc granulacja minimum
zamowieniowe

ZASTOSOWANIE:

e stal

(mm) (mm) (mm)

75 2000 36 8
75 2000 40 3 * stal nierdzewna

75 2000 60 8 ¢ aluminium/metale niezelazne
75 2000 80 8

75 2000 120 8

100 2250 36 6

100 2250 40 6

100 2250 60 6

100 2250 80 6

100 2250 120 6

150 2000 36 4

150 2000 40 4

150 2000 60 4

150 2000 80 4

150 2000 120 4

WZOR ZAMOWIENIA: MGPBZRTP0752000-036 | 075 - szerokos¢ | 2000 - dtugosc | 036 - granulacja

Ttuszcz do stosowania z ptdtnem Sciernym do szlifowania:

o ¢ aluminium,

* mosiadzu,
¢ stali nierdzewne;j.

- OpdZnia zatykanie pasa, przedtuZajac jego Zywotnosc.

STOZKI SCIERNE

Gi25

e R —

Zalecany trzpien 6x50x8

ZASTOSOWANIE:

e stal
¢ stal nierdzewna
¢ stopy aluminium

L otwor H A max opakowanie
(mm) (mm) el obr./min. sztuki
elektrokorund
60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
10 50 8 \Y v \ \ v \ \ v \ \ v 23000 100

WZOR ZAMOWIENIA: MGPCA010508-060 | 10 - $rednica | 50 - dtugos¢ | 8 - otwdr | 060-400 - granulacja

PRZECHOWYWANIE MATERIAtOW SCIERNYCH

Optymalna temperatura przechowywania wynosi od okoto 18 do 22 stopni Celsjusza, przy wilgotnosci powietrza miedzy
45 a 65 procentami. Nalezy koniecznie unika¢ ekstremalnych temperatur, bezposredniego dziatania wilgoci i/lub promieniowania
stonecznego. Materiaty Sciernicze powinny by¢ przechowywane w oryginalnym opakowaniu do momentu ich uzycia.

DYSKI FIBROWE

W przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza podtoze absorbuje wilgoc i sie rozszerza. Skutkuje to deformacja dysku fibrowego

w kierunku ziarna, co prowadzi do wad szlifowania, poniewaz tylko krawedzie dysku majq kontakt ze szlifowana powierzchnia.
Natomiast przy niskiej wilgotnosci powietrza podtoze uwalnia wilgo¢, a dysk kurczy sie w kierunku podtoza. W rezultacie materiat
$cierny wysycha i kruszy sie.

PASY SCIERNE

a. 2dni przed uzyciem zawiesi¢ na tulejach lub wysiegnikach, obcigzajac dolng petle pasa.
b. W przypadku dtuzszych przerw w pracy maszyny odcigzy¢ naprezenie pasa i przechowywac pasy na wysiegnikach
do nastepnego uzycia.

TARCZE DO CIECIA | ZDZIERANIA

Trwatos$¢ tarcz do ciecia i zdzierania zalezy gtéwnie od ich wilgotnosci. Tarcze, ktére po produkcji byty narazone na duze ilosci
wilgoci, tracq swojg pierwotng trwato$¢. Materiaty przechowywane w odpowiednich warunkach utrzymuja swoja trwatos¢ przez
wiele lat. Tarcze narazone na wode lub pare wodna stanowig ryzyko dla bezpieczenstwa, niezaleznie od ich wieku. Poprawne
przechowywanie ma kluczowe znaczenie dla utrzymania gwarancji i parametréw naszych materiatéw $ciernych.
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Gi25

Seria SCB

78

KOD PRODUKTU

Zwornica PMZK 300/120 SCB
Zwornica PMZK 400/120 SCB
Zwornica PMZK 600/120 SCB
Zwornica PMZK 800/120 SCB
Zwornica PMZK 1000/140 SCB
Zwornica PMZK 1200/140 SCB
Zwornica PMZK 1500/140 SCB

MGPMZKSCB-03012
MGPMZKSCB-04012
MGPMZKSCB-06012
MGPMZKSCB-08012
MGPMZKSCB-10014
MGPMZKSCB-12014
MGPMZKSCB-15014

nazwa

SCISKI

Seria PC3

KOD PRODUKTU

MGPMZKPC3-06022
MGPMZKPC3-08022
MGPMZKPC3-10022
MGPMZKPC3-12022
MGPMZKPC3-15022

nazwa

Zwornica PMZK 600/220 PC3
Zwornica PMZK 800/220 PC3
Zwornica PMZK 1000/220 PC3
Zwornica PMZK 1200/220 PC3
Zwornica PMZK 1500/220 PC3

&

A

Stolarstwo

o

Majsterkowanie

SCB

Prowadnica (mm)

Maksymalna sita (N) 6.000 7.000

35x8

32x10

¢ (mm) 140 160
a (mm) 120 140
b (mm) 200
250
300
350 350
400 400
450 450
500 500
600 600
700 700
800 800
900 900
1000 1000
1100 1100
1200 1200
1300 1300
1400 1400
1500 1500
1600 1600
1700 1700
1800 1800
1900 1900
2000 2000
2100 2100
2200 2200
2300 2300
2400 2400
2500 2500
2600
2700
2800
2900
3000

| &

¢

"~

A

Konstrukeje Stolarstwo

metalowe

Spawalnictwo

PC3

Prowadnica (mm)

Maksymalna sita (N)

¢ (mm)

a (mm)

40x10

245
220

b (mm)

200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000

Majsterkowanie

Seria SEC

Zwornica PMZK 300/125 SEC
Zwornica PMZK 400/125 SEC
Zwornica PMZK 500/125 SEC
Zwornica PMZK 600/125 SEC
Zwornica PMZK 700/125 SEC
Zwornica PMZK 800/125 SEC
Zwornica PMZK 1000/125 SEC

MGPMZKSEC-03012
MGPMZKSEC-04012
MGPMZKSEC-05012
MGPMZKSEC-06012
MGPMZKSEC-07012
MGPMZKSEC-08012
MGPMZKSEC-10012

nazwa

SCISKI

Seria QSC

MGPMZKQSC-01508
MGPMZKQSC-03008
MGPMZKQSC-04508
MGPMZKQSC-06008

Gi25

KOD PRODUKTU L EVAVE]

Zwornica PMZK 150/80 QSC
Zwornica PMZK 300/80 QSC
Zwornica PMZK 450/80 QSC
Zwornica PMZK 600/80 QSC

U &

¢

Konstrukcje
metalowe

Stolarstwo

%C—»‘ilb
le—a—> N 2

Spawalnictwo

SEC

Prowadnica (mm)

Maksymalna sita (N) m

¢ (mm)

a (mm)

40x10

150
125

b (mm)

350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000

&

A

Stolarstwo

Majsterkowanie

Qasc

Prowadnica (mm)

a (mm)
80
80
80
80

20x6
b (mm)

150

300

450
600
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G225 PItY TASMOWE DO METALU PRZECINARKI TASMOWE DO METALU G225

TPI
DANE TECHNICZNE: PTE-S 280 PTE-2S 350 PTE-S 400
b > - zamykanie/otwieranie imadta hydro-mechaniczne v
- zamykanie/otwieranie imadta hydrauliczne \ v
* napinanie pity: hydro-mechaniczne v v
- podnoszenie/opuszczanie ramienia pity: hydro-mechaniczne v v v
- rodzaj ciecia: ukosne, jednostronnne v v
LINIA G25 + rodzaj ciecia: ul.<oéne, dw.ustronnne : v
+ posuw mechaniczny realizowany za pomocg rolek w imadle v v v
- elektroniczne ustawianie dtugosci cietego detalu i ilosci sztuk v v v
e - mozliwosc taczenia 8 programdw cigcia v v v
90, ﬁ:ﬂ:ﬂ:‘ - cykl podawczy do 6000 mm dowolna ilo¢ i dtugosé v v v
E M EEED ’ @ @ 6’6 ’ Rp M51 M - ptynna regulacja obrotéw tasmy 20-120 m/min v v v
e e e - podajnik rolkowy 1200 mm+ 600 mm v v v
” o dost dziatki - przednie podpory montowane na prowadnicach bezluzowych v v v
KOD TASMY M [il?)séglz)ggéw nzalacal|] - transporter widrow v v v
(mm)bxs (callbx s TPI - wymiar pity 27 x 0,9 x 3660 mm v
G25-MG27-1014-.... 27x0,9 1x.035 10/14;8/12; 6/10; 5/8; 4/6; 3/4; 2/3 - wymiar pity 34 x 1,1 x 4860 mm \Y \
625-MG34-0508-.... 34x1,1 1-1/4x.042 5/8; 4/6;3/4;2/3 - predko$¢ skrawania: 20-100 m/min (falownik) v % v
625-MG41-0406-.... 41x1,3 1-1/2x.050 4/6;3/4;2/3:1,5/2 - wysoko$¢/szeroko$é/dtugosé: 1350 x 1500 x 2200 mm v
- wysoko$¢/szerokoé¢/dtugosé: 1600 x 1400 x 3000 mm v
- wysoko$¢/szerokoéc/dtugosé: 1800 x 1700 x 3000 mm v

+ waga: 1000 kg %
IIN':W | Standard [{B Twaca 00k . .
materiat obrabiany
Fivikinism | (@] | @ =
e b PTE-S 280

szerokosc¢ i grubos¢ tasmy dostepne podziatki

PTE-2S 350

KOD TASMY —_— (ilod¢ zebdw na cal)
(mm)bxs (calbxs TPI

625-HB-MG13-1418-... 13x0,65 1/2x.025 14/18;10/14;8/12; /10 PTE-S 280

G25-HB-MG20-1014-.... 20x0,9 3/4x.035 10/14;8/12; 6/10;5/8; 4/6;3/4 }LL

625-HB-MG27-1014-.... 27x0,9 1x.035 10/14; 8/12; 6/10; 5/8; 4/6; 3/4; 2/3 : E& a

625-HB-MG34-0812-.... 34x1,1 1-1/4x.042 8/12; 6/10; 5/8; 4/6; 3/4; 2/3 =] e

G25-HB-MG41-0508-.... 41x1,3 1-1/2x.050 5/8;4/6;3/4;2/3;1,5/2

625-HB-MG54-0304-.... 54x1,3 2x.050 3/4;2/3

625-HB-MG54-0304-.... 54x1,6 2x.063 3/4;2/3;15/2

G25-HB-MG67-1114-.... 67x1,6 2-5/8x.063 1,1/1,4

O| L &
@ @ Rp M42

PI£Y PROFILOWE

G25-HB-P-MG27-0811-.... 27x0,9 1x.035 8/11;5/7;3/4

625-HB-P-MG34-0811-.... 34x1,1 1-1/4x.042 8/11;5/7; 3/4;15/2

625-HB-P-MG41-0304-.... 41x1,3 1-1/2x.050 3/4

Zalecane pity taSmowe do przecinarek
Dobor podziatki do pit G25 WZOR ZAMOWIENIA: fzg;g';g§§
PILY LINII Expert Line | PIY LINI STANDARD (mm)
TPI 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 1,5/2 G25-MG27-1014-2720 G25-HB-MG13-1418-2900 :g ;Zi?'? v v v v v v v
D - wymiar przecinanych detali 27 - szerokos¢ tasmy 13 - szerokos¢ tasmy 625 27x0:9 v v v v v v v
) o ) 1014 - podziatka 10/14 1418 - podziatka 14/18 625 3hx1 1 v v v v v
Dobér podziatki do pit HB 2720 - dtugo$¢ tasmy 2900 - dtugos¢ tasmy '
HB Profilowe  27x0,9 ]
14/ 18 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 15/2/1,1/1,4 P = dotyczy pit profilowych

D - wymiar przecinanych detali

ZAPYTAJ O TENSOMETR

80 81




G225 TORBY DLA MONTEROW | ELEKTRYKOW

TORBA MONTERSKA CZARNA Nr 1i 2

MATERIAL: skora dwoina kryta

Torba monterska wykonana ze skory dwoiny krytej. Potaczenia
elementow torby za pomoca mocnych nici, dodatkowo wzmacniana
nitami. Torba posiada raczke oraz pas nos$ny z regulacja

dtugosci. Wewnatrz uchwyt do mocowania narzedzi oraz kieszen
zapinana na zatrzask. Idealna dla monterdw, elektrykéw, dekarzy

i innych fachowcow.

WYMIARY ZEWNETRZNE:

Torba czarna NR 2
MGTMS-NR2CZARNA

Torba czarna NR 1
MGTMS-NR1CZARNA

szerokos¢ 36 cm szerokos¢ 40 cm
gtebokos¢ 15 cm gtebokos¢ 16 cm
wysokos¢ 24 cm wysoko$¢ 28 cm

+5cm raczka +5cm raczka

TORBA MONTERSKA CZARNA Nr 3

MATERIAL: skéra dwoina kryta

Torba monterska wykonana ze skory dwoiny krytej. Potaczenia
elementdéw torby za pomoca mocnych nici, dodatkowo wzmacniana
nitami. Torba posiada raczke oraz pas nosny z regulacjg dtugosci.
Wewnatrz uchwyt do mocowania narzedzi oraz kieszen zapinana
na zatrzask.

Torba posiada z przodu dodatkowa kieszen oraz 6 nézek.

Idealna dla monterow, elektrykéw, dekarzy i innych fachowcow.

WYMIARY ZEWNETRZNE:

Torba czarna NR 3
MGTMS-NR3CZARNA

szeroko$¢ 40 cm
gtebokos¢ 16 cm + 5 cm przednia kieszen

wysoko$¢ 28 cm + 5 cm raczka

82

TORBA MONTERSKA JASNANr 1i2

MATERIAL: skora juchtowa zywicowana

Torba monterska wykonana ze skdry juchtowej. Potaczenia
elementdw torby za pomocg mocnych nici, dodatkowo wzmacniana
nitami. Torba posiada raczke oraz pas nos$ny z regulacja

dtugosci. Wewnatrz uchwyt do mocowania narzedzi oraz kieszen
zapinana na zatrzask. Idealna dla monterdw, elektrykdéw, dekarzy

i innych fachowcow.

WYMIARY ZEWNETRZNE:

Torba jasna NR 1
MGTMS-NR1JASNA

Torba jasna NR 2
MGTMS-NR2JASNA

szerokos¢ 36 cm szerokos¢ 40 cm
gtebokos¢ 15 cm gtebokos¢ 16 cm
wysoko$¢ 24 cm wysokos¢ 28 cm

+5 cm raczka +5cm raczka

TORBA MONTERSKA JASNA Nr 3

MATERIAL.: skéra juchtowa zywicowana

Torba monterska wykonana ze skory juchtowej. Potaczenia
elementdéw torby za pomoca mocnych nici, dodatkowo wzmacniana
nitami. Torba posiada raczke oraz pas nosny z regulacjg dtugosci.
Wewnatrz uchwyt do mocowania narzedzi oraz kieszen zapinana
na zatrzask.

Torba posiada z przodu dodatkowa kieszen oraz 6 nézek.

Idealna dla monterow, elektrykéw, dekarzy i innych fachowcow.

WYMIARY ZEWNETRZNE:

Torba jasna NR 3
MGTMS-NR3JASNA

szeroko$¢ 40 cm
gtebokos¢ 16 cm + 5 cm przednia kieszen

wysoko$¢ 28 cm + 5 cm raczka

AKCESORIA

SPAWALNICZE

TIG

KOD PRODUKTU nazwa

MGGLOVRRR-10
MGGLOVRYE-10
MGGLOVRBZ-10

Rekawice spetniaja wysokie kryteria jakosciowe

rekawice spawalnicze MIG
rekawice spawalnicze TIG

rekawice ochronne

oraz posiadaja niezbedne atesty i certyfikaty

Gi25

REKAWICE ROBOCZE

OCHRONNE

SZCZOTKI

KOD PRODUKTU

MGSR1K-ZIELONA

MGSR1S-CZERWONA

nazwa

Szczotka reczna 1-rzedowa
do obrobki stali kwasoodpornej,
drut karbowany 0.30 T25

Szczotka reczna 1-rzedowa
do obrébki stali,
drut karbowany 0.30 T25

kolor

ZIELONA

CZERWONA
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G25' FILTRACJA FILTRACJA G25

bezpieczenstwo i oszczednosci bezpieczenstwo i oszczednosci

DOSTARCZAMY ROZWIAZANIA DO: Wydajny recykling i oczyszczanie cieczy procesowych przy uzyciu technologii wyparki MKR
o,z . = 4 = = = Wydajne oczyszczanie $ciekow Idealne rozwigzanie przy maszynach obrébczych
Ochrony pracownikow i poprawy bezpieczenstwa pracy poprzez usuwaniu mgty olejowej, przy uzyciu technologii wyparki MKR i myjkach przemystowych - podtaczenie w bypass!

oparow emulsji, opardéw i zadymien

Mgta olejowa w powietrzu moze prowadzi¢ do szeregu probleméw zdrowotnych, w tym choréb uktadu oddechowego
i skéry pracownikéw. Mgta olejowa moze réwniez stanowic zagrozenie bezpieczenstwa pracy - zaolejone podtogi
stanowig ryzyko poslizgniecia sie, a nagromadzenie sie warstwy olejowej np. w przewodach wentylacyjnych moze
stanowic zagrozenie pozarowe. Prowadzi ona réwniez do uszkodzenia czutych urzadzen elektrycznych, powodujac
niepotrzebne przestoje w produkcji. Dlatego tez tak istotne jest by usunac ja u zrodta powstawania. W naszej

ofercie znajda Panstwo urzadzenia do usuwaniu mgty olejowej, oparéw emulsji i oparéw powstajgcych podczas 100 €/t ok. 10 €/t w przesz{oéci dzis
proceséw produkcyjnych. przez zewnetrzng z technologia wymagajace rozwigzanie ekonomiczne
firme utylizacyjna odparowania MKR i czasochtonne i tatwe w obstudze

KFRIESS

@ FILTERMIST Abséient

www.imponar.pl/ produkty/ firma/ friess/

Skimmery olejowe stuzace do odttuszczania wody, oczyszczania $ciekdw, odolejania emulsji/chtodziw, usuwania oleju
z kapieli odttuszczajacych w myjkach przemystowych czy tez wspomagania utylizacji cieczy przemystowych.

www.filtracjamglyolejowej.pl/ www.imponar.pl/ produkty/ firma/ absolent/

Elektrostatyczne urzadzenia do oczyszczania oleju hydraulicznego bez dodatkéw statych Friess - EFC usuwaja z oleju
czasteczki zanieczyszczen wielkosci od 0,05 um. Dodatkowy element odwadniajgcy redukuje zawarto$¢ niezwigzanej
wody do poziomu ok. 100 ppm.

Olej hydrauliczny oczyszczony za pomoca urzadzenia Friess EFC nie bedzie wymagat wymiany przez okres podany
przez producentéw olejow na ich specyfikacjach zakupowych.

Koszt oleju zmniejsza sie 0 90 %, a awaryjnos¢ urzadzen hydraulicznych o 70 %. Amortyzacja urzadzenia Friess EFC
osiggana jest w ciggu 6-12 miesiecy w zaleznosci od ilosci.

Generowanie oszczednosci dzieki wprowadzeniu filtracji
MKR i recyklingu cieczy przemystowych

www.filtracjacieczyprzemyslowych.pl/c/

®  urzadzenia czyszczaco - filtrujgce idealnie nadajg sie do okresowego oczyszczania wnetrza maszyn
i zbiornikdw, zbierania czastek statych, szlamu szlifierskiego czy oczyszczania chtodziw i olejow
chtodzaco smarujacych

®  wiréwki mobilne to urzadzenia stuzace do oczyszczajg olejéw, chtodziw i $rodkéw myjacych

® systemy ultrafiltracyjne stuzace do kilkukrotnego wydtuzenia okresu uzycia drogich i skomplikowanych
chemicznie cieczy myjacych

® wyparki, ktérych obszarem zastosowania sg kapiele myjace i ptuczace, wstepna obrébka lakiernicza,
oczyszczanie $ciekow i odttuszczanie, umozliwiajg oddzielenie zanieczyszczen od cieczy na bazie wody
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TECHNIKA POMIAROWA

e

i}
7 T T T T T = o

G25 | DC10 ,/ G25 | vC10

J 625 | SDN10 W& G25 | IP67ZD10

SWISS TECHNOLOGY

SUWMIARKI/DIN 862

KOD KATALOGOWY zakres (mm) doktadnosé (mm) $wiadectwo kalibracji
G25SDN 10 0-150 0.01 cyfrowy Vv
G25 SDN 20 0-200 0.01 cyfrowy Vv
G25 SDN 30 0-300 0.01 cyfrowy Vv
G25 IP 67 ZD10 0-150 0.01 cyfrowy \ WODOODPORNA
G25 IP 67 ZD20 0-200 0.01 cyfrowy A WODOODPORNA
G25 IP 67 ZD30 0-300 0.01 cyfrowy Vv WODOODPORNA
G25VC 10 0-150 0.02 noniuszowy Vv
G25VC 20 0-200 0.02 noniuszowy Vv
G25 VC 30 0-300 0.02 noniuszowy Vv
G25 DC10 0-150 0.02 cyfrowy/zegarowa Vv WSTRZASOODPORNA
]
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! |
G25 | 306A G25 | 306L G25 | K02 G25 | K17F

CZUJNIKI ZEGAROWE

KOD KATALOGOWY zakres (mm) rozdzielczos¢ (mm) stopniowanie swiadectwo kalibracji

G25 KO1 0-10 0.01 0-50-0 Vv WSTRZASOODPORNY
G25 K02 0-10 0.01 0-100 \ WSTRZASOODPORNY
G25 K17S 0-1 0.001 0-100-0 Vv

G25 306A 0.8 0.01 0-40-0 \

G25 308A 0.2 0.002 0-10-0 Vv

G25 306L 0.8 0.01 0-40-0 \

G25 306 0.8 0.01 0-40-0 Vv

TECHNIKA POMIAROWA Gi25
> [BAKER]

=

G25 | MMC50

G25 | MMC75 G25 | MMC100
MIKROMETRY ZEWNETRZNE
KOD KATALOGOWY zakres (mm) doktadnosc¢ Swiadectwo kalibracji
G25 MMC25-1 0-25 0.001 analogowy \
G25 MMC25 0-25 0.01 analogowy \
G25 MMC50 25-50 0.01 analogowy \
G25 MMC75 50-75 0.01 analogowy \
G25 MMC 100 75-100 0.01 analogowy \

foacee] o 070

G25 | K703

G25 | K803

SREDNICOWKI ZEGAROWE

KOD KATALOGOWY zakres (mm) doktadnosé stopniowanie Swiadectwo kalibracji
G25 K703 18-55 0.01 0-50-0 \
G25 K803 50-150 0.01 0-50-0 \%

WYSOKOSCIOMIERZ
TRASERSKI

STATYW MAGNETYCZNY 0-600MM/0.01MM DH600
G25 MSF ) 'uu G25-DH600
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: TECHNIKA POMIAROWA
Mitutoyo

Mitutoyo

WYSOKOSCIOMIERZ QM-HEIGHT

® tatwy w obstudze

® Wyposazony w funkcje eksportu danych;
przez tacze DIGMATIC, USB
lub bezprzewodowo (U-WAVE)

+8
B @
-
-y -]

L

518-244 518-246

TECHNIKA POMIAROWA G25
Mitutoyo

U-WAVE | U-WAVE FIT
SYSTEM BEZPRZEWODOWEJ TRANSMISJI DANYCH

Zasiegdo 20 m

System bezprzewodowy

tatwy eksport danych

Nadajnik dostepny w wersji IP67
Niewielkie zuzycie energii

02AZD810D

WYSOKOSCIOMIERZ 2D LINEAR HEIGHT
LH-600 F/FG

Mitutoyo

® Przyjazny dla uzytkownika hybrydowy kontroler
z ekranem dotykowym i zintegrowanga klawiaturg

® Swietna doktadno$¢

® Predefiniowane funkcje pomiarowe
® Programy czesci

® Statystyka

518-360-13

518-361-13

WYSOKOSCIOMIERZ QM-HEIGHT
| WYSOKOSCIOMIERZ 2D LINEAR HEIGHT LH-600 F/FG

KOD zakres oznaczenie doktadnos¢  rozdzielczos¢ poduszka i
KATALOGOWY  (mm) (um) (mm) powietrzna Pl
518-240 0-350 Wysokos$ciomierz QM-Height +(2,4+2,11/600) 0,001 kabel DIGIMATIC (1m), kabel DIGIMATIC (2m),
g . - I kabel USB Input Tool Direct (2m),
518-242 0-600 Wysokosciomierz QM-Height £(2,4+2,11/600) 0,001 Zestawmontazowy UchwytUIU-WAVE!
518-244 0-350 Wysokos$ciomierz QM-Height +(2,4+2,11/600) 0,001 v zasilacz AC 6V DC, 2A
518-246 0-600 Wysokos$ciomierz QM-Height +(2,4+2,11/600) 0,001 \" zestaw koricowek, DMX-0-1 USB (HID) interfejs
VAL ~ PP . . C do wysytania danych pomiarowych do Excela,
518-360-13 0-600 Wysokosciomierz Linear Height LH-600 F +(1,1+0,61/600) 0,0001 \Y kabel RS232-C do podtaczenia wysokosciomierzy
518-361-13* 0-600 Wysokosciomierz Linear Height LH-600 FG +(1,1+0,61/600) 0,0001 ' do interfejsu

Przyktadowe akcesoria:
901-125 ptyta granitowa 1000 x 630 x 100 mm; DIN 876; klasa 0
901-933 podstawa do ptyty granitowej do 901-125

® Do mikrometrow U-WAVE-TM
Z adapterem

264-622 293-230-30
02AZF310
® Do suwmiarek U-WAVE-TC - oy
z adapterem ’
264-620

02AZF300

500-161-30

*z uchwytem Power Grip

Do réznych przyrzadéw pomiarowych
U-WAVE-T z kablem tgczacym

okoamiyn

02AZD7306G
02AZD790A 543-790B-10 570-402 468-162 178-560-11D

KoD oznaczenie przyrzad pomiarowy odt:;,:rl(: f'ir;irll(ych

KATALOGOWY

Odbiornik nadajnikéw

02AZD810D U-WAVE (do 100 urzadzer)

264-623 U-WAVE-TM Mikrometr odporny na ptyn obrébkowy (IP65) Brzeczyk/LED
264-621 U-WAVE-TC Suwmiarka/ suwmiarka standardowa 100,150, 200, 300, P67 Brzeczyk/LED
02AZF310 Adapter Suwmiarka IP67/ Mikrometr odporny na ptyn obrébkowy 1P65

024207306 Nadajik U-WAVE-T osokasciomier2y cyfromyth Boremati, urfest Quickmike LED
02AZD790F Kabel taczacy np. do czujnikéw cyfrowych (ID-C, ID-S, ID-U), wysoko$ciomierzy, Borematic



G25 TECHNIKA POMIAROWA TECHNIKA POMIAROWA

Mitutoyo o=

MiSTAR 555 NARZEDZIA Z BEZPRZEWODOWYM PRZESYLEM DANYCH

wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa CNC przeznaczona do pracy na hali produkcyjnej 1 odbiornik i-Stick = obstuga 8 narzedzi pomiarowych

MiSTAR 555 to wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa CNC przeznaczona do pracy na hali
produkcyjnej. Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na nieprzyjazne warunki $rodowiskowe
i matymi wymiarami. Dzieki wydajnosci, ktéra odréznia jg od konwencjonalnych wspétrzednosciowych
maszyn pomiarowych, MiSTAR 555 gwarantuje zwiekszenie produktywnosci.

Digimar 817 CLT

® Wysoka doktadnos¢, duza predkosc i duze przyspieszenie
® (Czujniki temperatury do kompensacji maszyny i przedmiotu

obrabianego od 10° do 40°C oraz monitorowania temperatury
otoczenia

® Liniaty ABS zapewniaja wysoka odpornos¢ na warunki MarConnect Integrated Wireless

srodowiskowe i 0szczedza czas przy uruchomieniu, poniewaz Uzytkownicy systemu Integrated Wireless

Bezpieczny przesyt danych

Twoje dane sg bezpieczne dzieki zintegrowanej

zZerowanie nie jest konieczne maja zapewniong tgczno$¢ bezprzewodowa. tacznoéci bezprzewodowej. Cyfrowy wyswie-
Przetwarzanie danych z suwmiarki jest jeszcze tlacz, ktéry pojawi sie w programie kompute-
° Nowy sterownik UC480 obs{ugujacy funkcje monitorowania tatwiejsze: przesytaj wyniki pomiaréw bezpo- rowym potwierdzi czy dane zostaty przestane

$rednio do Microsoft Office Excel® lub dowolne-
go innego programu na platformie Windows.

prawidtowo oraz czy urzadzenie znajduje sie

serwisowego w zasiegu odbiornika i-Stick.

MarCal 16 EWRI

Suwmiarka cyfrowa z bezprzewodowym przesytem danych

1188.3
122

121 Zeskanuj kod QR, aby poznac wiecej szczegétow

WEASCIWOSCI
*  Wyswietlacz o wysokim kontrascie
* Sruba ustalajaca u géry

)! ® Docierane prowadnice
¢ ® Ostrza pomiarowe do pomiaréw wewnetrznych
L1} ® Suwak i szyna hartowane, nierdzewne ﬂ m
— gl o *  Funkcja pomiaru schodka DANE TECHNICZNE De7| 2
R 89.3 X:57Q195.51 ™ vs * Natychmiastowa gotowos$¢ do pomiaru dzieki
o b s 7e systemowi referencyjnemu Typ pozr:i';'rﬁw Rozdzielczosé grfn'?c‘iny Giebolod c'i(;{:e
F] L : = ® Podwyzszone prowadnice w celu ochrony skali )
) L. X mm mm/inch mm
— *  Znakomita odpornosc na pyt, substancje 4103400 16EWRI  0-150 0,01/.0005" 003 DIN 862 okragty
e 1025 chtodzace i smarujace 4103401 16EWRi  0-150 0,01/.0005" 0,03 DIN 862 okragty .
o ® Zgarniacz brudu w suwaku 4103402 16EWRi  0-150 0,01/.0005" 0,03 DIN 862 prostokatny
X °  Wysoko$c¢ cyfr: 11 mm 4103403 16EWRi  0-150 0,01/.0005" 0,03 DIN 862 prostokatny .
FEE e =5 FL. ® Ztacze danych: Zintegrowana tacznosc 4103404 16EWRi  0-200 0,01/.0005" 0,03 DIN862  prostokatny
bezprzewodowa 4103405 16 EWRi 0-200 0,01/.0005" 0,03 DIN 862 prostokatny .
® Zasilanie: Bateria, czas pracy ok. 3 lat 4103406 16 EWRi 0-300 0,01/.0005" 004  Norma fabryczna
® Stopien ochrony IP: IP 67 4103407 16 EWRI 0-300 0,01/.0005" 004  Norma fabryczna .
357-305 FUNKCJE Nr kat. b c d e a
* AUTO-ON/OFF ] 4103400 40 16 235 16 10 ‘
KOD zakres doktadnos¢ predkosc przejazdu temperatura pracy P wysokos¢ * HOLD (zapamleta.mle War,to_su pomiarowej) gl Ul M L 25 8 i M —=—— E
KATALOGOWY (mm) (il (mm/s) °0) raport zasilania (mm) * RESET (zerowanie wskaznika) 4103402 40 16 235 16 10 [ B - q
: * PRESET (wprowadzenie wartosci zadanej) 4103403 40 16 235 16 10 2 _
357-305 570x500x500  +(2,2+0,31/100) 606 10-40 raport podsumowujacy 120 660 *  Zmiana kierunku 4103404 50 19 285 16 10 [
badania UN 38.3 38x1.3
°* mm/cale 4103405 50 19 285 16 10 o
*  Funkcja LOCK (blokada klawiszy) 4103406 64 19 388 16 14
* DATA (transmisja danych) 4103407 64 19 388 16 14
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MarSurf PS 10

WLASCIWOSCI

Duzy, pods$wietlany i dotykowy wyswietlacz
TFT 4,3"

Tworzenie gotowych protokotdw w formacie
PDF bezposrednio na przyrzadzie pomia-
rowym

Operator moze doda¢ komentarze w pro-
tokole PDF bezposrednio na przyrzadzie
MarSurf PS 10

Wyjmowany mechanizm posuwowy
Bezbtedna praca: dzigki zintegrowanemu

i wyjmowanemu wzorcowi chropowatosci
31 parametréw: posiada taki sam zakres
funkgji jak przyrzad laboratoryjny
Automatyczny wybdr odcinka elementar-
nego: gwarantuje wtasciwe wyniki pomiaru
réwniez operatorowi bez wiedzy z zakresu
techniki pomiarowej

Ochrona IP40

Bezptatne oprogramowanie MarCom Profes-
sional - zapisywanie wartosci pomiarowych
bezposrednio w MS Excel

Przenos$ny przyrzad do pomiaru chropowatosci

Zeskanuj kod QR, aby poznac wigcej szczegdtéw

ZASTOSOWANIE

na watkach i elementach obudéw

do duzych maszyn i przedmiotéw obrabianych
do czesci frezowanych, toczonych i szlifo-
wanych

do szybkiego pomiaru chropowatosci na pro-
dukcji, przy maszynie lub wewnatrz niej

@ TECHNIKA POMIAROWA

PRZEWAGA

dotykowy ekran jak w Smartfonie

zapis raportéw pomiarowych bezposrednio

w urzadzeniu, jako PDF
zapis wynikéw pomiaru do pliku EXCEL
pojemna pamie¢ wewnetrzna -

ok. 500 000 wynikdw, 3900 profili i 1500 ra-

portéw PDF

Digimar 817 CLT

WLASCIWOSCI

Duzy, dotykowy panel obstugowy - intuicyjna
obstuga za pomoca zdefiniowanych funkcji
pomiarowych

Oprogramowanie w wielu jezykach
Mozliwo$¢ wyznaczenia dodatkowych punk-
tdw zerowych na elemencie mierzonym
Regulowana funkcja automatycznego wyta-
czenia bez utraty warto$ci pomiarowych
dostepny w réznych zakresach: 350, 600,
1000 mm

UKLAD POMIAROWY

niezwykta doktadno$¢ pomiardw i niezawod-
nosc¢ dzieki optycznemu, inkrementalnemu
uktadowi pomiarowemu

dynamiczny system czujnikéw zapewniajacy
wysoka powtarzalnos¢

system tozysk pneumatycznych zapewniajacy
tatwy, ptynny przesuw

proste pomiary dzigki zmotoryzowanym
saniom pomiarowym

warto$c stata czujnika zostaje zachowana
po wytaczeniu

zintegrowany akumulator z mozliwoséciag
tadowania, umozLliwiajacy dtuga prace bez
podtaczenia do sieci

kompensacja temperaturowa przy uzyciu
wewn. czujnika temperatury

Najnowoczes$niejsze wysoko$ciomierze cyfrowe

Zeskanuj kod QR, aby poznac wigcej szczegotéw

FUNKCJE

pomiary stykowe od géry i od dotu
pomiar szerokosci kanatka lub grubosci
wystepu (p6tki) i wyznaczanie ich $rodka
symetrii

$rednica oraz $rodek otworu lub watu
najwyzszy lub najnizszy punkt otworéw
najwyzszy lub najnizszy punkt watéw
obliczanie odlegtosci lub symetrii
funkcje pomiaréw dynamicznych

pomiar prostopadtosci

pomiar prostoliniowosci

pomiary w trybie 2D

programy pomiarowe

w pakiecie z urzadzeniem wspornik, koncow-
ka pomiarowa oraz blok kalibracyjny
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Digimar 817 CLT

Digimar 817 CLT
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TECHNIKA POMIAROWA

apply innovation™

Gi25

RENISHAW jest Swiatowym liderem w dziedzinie produkcji precyzyjnych urzadzen
metrologicznych. Projektuje, opracowuje i dostarcza rozwigzania o niezrownane;j
precyzji, niezawodnosci i wydajnosci.

PRECYZYJNE POMIARY | KONTROLA PROCESU:

® Trzpienie pomiarowe o wysokiej precyzji. Rozmiary gwintu od M2-M5

P N ® o o
' ® & o ¢
\ 1 g 8 . | T |
, , o‘ A o 0l *l ll
NN RN

® Mocowania do maszyn CMM, sprawdzianéw produkcyjnych, maszyn optycznych

Sy
® Sondy pomiarowe i oprogramowanie do maszyn wspétrzednosciowych (CMM) ‘
® systemy 5-osiowe
® systemy 3-osiowe elektrostykowe
® oprogramowanie pomiarowe

REVO-2

® Sondy pomiarowe i oprogramowanie dla maszyn CNC
¢ sondy do pomiaru przedmiotu
¢ sondy do pomiaru narzedzia
® oprogramowanie pomiarowe

® Kalibracja i optymalizacja pracy maszyn:
® kalibratory wieloosiowe
¢ interferometry laserowe
® laserowe systemy ustawcze
¢ kalibratory osi obrotowych
® przyrzady do kontroli maszyn wspétrzednosciowych
® oprogramowanie pomiarowe

® Uniwersalny sprawdzian
produkcyjny - EQUATOR
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AUTOMATY WYDAJACE

optymalizacja i automatyzacja

ULATWIENIA DLA UZYTKOWNIKA:

Mozliwos¢ konfiguracji rozmiardw przegrodek i szuflad zgodnie
Z potrzebami.

Duzy ekran pozwalajgcy na szybka i tatwa identyfikacje
towarow.

Wbudowany skaner do kodéw kreskowych i QR kodéw znacznie
przyspieszajacy prace i eliminujacy pomytki.

Jednolity system do wszystkich rodzajow szaf, dzieki ktéremu
w tatwy i intuicyjny sposob pobierzesz narzedzia.

System wspotpracujacy z ERP.

ZYSKUJESZ:

W ofercie takze AUTOMATY KARUZELOWE | WINDOWE

9%

Dostepno$¢ narzedzi w trybie 24/7.

Zmniejszenie kosztow sktadowania i zarzadzania narzedziami.
Obnizenie zuzycia narzedzi przynajmniej o 30%.

Eliminacje przestojow produkcyjnych.

Przejrzysto$¢ kosztéw - raporty w trybie 24/7, takze zdalnie.

UStUGI G25

30 LAT doswiadczenia w branzy narzedziowe;j

Gi25

NARZEDZIA SPECJALNE

DBAMY O INDYWIDUALNE POTRZEBY
NASZYCH KLIENTOW

* 0d doradztwa i planowania, poprzez projektowanie
i wykonanie NARZEDZI SPECJALNYCH z weglika
spiekanego, az do dostawy.

* Na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej
narzedzia lub obrabianego detalu.

LABORATORIUM WZORCUJACE

Wzorcowanie wyposazenia pomiarowego zgodnie

z wymaganiami normy SO 17025:

e w zakresie dtugoéci i kata (m.in. suwmiarek,
mikrometrow, sprawdziandéw do gwintdéw,
sprawdziandw ttoczkowych, pierscieniowych,
czujnikdw, $rednicowek itp.)

e w zakresie momentu obrotowego (klucze
dynamometryczne)

Software umozliwiajacy outsourcing zarzadzania i nadzér

nad sprzetem pomiarowym.

PELNA REGENERACJA NARZEDZI

DBAMY O PELNE WYKORZYSTANIE ZASOBOW
NASZYCH KLIENTOW

PEtNA REGENERACJA NARZEDZI SKRAWAJACYCH
VHM i HSS, z odtworzeniem geometrii narzedzia

i doborem odpowiedniej powtoki PVD oraz pomiarem
powykonawczym.

ZROZNICOWANY PARK MASZYNOWY:

dysponujemy szlifierkami CNC - ANCA MX7, MAKINO
SEIKI CNJ2-30, WALTER HELITRONIC POWER SL Plus,
WALTER HELITRONIC Mini

urzadzenie pomiarowe - ZOLLER Smartcheck 450
znakowarka laserowa - RAPTOR

ZNAKOWANIE LASEROWE

Znakowanie laserowe w materiatach: stal, stal
nierdzewna, aluminium, PCV.

Znakowania: czcionek, ksztattdw, logotypow, kodow
kreskowych, Data matrix, kodéw QR, UID, znakéw OCR,
numerow seryjnych, licznikéw, zmiennych, dat, kodéw
zmiennych itd.

Tworzenie logo z plikéw PDF, DXF, EPS, STEP, IGS itd.

PARAMETRY ZNAKOWANIA:

Maksymalna waga detalu:
10 kg

Wymiary detalu (mm):
240 x 405

Wymiary stacji (mm):
500 x 770 x 770
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PARTNERZY -25

Gi25

Wejherowo

Gi25 Gi25

Lebork Gdynia

Gi25 Gi25

Stupsk Pruszcz Gdanski

G225
G25 Augustow

Olsztyn

Gi25

Grudziagdz

st Bgdznia

Bydgoszcz G25 G25
Torun st Biatystok
Ciechandéw

Gi25 Gi25

Warszawa Siedlce

Gi25

Krotoszyn

G25
st Lublin

Radomsko

Gi25

Stalowa Wola
G25

st Mielec
Katowice st

Rzeszéw

Gi25

Gorlice

NASZE PRODUKTY UStUGI

Wiertta Filtracja

Frezy VHM Automaty wydajace

Nawiertaki Znakowanie laserowe

Pogtebiacze stozkowe Produkcja krétko i $rednio-seryjna
Rozwiertaki Narzedzia specjalne

Gwintowniki maszynowe Regeneracja narzedzi

Pilniki obrotowe Profesjonalne ustugi pomiarowe

Materiaty $cierne
Ptytki wieloostrzowe
Gtowice frezarskie
Technika pomiarowa

Twoj dystrybutor

2024 www.g25.com.pl



